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44 | Przeglàdy rynkowe

Producent: nazwa Rodzaj pojazdów IloÊç Zakres czynnoÊci Dane techniczne Urzàdzenia Cena netto
stanowisk dodatkowe

Kärcher GmbH:
myjnia portalowa RB

myjnie samoobs∏ugowe 
wysokociÊnieniowe 
SB-WASH, SB-C

Mac Neil: 
urzadzenia do automatycz-
nego, wysokociÊnieniowego
mycia

Tammermatic: 
Rainbow Classic 

Nova

Ultra 500 / Lux / Jet

myjnia przejazdowa 
Robo Jet

myjnie przejazdowe 
XJ-404 / TR / XJ-405

WashTec: 
myjnia wysokociÊnieniowa
do mycia samoobs∏ugowego
WashMaster

modu∏ myjàcy do mycia 
samoobs∏ugowego 
CompactSystem

modu∏owe urzàdzenie 
myjàce ModularSystem

kontenerowy system mycia
samoobs∏ugowego Rack-
System

automatyczne myjnie por-
talowe New SoftWash, 
SoftCare Bravo, SoftCare
Evo, SoftCare Pro, Soft-
Care Juno, SoftCare Takt

automatyczne myjnie tune-
lowe SoftLine Express –
Linear Technology (mycie
potokowe)

automatyczne portalowe
myjnie MaxiWash Vario,
MaxiWash Tandem

automatyczne przejazdowe
myjnie MaxiWash Express
(mycie potokowe)

ci´˝kie u˝ytkowe 

dowolne

ci´˝kie pojazdy u˝ytko-
we oraz osobowe i do-
stawcze

dostawcze i ci´˝kie
u˝ytkowe

jw.

osobowe, dostawcze

jw.

autobusy

dowolne

jw.

jw.

jw.

brak danych

osobowe i dostawcze

ci´˝arowe, autobusy,
furgonetki, przyczepy,
naczepy, cysterny, cià-
gniki rolnicze, pojazdy
niestandardowe

autobusy, samochody
ci´˝arowe, przyczepy,
naczepy, przegubowe

1-8

dowolna 

1

2

do 4

2-8

2

mycie: szamponem i szczot-
kami (kó∏ szczotkami tale-
rzowymi), wysokociÊnienio-
we (tak˝e podwozia), che-
miczne (piana aktywna, fel-
gi, insekty), p∏ukanie, susze-
nie, wosk na goràco, polero-
wanie, szybkie mycie 
autobusów

mycie bezdotykowe lancà
(100 barów); piana aktywna
szczotka; p∏ukanie; wosk na
goràco

mycie pojazdów ci´˝arowych
i osobowych z zewnàtrz oraz
wn´trz cystern 

mycie: szampon i szczotki,
ko∏a i podwozia, wosk, su-
szenie 

jw. + ciÊnieniowe mycie
bezdotykowe

mycie: szczotkowe, ciÊnie-
niowe oscylacyjne (ko∏a,
podwozia), wosk, suszenie

jw.

mycie szczotkowe, mycie kó∏

mycie wysokociÊnieniowe
200 barów, piana aktywna,
woskowanie nab∏yszczajàco-
-osuszajàce, woda osmo-
tyczna 

mycie: szczotkami tekstylny-
mi, pianà aktywnà, chemicz-
ne usuwanie owadów, wyso-
kociÊnieniowe (podwozia),
automatyczne polerowanie 

jw.

mycie: wst´pne chemiczne,
szczotkowe (w opcji szczotki
tekstylne), wysokociÊnienio-
we boczne i górne – 15 lub
80 barów (stacjonarne,
oscylacyjne lub konturowe
ze skanowaniem kszta∏tu po-
jazdu, podwozia, piana ak-
tywna, osuszacz

jw.

wysokoÊç mycia: 4,2 m

nie dotyczy

tunel myjàcy: do 100 ma-
∏ych pojazdów/h (ci´˝aro-
wych i cystern 4-5 pojaz-
dów/h) 

czas mycia: 5-9 min.

jw.

jw.

d∏. 14,430-35,766 m; su-
szenie do 1000 pojazdów
na dob´

48/20 pojazdów/h

brak danych

brak danych

brak danych

brak danych

wysokoÊç mycia: 2,25-
2,80 m; czas mycia: od
2 min., 3-5 szczotek w jed-
nym portalu

do 140 pojazdów/h, linear-
na technika pracy szczotek

czas mycia: od 4 min.,
maks. szer.: 2,90 m, 
d∏ugoÊç: dowolna, 
maks. wys.: 4,95 m, 
liczba szczotek: 2- 4

czas mycia: od 2 min., 
2-6 szczotek

zamkni´ty obieg wody`

woda zdemineralizowa-
na; mycie podwozia;
szafa lub kontener;
ogrzewane pod∏ogi
w boksach

oczyszczalnie Êcieków
w obiegu zamkni´tym,
preparaty chemiczne

system przeciwdzia∏a-
jàcy zamarzaniu

jw.

jw.

brak danych

brak danych

p∏atnoÊci: bilon, ˝eton,
karty bezstykowe, sys-
tem przeciwdzia∏ajàcy
zamarzaniu, mycie go-
ràcowodne

brak danych

brak danych

system przeciwdzia∏a-
jàcy zamarzaniu; sys-
tem dwóch portali jezd-
nych na jednej hali

system przeciwdzia∏a-
jàcy zamarzaniu

od 40 000 EUR

od 7 000 EUR
(myjnia 1-
stanowiskowa)

od 100 000 
do 5 000 000 z∏

brak danych

brak danych

brak danych

brak danych

brak danych

brak danych

brak danych

brak danych

brak danych

brak danych

brak danych

brak danych

brak danych

Dystrybucja w Polsce: Kärcher sp. z o.o., ul. Stawowa 140, 31-346 Kraków, Infolinia 0 801 811 234, e-mail: byrski@karcher.com.pl, www.karcher.pl

Dystrybucja w Polsce: WSOP sp. z o.o., 44-122 Gliwice, ul. Pszczyƒska 306, tel. 032 332 49 30, www.wsop.pl

Dystrybucja w Polsce: Handlopol Svenska AB, kontakt: Lech Gorajewski, Gamla kronv. 10J, 433 33 Partille (Göteborg), Sweden, tel. +46 31 336 35 53, faks +46 31 336 35 01, 
kom. +46 70 8101191, e-mail: info@myjnie.se, www.myjnie.se

Dystrybucja w Polsce: WSOP sp. z o.o., 44-122 Gliwice, ul. Pszczyƒska 306, tel. 032 332 49 30, www.wsop.pl;
PHU Mayco-WashTec, ul. Wadowicka 8h, 30-415 Kraków, tel. 012 269 18 00, faks 012 269 19 00, e-mail: mayco@washtec.pl, http: www.washtec.pl

Pierwszym etapem procesu pro-
dukcyjnego jest ci´cie przewodu
odwijanego z du˝ych szpul na
odpowiednie odcinki. W zale˝no-
Êci od rodzaju kabla stosuje si´
do tego ró˝ne oprzyrzàdowanie
takich samych maszyn. W przy-
padku przewodu z rdzeniem mie-
dzianym lub w´glowym nast´pne
czynnoÊci to: odizolowanie koƒ-
ców odcinka, wywini´cie rdzenia,
zaciÊni´cie koƒcówki metalowej
i sprawdzenie rezystancji. 

Nieco inaczej cykl ten przebie-
ga przy przewodach z rdzeniem
wire wound (nierdzewnym prze-
wodnikiem elektrycznym, spiral-
nie nawini´tym na rdzeƒ ferro-
magnetyczny), gdzie po ci´ciu
nast´puje: wbicie spinki kontak-
towej, sprawdzenie przewodno-
Êci, wywini´cie spinki kontakto-
wej, zaciÊni´cie koƒcówki meta-
lowej i sprawdzenie rezystancji. 

Dodatkowa spinka kontakto-
wa, sporzàdzona z odpowiednie-
go metalu, jest stosowana przede
wszystkim po to, by przeciw-
dzia∏aç korozji elektrochemicznej,
która mo˝e istotnie zmniejszyç
przep∏yw pràdu. W przypadku
przewodów z rdzeniem w´glo-
wym nie da si´ wyeliminowaç ko-
rozji tak prostà metodà. 

Koƒcówki metalowe na obu
koƒcach przewodu mogà byç za-
ciskane na dwa sposoby. Starszy
nazywany jest sercem (od kszta∏-
tu poprzecznego przekroju). Mo-
˝e byç stosowany do po∏àczeƒ
o niedu˝ym obcià˝eniu mecha-
nicznym i termicznym oraz do
przewodów o izolacji charaktery-

zujàcej si´ du˝à wytrzyma∏oÊcià
na rozdarcie. Drugi, zwany „na
okràg∏o”, wykonywany jest za
pomocà bardzo precyzyjnych na-
rz´dzi. Nadaje si´ do przewodów
o izolacji podatnej na rozerwanie
(np. silikonowej) oraz wsz´dzie
tam, gdzie konieczne jest umiesz-
czanie koƒcówki w cylindrycznym
gnieêdzie. Przewody z rdzeniem
miedzianym zaopatruje si´ w spe-
cjalne koƒcówki z opornikami,
wkr´cane w metalowy splot. 

W nowoczesnych zak∏adach
wszystkimi opisanymi operacjami
zajmuje si´ zautomatyzowana
maszyna, wykonujàca je w jed-
nym cyklu. Zaletà takiego urzà-
dzenia jest jego sterowanie kom-
puterowe, pozwalajàce ∏atwo
przeprogramowaç proces pro-
dukcyjny i zapewniajàce nie-
ustannà kontrol´ wykonywanych
czynnoÊci dzi´ki ciàg∏emu zbiera-
niu danych pomiarowych. 

Kolejnym etapem produkcji
jest monta˝ os∏on izolacyjnych
o rozmaitych kszta∏tach, wykony-
wanych z ró˝nego rodzaju mate-
ria∏ów, w zale˝noÊci od prze-
znaczenia przewodów. Os∏ony te
powinny byç osadzone na koƒ-
cówce metalowej bardzo precy-
zyjnie, by zapewniç póêniej szyb-
ki, ∏atwy i dok∏adny ich monta˝
na Êwiecy zap∏onowej, cewce lub
rozdzielaczu. 

Z pojedynczych przewodów
o ró˝nych d∏ugoÊciach kompletu-
je si´ wiàzki. Niektóre ich rodzaje
wymagajà spi´cia specjalnym
∏àcznikiem, na odpowiednim sta-
nowisku. Wi´kszoÊç konfekcjonu-
je si´ od razu do opakowaƒ
zbiorczych lub indywidualnych,
zale˝nie od wymagaƒ klienta,
wraz z ewentualnym dodatko-
wym wyposa˝eniem. 

Przed wys∏aniem do odbior-
cy, zapakowane ju˝ wiàzki pod-
dawane sà losowej kontroli
w dziale jakoÊci. Ka˝dej powsta-
jàcej wiàzce w ca∏ym procesie jej
produkcji towarzyszy karta kon-
trolna, u∏atwiajàca wykrycie i wy-
eliminowanie b∏´dów. 

JAK POWSTAJE
PRZEWÓD ZAP¸ONOWY

Ma∏gorzata Kluch
Marketing manager GG Profits

Przewód zap∏onowy wyglàda
na wyrób niezbyt skompliko-
wany, ale jak wskazuje do-
Êwiadczenie firmy GG Profits,
jego produkcja wymaga spe-
cjalnej technologii i nowo-
czesnych maszyn. 
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