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Nagrzewnice indukcyjne sà dziÊ po-
wszechnie stosowane przy powypadko-
wych naprawach nadwozi i ram pojaz-
dów do miejscowego podgrzewania pro-
stowanych elementów, w celu zwi´ksze-
nia ich plastycznoÊci lub usuni´cia we-
wn´trznych napr´˝eƒ materia∏u. 

Techniki demonta˝u wklejanych szyb
samochodowych opiera∏y si´ dotychczas
na ca∏kiem innych zasadach, które dajà
si´ ogólnie podzieliç na mechaniczne
i termiczne. Pierwsze polegajà na mo-
zolnym przecinaniu klejowej spoiny za

pomocà cienkiej struny stalowej lub spe-
cjalnie ukszta∏towanego no˝yka. Naj-
sprawniejsze okaza∏y si´ pod tym wzgl´-
dem no˝yki wibracyjne, nap´dzane mi-
niaturowymi silnikami elektrycznymi. 

Najstarsza z metod termicznych wy-
muszana by∏a przez niektórych produ-
centów samochodów, a polega∏a na
umieszczeniu we wn´trzu spoiny, na ca-
∏ym obwodzie szyby, drutu oporowego.
Po przy∏o˝eniu do jego koƒców napi´cia
(zwykle 12 V) wydzielajàce si´ ciep∏o
zmi´kcza∏o warstw´ kleju, umo˝liwiajàc
tym samym mechaniczne oddzielenie
szyby od jej metalowego obramowania.
Teoretycznie taki system powinien dzia-
∏aç niezawodnie, jednak w warsztatowej
praktyce powodowa∏ liczne k∏opoty, po-
niewa˝ nawet fabrycznie wykonana spo-
ina nie rozgrzewa∏a si´ równomiernie.
W miejscach niedogrzanych klej nie
ust´powa∏, w przegrzanych dochodzi∏o
do p´kania szk∏a. Bardzo trudne okaza-
∏o si´ te˝ ponowne uk∏adanie drutu opo-

rowego w spoinie naprawczej. System
zosta∏ wi´c zaniechany na rzecz roz-
dzielania spoin goràcymi, elektrycznie
podgrzewanymi no˝ykami.

Indukcyjny demonta˝ szyb
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Nowa koncepcja Autorobota obywa
si´ bez podobnie ucià˝liwych akceso-
riów, a funkcjonuje o wiele szybciej
i bezpieczniej. W systemie AAT 33 ge-
nerator zasilany z sieci 230 V wytwarza
pràdy elektryczne o wysokiej cz´sto-
tliwoÊci i bezstopniowo regulowanej mo-
cy, dostarczane elastycznym przewodem
do koƒcówek roboczych emitujàcych
szybkozmienne pola elektromagnetycz-
ne. Gdy w takim polu znajdzie si´ jakiÊ
przewodnik elektrycznoÊci, indukowane
sà w nim mikropràdy o zamkni´tych ob-

wodach. To one wydzielajà ciep∏o, po-
konujàc opornoÊç materia∏u.

Szyba i klejowa spoina nie sà prze-
wodnikami elektrycznymi, lecz fale ma-
gnetyczne przenikajà przez nie do bla-
chy obramowania i w niej indukujà roz-
grzewajàce pràdy. Pod ich wp∏ywem
warstwa kleju mi´knie, wi´c do jej roz-
dzielenia wystarcza tylko podwa˝yç szy-
b´ p∏askimi klinami. 

Maksymalna moc urzàdzenia (3 kW)
nie jest przy tym wykorzystywana, lecz
dzi´ki zintegrowanemu wskaênikowi da-

je si´ ona ustawiç na odpowiednio ni˝-
szym poziomie. Wi´ksze moce stosuje
si´ przy wspó∏pracy tego samego gene-
ratora z innymi koƒcówkami roboczymi,
na przyk∏ad do roz˝arzania zapieczo-
nych nakr´tek, usuwania klejonych ele-
mentów dekoracyjnych z nadwozi lub lo-
kalnego podgrzewania prostowanych
blach.

Zdj´cia wykonano podczas prezentacji 
systemu na TTM w Poznaniu (stoisko 

miesi´cznika „Nowoczesny Warsztat”)

Zasad´ dzia∏ania tego innowacyjnego 
systemu fiƒskiej firmy Autorobot znajà 
od dawna u˝ytkownicy kuchenek mikro-
falowych. SpecjaliÊci od samochodowych
technologii naprawczych rzadko si´gajà 
do tak prostych rozwiàzaƒ...

Andrzej Zalewski
Technik ds. szkoleniowych 

w firmie Jan Sobaƒski Auto System

Jedna osoba przesuwa elektromagnes jak ˝elazko, po obwo-
dzie szyby, a druga w tym czasie podwa˝a kraw´dzie klinami.
Ca∏a operacja trwa kilka minut

Cz´Êci systemu AAT 33. Po lewej: generator o regulowanej mocy, z prawej: zestaw wymiennych elektromagnesów i (na pierwszym planie) kliny 
do podwa˝ania szyb
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