48 | Zennowacje

Zennowacje | 49

Pomiary

niejecdnorodnosci masy

Zenon Majkut

tych urzadzen.

Do wyznaczenia niejednorodnosci masy,

zwanej potocznie niewywazeniem kota,

niezbedne sg trzy parametry liniowe:
odlegfos¢ kota zamocowanego na
wrzecionie od jego najblizszego, fo-
zyskowego punktu podparcia;
promien obwodu, na ktérym (mecha-
nicznymi zaczepami lub metoda kle-
jenia) majg by¢ zamocowane ciezarki
wyréwnowazajace;
wzajemna odlegtosé zastosowanych
ciezarkéw, czyli ich rozstaw.

Sposréd licznych funkcji wspétczesnych
wywazarek kot samochodowych ta
wiasnie wysuwa si¢ na plan pierwszy,
jako najczesciej wykorzystywana i naj-
wczesniejsza w technicznej ewolucji

Coraz czeSciej mamy tez do czynienia
z parametrem czwartym — okreslajgcym
rozmieszczenie szprych na obwodzie ob-
reczy w celu mocowania ciezarkéw wy-
facznie w miejscach z zewnatrz nie-
widocznych.

Do niedawna parametry obreczy byty
przewaznie wprowadzane recznie przez
operatora maszyny. Wystarczato bo-
wiem znac rozmiar stalowej felgi, gdyz
z niego wedtug norm producentéw po-
jazdéw wynikato jednoznacznie miejsce
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Ciezarki wywazajace osadza sie
na krawedziach stalowych obreczy
za pomoca sprezystych zaczepow

Do wstepnych pomiaréw mozna
uzy€ metréwki lub cyrkla warszta-
towego, lecz wyniki obarczone sa
woéwczas duzym btedem

usytuowania ewentualnych ciezarkdéw.
Teraz obrecze két samochodowych pro-
dukowane sg z réznych metali i ich sto-
péw, wiec tak uniwersalne reguty staty
sie bezprzedmiotowe. W wielu mode-
lach felg wykonanych ze stopéw alumi-
niowych lub magnezowych po prostu
niemozliwe jest umieszczenie ciezarka
w takiej samej odlegtosci od geo-

Fot. Hunter, archiwum

Fot. Cemb, Hunter

Funkcja Split, czyli zastapienie jednej masy
dwiema, ukrytymi za szprychami alufelgi

metrycznego $rodka kotfa, w jakiej zna-
lazthy sie on na obreczy stalowej.

Przy recznym wprowadzaniu wszyst-
kich tych danych korzysta sie z klawia-
tury urzadzenia. Parametry za$ ustala
sie w drodze pomiaréw dokonywanych
za pomocag hajprostszych przyrzaddéw
mierniczych, np. tzw. cyrkli. Kazdy
z modeli wywazarek, nawet najbardziej
zaawansowany technicznie, umozliwia
tez taki reczny tryb dostarczania nie-
zbednych informacji.

Automatyczne rozpoznawanie wy-
miaréw w nowszych generacjach wywa-
zarek odbywa sie za posrednictwem zin-
tegrowanego z maszyna przegubowego
ramienia, ktérego koncdédwke przytyka
sie do okreslonych miejsc felgi. Pojedyn-
cze ramie pozwala mierzy¢ dwa para-
metry: $rednice okregu, na ktérym mo-
cowane majg by¢ ciezarki, oraz odle-
gfos¢ kofa od tozyska wrzeciona. Zasto-
sowanie dwoéch ramion umozliwia po-

miar wszystkich istotnych parametréw,
w tym takze bicia promieniowego i osio-
wego obreczy. Ramiona te pomocne sg
takze podczas przyklejania ciezarkdw.
Wadg tej metody jest zaleznos$é uzyski-
wanych efektéw od staranno$ci cztowie-
ka obstugujacego maszyne. Wada ta
moze by¢ jednoczesnie zaleta, poniewaz
dobremu operatorowi taki reczny sys-
tem zapewnia petng kontrole dokonywa-
nia pomiaru.

W konstrukcjach najnowocze$niej-
szych wymiary kofa wprowadzane sg au-
tomatycznie bez udziatu cztowieka.
W tym przypadku dokonuje ich sonar lub
skaner laserowy, wykorzystujgc zjawisko
Dopplera do mierzenia odlegtosci pomie-
dzy zadanymi punktami. Zaletg takiego
rozwigzania jest jego bezobstugowos¢,
wadg natomiast: brak kontroli procesu
i czeste btedy pomiaru spowodowane
brudng felgg lub pozostawieniem na niej
ciezarkéw z poprzedniego wywazania.
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Z prawej: zasada
pomiar6éw bezdoty-
kowych wykonywa-

nych laserami lub
sonarami “

Metoda sonarowa lub laserowa moze by¢
takze wykorzystywana do pomiaru pro-
mieniowego i osiowego bicia obreczy.

Dwie ostatnie z wymienionych tu me-
tod znajdujg zastosowanie w najdroz-
szych modelach wywazarek, ale mozna
je uznaé za skuteczne dopiero przy do-
ktadnos$ci pomiaru wynoszacej 0,1 mm,
co nie zawsze jest realne w odniesieniu
do metod skaningowych.

Wedtug wspdétczesnych kryteridw na
nazwe wywazarki zastuguje w petni tyl-
ko taka maszyna, ktéra jest w stanie
przeanalizowa¢ niejednorodnos¢ masy
(sity i momenty sit), zaproponowac jej
zréwnowazenie ciezarkami, okreslajac
ich promieniowe i kgtowe potozenie na
obreczy. Funkcje uzytkowe niektérych
modeli na tym sie wtasciwie koncza,
podczas gdy w przypadku innych — do-
piero sie zaczynajag... Takimi wiasnie
wywazarkami klasy high-end 2009 zaj-
miemy sie w nastepnym odcinku.  Cdn.

028>

DLACZEGO, SZEFIE?
CZV COS ZLE ZROBILEM?

NO, NIE...
ALE NIE MASZ
KWALIFIKACJI!

MECHANIKA PRZYIME
0D ZARAZI

WYMAGANE KWALIFIKACJE:
WYSOKA SPRAWNOSC
MANUALNA, BIEGEA
ZNAJOMOSC DIAGNOSTYKI
KOMPUTEROWEJ | DWOCH
JEZYKOW OBCYCH
ORAZ PEENA
DYSPOZYCYINOSC!

PLACA MINIMALNA
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