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dysza Venturiego

przytacze sprezonego powietrza

wlot powietrza
atmosferycznego

nierdzewny filtr siatkowy
nadmuch
rekojes$c

zawdr odcinajacy

ducenta lepko$¢ i zawarto$¢ suchej masy
w zawiesinie.

Dla materiatéw o niskiej lepkosci i ni-
skiej zawartosci masy suchej, nakfada-
nych w cienkich warstwach, zdecydowa-
nie najlepszym wyborem bedzie technika
HVLP. Dzieki niskiemu ci$nieniu rozpylaja-
cemu, materiaf jest nakfadany miekko i ze
stosunkowo niewielkiej odlegtosci (zale-
cane 15-23 cm). Nie nastepuje wowczas
,odbijanie” strumienia rozpylonej farby od
malowanej powierzchni ani przesuszanie
materiatu.

SUSZARKA POWIETRZNA _
SATA DRY-JET \,

Jesli jednak sprawno$¢ natrysku HVLP
w stosunku do technologii wysokoci$nie-
niowych pozwala zaoszczedzi¢ np. 30%
aplikowanej farby, w zamian za dwukrot-
nie wieksze zuzycie powietrza, to petny bi-
lans optacalno$ci zalezy réwniez od ceny
jednostkowej farby i kosztu przygotowania
np. 1 m3 powietrza.

Dla lakierni dysponujacej starym, mato
efektywnym kompresorem, szybki, wysoko-
ci$nieniowy pistolet oraz tanie materiaty
lakiernicze okazujg sie doraznie rozwigza-
niem bardziej optacalnym.

Nie wszyscy moga i muszg siega¢ po
HVLP.  Wiodacy producenci
li szereg technik posrednich, oferujgcych
sprawno$¢ plasujaca je ponizej HVLP, ale
ponad poprzeczka LZO. Pistolety pracujace
z obnizonym ci$nieniem, np. Sata Jet RP™
(reduced pressure) RP, réwniez spetniajg
wymogi norm LZO i bezpowrotnie zastepu-
ja oferowane uprzednio pistolety wysoko-
ci$nieniowe. Tak wiec wypetniajg one luke
pomiedzy technologig HVLP a ograniczong
wydolnoscig technologicznego zaplecza
i tradycyjnymi nawykami personelu znacz-
nej czesci ustugowych lakierni, spefniajac
jednocze$nie wymogi LZO.

0 ile zuzycie powietrza przez nowoczesny
pistolet HVLP wynosi okofo 430 I/min przy
ci$nieniu 2 baréw mierzonym na wlocie,
a dla pistoletu wysokocisnieniowego wystar-
cza na ogdt 250 I/min przy 3,5-4 barach,
to pistolety klasy RP zuzywajg przewaznie
300 | powietrza na minute.

opracowa-

Suszenie powtok

Ze zbieznoscig kryteriow ekologicznych
i ekonomicznych mamy do czynienia
rowniez w przypadku suszenia powtok po
ich naprawach miejscowych wykonanych
zwtaszcza materiatami wodorozcienczal-
nymi. Mozemy stosowa¢ do tego celu:
odpowiednig funkcje kabiny lakierniczej,
lokalne promienniki podczerwieni lub
pneumatyczne suszarki nadmuchowe.

FOT. SATA

FOT. SATA

Gdy witgczamy przeptyw powietrza
w kabinie, suszymy wszystkie elementy,
czy tego potrzebujg, czy nie. Im mniejszy
zakres naprawy, tym mniej celowe i efek-
tywne jest to rozwigzanie, gdyz zbedny
przeptyw powietrza zwieksza zuzycie
energii niezbednej do jego ogrzewania, fil-
trowania i ttoczenia.

Suszarka o dziafaniu miejscowym recyr-
kuluje znajdujace sie juz w kabinie ogrza-
ne i czyste powietrze. Stwarza wiec lokalnie
warunki takie same, jak wtgczona kabina.
W miare wzrostu udziatu $wiezo pomalo-
wanej powtoki w ogdlnej powierzchni nad-
wozia sens stosowania ,suszarki” lub ze-
stawu ,suszarek” maleje, gdyz odparowana
woda nasyca powietrze w kabinie, przez
co obniza efektywnos$¢ dalszego pobierania
wilgoci z powtoki. Wydtuza sie wiec czas
suszenia oraz ro$nie zwigzane z nim zuzy-
cie energii. W tych warunkach caty proces
musiatby by¢ dodatkowo wspomagany
przez kontrole wilgotnosci.

W przypadku suszarek miejscowych
réznice efektywnosci pomiedzy urzadze-
niami promiennikowymi a nadmuchowy-
mi fatwo jest oceni¢ intuicyjnie, chocby
przez poréwnanie suszenia bielizny na go-
racym grzejniku i poza domem, na chtod-
nym wietrze. Teoretycznie wyzsza wydaj-
nos$¢ suszarek nadmuchowych wyjasniajg
nastepujgce zjawiska towarzyszace ich
dziataniu:
> ciggte usuwanie znad suszonej po-

wierzchni partii powietrza o podwyz-

szonej wilgotnos$ci wzglednej, czyli go-
rzej absorbujacych wilgog;

> przyspieszajagce parowanie obnizenie
ci$nienia nad suszong powierzchnia,
bedace skutkiem ruchu strumienia po-
wietrza.

Dziatanie suszarek pneumatycznych

Do suszenia nadmuchem wykorzystywane
sg urzadzenia przeptywowe zwane inzek-
torami lub ezektorami, w ktérych jeden
strumien gazu o wysokim cisnieniu (w tym
wypadku powietrza) wymusza intensywny
ruch drugiego strumienia niskoci$nienio-
wego. Dzieje sie tak, poniewaz w strumie-
niu ttoczonym przez sprezarke nastepuje
wzrost predkosci i réwnocze$nie spadek
ci$nienia statycznego wywotany specjal-
nym przewezeniem (dysza Venturiego).
Wytworzone w ten sposéb podcisnienie
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STATYW DO STACJO-
NARNEGO SUSZENIA
POWLOK ZESPOLEM
SUSZAREK NADMU-
CHOWYCH, REGULA-
CJA: 1. WYSOKOSCI
ZAMOCOWANIA
POPRZECZKI,

2. KATOWEGO USTA-
WIENIA SUSZAREK,
3. ROZSTAWU SUSZA-
REK W POZIOMIE,

4, WYSOKOSCI
WSPORNIKA
PIONOWEGO

ktére

zasysa powietrze atmosferyczne,
dzieki swej bezwfadnosci tworzy ukierun-
kowany strumien po drugiej stronie prze-
lotu. Pod wzgledem konstrukcyjnym jest
to rozwigzanie bardzo proste, lecz dziata
zadowalajgco tylko przy optymalnym do-
borze jego parametréw aerodynamicznych
i wysokiej precyzji wykonania.

Dlatego wbrew potocznym opiniom
nie wszystkie pneumatyczne suszarki sg
jednakowe i réznig sie jedynie cenami.
Miarg ich technicznej doskonatosci jest
tzw. przektadnia, czyli stosunek ilosci po-
wietrza przepompowanego do pobierane-
go z kompresora. Nie daje sie on poprawic
przez zwiekszenie cisnienia zasilajgcego,
poniewaz daje to efekt odwrotny i wartos¢
przetozenia maleje z powodu wiekszego
oporu aerodynamicznego w otworze za-
sysajacym i siatce filtrujgcej. Najwyzszg
efektywnos$¢ osiaga sie przy cisnieniu za-
silania 3-4 baréw. Suszarki Dry-jet firmy
SATA charakteryzujg sie woéwczas prze-
kfadnig rzedu 15-12. W tanich produk-
tach innych firm uzyskiwane sa przektad-
nie w granicach 4-8. Przy zbyt wysokim
ci$nieniu zasilania (dla suszarek SATA
5,5-6,0 baréw) moze wystgpi¢ zjawisko
odwrécenia ciggu. Oczywiscie efektyw-

no$¢ jest wtedy zerowa. Wazne jest tez,
aby strumien powietrza z suszarki byt
rownolegty do powierzchni suszonej, gdyz
to zwieksza efektywnosc.

Na koniec proekologicznego przegladu
technik aplikacji warto przypomnie¢ nie-
zwykle prosty, obecny na rynku od kilku
lat, system SATA RPS, czyli wspotpracu-
jacy z pistoletami tej marki (a dzieki do-
datkowym adapterom takze z pistoletami
innych producentéw) jednorazowy kubek
z pokrywka i sitem. Nie marnuje on ani
kropli farby, a po uzyciu, zamiast my¢,
mozna go po prostu utylizowac, co po-
zwala ograniczy¢ dotychczasowe zuzycie
rozpuszczalnika o 86%.

Udziat ekologii w nadawaniu kierun-
ku i ram funkcjonowania lakiernictwa nie
podlega kwestii. Przytoczone rozwigzania
podwyzszajagce ekonomike funkcjonowa-
nia i jednocze$nie spetniajgce wymogi
ekologiczne sg od dawna dostgpne na
rynku.

Wydaje sie wiec, ze prawidfowa od-
powiedz na postawione w tytule pytanie
powinna brzmieé: LZO premiuje tych, co
zainwestowali w nowe technologie i je sto-
sujg, a karze ,,0szczednych inaczej” i lekce-
wazacych $rodowisko naturalne.
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