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bos$¢ natozonej pdzniej na nig malarskiej
szpachléwki nie byta w zadnym punkcie
wieksza niz jeden milimetr. DoSwiadczo-
ny blacharz ocenia to wystarczajgco do-
kfadnie wzrokiem i dotykiem, lecz w petni
wiarygodne wyniki daje zawsze obrébka
naprawionego miejsca blacharskim pilni-
kiem, gdyz wtedy ujawniaja sie wszelkie
drobne wypukfosci i wklestosci.

Specyfika materiatéw aluminiowych
Zasady te dotycza usuwania wgniecen
w blaszanych elementach zaréwno stalo-
wych, jak i aluminiowych, jednak w tym
drugim przypadku obowigzujg jeszcze
pewne reguty dodatkowe.
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Niedopuszczalny jest wiec jakikolwiek
kontakt aluminiowego materiatu z mfotka-
mi i klepadtami wykonanymi ze stali na-
rzedziowej, gdyz podczas uderzen jedne-
go metalu o drugi mikroczasteczki zelaza
wnikajg w powierzchnie aluminium, sta-
jac sie zalgzkiem jego nieuchronnej korozji
i przyczyng uszkodzen nanoszonych po-
tem powfok lakierniczych. Dlatego do ob-
robki aluminium mozna uzywac wytacznie
mtotkéw drewnianych, aluminiowych lub
wykonanych ze stali nierdzewnej. Kle-
padet aluminiowych nikt nie stosuje,
gdyz bylyby one zbyt lekkie. Trzeba wiec
i w tym wypadku korzysta¢ ze stalowych,
ale owinietych kawatkiem tkaniny.

Poza tym blachy aluminiowe sg
w normalnych temperaturach, zwanych
potocznie pokojowymi, o wiele bardziej
kruche niz stalowe. Dlatego jakiejkolwiek
obrébce plastycznej nalezy je poddawaé
po uprzednim podgrzaniu do temperatu-
ry 220-280°C wspomniang juz elektrodg
weglowg (zgrzewarka musi w tym celu
dysponowac¢ odpowiednig funkcja lub ga-
zowym palnikiem, ale ten drugi wariant
jest znacznie mniej wygodny). Tempera-
tura uzyskiwana dzieki zgrzewarce daj
sie odpowiednio ustawia¢ wstepnie i po-
tem utrzymywac¢ samoczynnie. W przy-
padku palnika temperature kontroluje sie
za pomocg specjalnej kredki lub w osta-
tecznosci tzw. szarego mydta. Slady tych
substancji pozostawione na blasze odbar-
wiajg sie, gdy osiggnie ona temperature
ok. 280°C.

Reczne narzedzia blacharskie

Mtotki do blach stalowych muszg mie¢
ptaskie czota bijakéw, potrzebne do spe-
czania blach w wigkszych wgnieceniach
i prostowania wypuktego pofatdowania.
Tylne czesci bijakéw mogg by¢ wyposazo-
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ne w dzioby kuliste i stozkowe do usuwa-
nia drobnych wgniecen bez uzycia klepa-
dta, albo w dzioby ptaskie do odtwarzania
oryginalnych rowkéw, kantéw i profilowa-
nia uszkodzonych waskich wyttoczen.

Narzedziem specjalnym jest mtotek
typu ,caro”. Jego czoto tworzg trzy seg-
menty o zabkowanych powierzchniach,
zblizajace sie do siebie w momencie zde-
rzenia z obrabiang powierzchnig. Rozwig-
zanie to ma stuzy¢ do tatwego speczania
blach, lecz dziafa zgodnie z przeznacze-
niem tylko podczas kilku pierwszych ude-
rzen. Potem materiat jest bardziej roz-
klepywany przez uderzajgce wen klinowe
zeby, niz $ciggany szczekami ku Srodkowi
czofa bijaka.

Przy obrébce blach aluminiowych wy-
korzystywane sg mtotki: drewniane — do
prostowania zgrubnego, aluminiowe z pfa-
skimi tylnymi dziobami (majg przeznacze-
nie analogiczne do podobnie uksztafto-
wanych mtotkéw do stali) oraz wykonane
ze stali nierdzewnej (ich plastikowe tylne
nakfadki petnig te same funkcje, co me-
talowe tylne koncéwki mtotkéw do stali).

Klepadfa standardowe wykonywane
sg w formie masywnych bryt o kilku réz-
nych powierzchniach przylgowych. Do
prostowania mniejszych wgniecen uzywa
sie klepadet typu ,,coma”, wykorzystujac
ich walcowe powierzchnie. W naprawach
elementéw nadwozi bez ich uprzedniego
demontazu bardzo pozyteczne, a niekiedy
wrecz nieodzowne, okazujg sie klepadtfa
ptaskie i klinowe z rekojesciami prostymi
lub wygietymi, poniewaz mozliwe jest
ich stosowanie w miejscach trudno do-
stepnych. Klepadfo w formie dwustronnie
zagietej 1yzki mozna wprowadza¢ przez
otwory w prostowanych blachach na-
wet do przestrzeni zamknietych pod po-
szyciem nadwozia. Can.
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