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Blacharskie naprawy nadwozi (cz. XV)

Prostowanie wgniecen
metoda wyciagania

TONI SEIDEL

Wybér optymalnej metody postepowania
zalezy od stopnia i charakteru odksztafcen
spowodowanych kolizjg drogowg, czyli za-
gadnien przedstawionych w poprzednim
odcinku tego cyklu. Teraz wystarczy przy-
pomnie¢, ze niektdre wgniecenia mozna
przy jednostronnym dostepie wyciggac
za pomocg gumowej przyssawki lub za-
czepow przyklejanych do powierzchni po-
wioki lakierniczej. Dotyczy to odksztafcen
polegajacych na odwrdceniu pierwotnej
wypukfosci elementu — bez przekracza-
nia granicy sprezystosci materiatu. Takie
metody naprawcze majg te zalete, ze po
prawidtowym ich zastosowaniu nie jest na
0got potrzebna naprawa lakiernicza.

Jesli jednak odwroécenie pierwotnej
wypukfosci wyttoczki wigze sie z trwatym
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TEN RODZAJ] NAPRAW WYMAGA UZYCIA
SPECJALNEGO OPRZYRZADOWANIA, A STO-
SUJE SIE GO WOWCZAS, GDY WGNIECENIA
NADWOZIOWEGO POSZYCIA SA STOSUN-
KOWO NIEZNACZNE I ROWNOCZESNIE
NIEDOSTEPNE OD TYLNEJ STRONY USZKO-
DZONYCH BLACH

wygieciem blachy na krawedziach wgnie-
cenia, a tym bardziej z rozciaggnieciem
materiatu w catej jego strefie, konieczne
staje sie zastosowanie bardziej skompli-
kowanych zabiegéw. Mimo odmiennego
oprzyrzadowania mamy tu do czynienia,
podobnie jak przy klasycznych metodach
blacharskich, z procesami prostowania,
speczania i rozciggania odksztatconego
materiatu.

Zataczone ilustracje dokumentujg prze-
bieg jednej, lecz do$¢ skomplikowanej
naprawy, wykorzystujacej system zacze-
pow zgrzewanych. Dlatego niektére jej
fazy mozna stosownie do potrzeb pomingé
w przypadkach prostszych uszkodzen.

Jak wida¢ na fotografii ponizej (fot. 1),
zewnetrzne uderzenie wgniotto usztyw-

niajgce przettoczenie krawedzi nadkola
tylnego btotnika oraz spowodowato po-
fatdowania sasiednich partii blachy. Pro-
stowanie wymaga wiec w pierwszej fazie
zastosowania sity poprzecznej, zwréconej
na zewnatrz nadwozia. W tym celu trze-
ba usuna¢ szlifierkg powtoke lakierniczg
Z miejsca przysztego mocowania zgrze-
wanego zaczepu (fot. 2). Druciany zaczep
mozna przytwierdza¢ zwyktg zgrzewarkg
z odpowiednig koncowka lub widocznym
na zdjeciu wielofunkcyjnym przyrzadem
typu airpuller. Do przygrzanego zaczepu
dofacza sie za posrednictwem grzebienio-
wego uchwytu mitotek bezwtadnoSciowy
i za pomocg niezbyt silnych uderzen jego
suwaka stopniowo wyciaga sie wgfebienie
(fot. 3).

Gdy uszkodzona strefa odzyska juz
pierwotny ksztatt,
pofatdowang strefe sasiednig prostujemy
wstepnie zwyklym mtotkiem blacharskim,
naciaggajac drugg rekg wyprostowang juz
krawedz (fot. 4). Po tym zabiegu na napra-
wianej powierzchni pozostajg zwykle liczne
wegtebienia, wymagajace dodatkowej obrob-
ki mechanicznej i termicznej. Konieczne jest
wiec usuniecie powtoki lakierniczej z catego
obszaru naprawy (fot. 5), a nastepnie sta-
ranne jego wyczyszczenie (fot. 6).

Poszczegdine wgniecenia wyciggamy
wspomnianym juz airpullerem z uzyciem
dodatkowej dzwigni (fot. 7), ktdrej gumo-
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wg stopke opieramy o czesci nadwozia
na tyle sztywne, by nie ulegaty przy tym
uszkodzeniu. Specjalnie przeznaczong do
tego elektrode nalezy wczesdniej przygrzac
w najgtebszym punkcie odksztafcenia.
Gdy rozciggniety materiat nie miesci sie po
wyciggnieciu w swoim poprzednim miej-
scu, stosujemy jego obkurczanie termicz-

ne za pomocg airpullera z zamontowang
elektrodg miedziang (fot. 8).

Po wszystkich dotychczasowych zabie-
gach powierzchnia blachy wymaga po-
nownego wyczyszczenia (fot. 9) i wygfa-
dzenia drobnych nieréwnosci cyng. Paste
do pobielenia nanosimy pedzlem (fot. 10)
i wyréwnujemy szmata. Po jej podgrzaniu

palnikiem gazowym (fot. 11) powstaje
cienka cynowa powtoka, silnie zwigzana
ze stalowym podtozem. Na nig nakfadamy
warstwe stopu cyny 25% (fot. 12), ktdrg
wygtadzamy sposobem tradycyjnym Iub
opracowanym przez autora niniejszego
cyklu. (Patrz: ubiegtforoczne grudniowe
wydanie ,,Autonaprawy”). [ |
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