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Ztosliwosc lakierniczego sprzetu

Dla wyjasnienia przystowiowej ztosliwosci
przedmiotéw martwych nie trzeba uciekac
sie do czarnej magii. Wystarczy logiczne
zatozenie, iz kazdy skutek wynika z jakiej$
obiektywnej przyczyny, a w przypadku
urzadzen bardziej skomplikowanych -
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1. zanieczyszczenia znieksztatcajace przekréj strumienia

. uszkodzenie lub zanieczyszczenie zaworu iglicowego
(skutki jw.)

. nieszczelnos¢ dyszy w gniezdzie powodujaca pulsowanie

. uszczelnienia uszkodzone podczas niewtasciwego montazu
— przyczyna niewtasciwego rozpylania materiatu i ,plucia”

. zanieczyszczenia state w lakierze (,,pistolet pluje”)

. niewfasciwe cisnienie powietrza, czyli wadliwe rozpylanie

. regulacja tylko jednego parametru — rozmaite zfe skutki

. wadliwy dobér dyszy — rézne btedy rozpylenia

PRZYCZYNY NIEPRAWIDEOWEGO NATRYSKU
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WOJCIECH NALECZ
DYSTRYBUCJA — SERWIS SATA

WIERZE MOIM KLIENTOM, GDY SIE SKAR-
ZA, ZE IM PISTOLET ,ZLE MALUJE". KAZDY
BOWIEM PISTOLET POTRAFI ZACHOWAC SIE
NAWET BARDZIE] ZLOSLIWIE, DO PLUCIA
FARBA WEACZNIE. MSCI SIE W TEN SPOSOB
ZA TO, ZE GO LAKIERNIK NIE SEUCHA

I NIE ROZUMIE

przewaznie z catego ciggu wzajemnie wa-
runkujacych sie przyczyn. Pistolety lakier-
nicze nalezg do narzedzi konstrukcyjnie
prostych, lecz bardzo precyzyjnych, wiec
ich niezawodno$¢, trwato$¢ i poprawnoseé
dziatania uzaleznione sg przede wszyst-
kim od szeregu bardzo znaczacych dro-
biazgow.

W zwigzku z tym uzytkownik tego rodza-
ju sprzetu ma do wyboru dwa sposoby pra-
widfowego dziatania. Pierwszy opiera sie
na rygorystycznym przestrzeganiu wszyst-
kich zalecen podawanych w instrukcjach
obstugi, drugi — na wnikliwym rozumieniu
istoty zachodzacych zjawisk. Efekt jest
w obu wypadkach podobny, gdyz zawarte
w instrukcjach lapidarne rozkazy mozna
wykonywa¢ bezmys$inie (byle doktadnie),
chot lepigj jest kierowac sie $wiadomie ich
starannie przemyslanym sensem.

Ogoélne zasady dziatania

Pneumatyczne pistolety lakiernicze stuzg
do natryskowego nanoszenia lakierow lub
innych materiatéw na pokrywane nimi
powierzchnie za pomoca Sprezonego po-
wietrza. Po naci$nieciu spustu do pierw-
szego oporu otwiera sie zawdr powietrza.
Dalszy nacisk powoduje wysuniecie sie
iglicy z dyszy, przez ktérg wbowczas zaczy-
na wyptywac natryskiwany materiat. Jego
krople ulegajg rozpyleniu przez strumien
przeptywajgcego wokdt wylotu dyszy po-
wietrza.

Przy danej lepkosci materiatu i rozmia-
rze otworu wylotowego dyszy, ilos¢ wypty-
wajacej cieczy przypadajaca na jednost-
ke czasu jest wzglednie stata. Mozna jg
zmniejszy¢, blokujac skok uchylenia iglicy,
lub zwiekszy¢, zaktadajac dysze o wiek-
szym rozmiarze. Zakres rozmiaréw dysz
oferowanych do danego typu pistoletu in-
formuje wiec posrednio o zakresie lepkosci
materiatéw, ktére mozna nim aplikowac.

Powietrze ma w pistolecie odrebne
kanaty, ktére nigdzie nie majg kontaktu
z farba. Srednice i dtugo$¢ kanatéw sa
charakterystyczne dla danego modelu.
Decydujg one o ilosci powietrza, jaka
przeptynie przez pistolet przy danym cis-
nieniu zasilajgcym. Wielko$c¢ ci$nienia no-
minalnego lub zakresu prawidtowej pracy,
zalecanego dla danego typu pistoletu, jest
zawsze mierzona na przytaczu pistoletu.
llo$¢ przeptywajgcego przez pistolet po-
wietrza mozemy kontrolowa¢ zaworem
regulacji ci$nienia. Zmieniajac cisnienie
powietrza przeptywajgcego wokoét wylotu
farby, uzyskujemy inne parametry jej roz-
drobnienia.

Powietrze wraz z kroplami materiatu
tworzy strumien majacy ksztatt stozka. Na
malowanym obiekcie widzimy jego pod-
stawe, ktdrej forme mozemy dodatkowo
modyfikowa¢ zaworem regulacji szerokosci
strumienia. Decyduje on o ilosci powietrza
podawanego z dwéch symetrycznych otwo-
réw umieszczonych za wylotem farby, skie-
rowanych pod katem ostrym do osi stozka.
W miare wzrostu ilosci podawanego tam
powietrza, poprzeczny przekrdj strumienia
bedzie przybierat ksztatt od okragtego do
coraz bardziej sptaszczonej elipsy.

Rozmiar wzoru natrysku jest zalezny
proporcjonalnie od odlegtosci pomiedzy
wylotem farby a malowanym obiektem (ty-
powa odlegtos¢: 15-30 cm) oraz maksy-
malnego zakresu regulacji szerokosci,
a odwrotnie proporcjonalnie od lepkosci
farby. W miare wzrostu jego wielkosSci
grubo$¢ powtoki maleje. Odlegfo$¢ malo-
wania wptywa ponadto na czas lotu kro-
pli farby w strumieniu powietrza, czyli na
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odparowywanie zwigzkow lotnych. Jest to
bardzo istotny i czesto niedoceniany para-
metr. Na przyktad przy natrysku lakierow
bezbarwnych ma on znaczny wptyw na
ostateczng strukture powierzchni.

Zmiana ustawienia jednego z parame-
tréw ma wptyw na wielko$¢ pozostatych.
W praktyce oznacza to, ze dla zachowania
pozadanych cech natrysku nalezy wszyst-
kie wartosci nastawien korygowac réwno-
czesnie.

Jak z powyzszego wida¢, powtarzal-
nos¢ efektéw malowania w podstawowej
mierze jest zalezna od kontroli: lepkosci
farby, odlegfosci malowania i stafosci za-
silajgcego pistolet cisnienia. Kwintesencjg
zas$ jest odkrycie, ze zaden z wymienionych
parametrow nie zalezy od... pistoletu.

Typowe instrukcje obstugi

Kazdy producent wymaga od uzytkownika
doktadnego czyszczenia pistoletu zaraz po
zakonczeniu malowania. Nie dopuszcza
jednak uzywania do tego celu narzedzi
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ostrych lub przypadkowo dobieranych
zamiast specjalnie opracowanych dla da-
nego modelu urzadzenia. Zabronione jest
stanowczo wktadanie catego pistoletu do
brudnego rozpuszczalnika i wlewanie go
do kanatéw powietrznych.

Zalecana jest wymiana dysz catymi
kompletami, czyli: dyszy rozpylanego ma-
teriatu wraz z iglicg i dysza powietrza. Do
wymiany mozna uzywac¢ wytacznie czesci
oryginalnych, a takze dostarczanych przez
producenta pistoletu narzedzi montazo-
wych o $cisle okre$lonych numerach ka-
talogowych.

Sens lakonicznych zalecen

We wszystkich instrukcjach zawarte jest
ostrzezenie, iz kazde odstepstwo od wy-
znaczonych w niej zasad moze spowodo-
wacé uszkodzenie lub niewtasciwe funk-
cjonowanie pistoletu. Zwigzek miedzy
wspomnianymi uprzednio wymogami a
faktem, ze catkiem nowy sprzet po prostu
,Zle maluje”, moze przynajmniej w nie-

ktérych wypadkach wydawac sie odlegty
lub nawet pozorny.

Jakie to ma znaczenie, kiedy wy-
czyscimy pistolet po malowaniu poprzed-
nim, skoro powinien on by¢ czysty dopie-
ro przy malowaniu nastepnym? Jaka to
réznica, czym usuwamy zanieczyszcze-
nia lub dokrecamy dysze, je$li zrobimy to
skutecznie?

Pytania te wydajg sie na pozér sen-
sowne, ale przeciez nie o to chodzi pro-
ducentom pistoletéw, by dreczy¢ swych
klientéw  przesadnymi rygorami. Cel
wszystkich tych wymogéw jest jeden:
pistolet musi dobrze malowa¢, a to zna-
czy, ze wszystkie jego wewnetrzne kana-
fy powinny zachowywa¢ swg nominalng
droznos$¢. Precyzyjnie dobrane przeptywy
powietrza i materiatu sg bardzo wrazliwe
na hamujgce dziaftanie niepozornych na-
wet osaddw i rys. Istotne znaczenie maja
tez wewnetrzne nieszczelno$ci przewo-
dow, spowodowane nieprawidfowym
montazem elementow.
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