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Wymiana sprzegita
| dwumasowego
kota zamachowego

- ' WITOLD KMIECIAK
DYREKTOR PRZEDSTAWICIELSTWA

ZF SERVICES POLSKA

Tego rodzaju kota zamachowe produkcji
ZF Sachs sg coraz powszechniej wyko-
rzystywane w podobnych (klasycznych)
ukfadach napedowych modeli klasy
wyzszej Sredniej rozmaitych marek. We
wszystkich dostep do tych podzespotéw
uzyskuje sie po uprzednim zdemontowa-
niu skrzyni biegéw.

Prace, ze wzgledéw bezpieczenstwa,
rozpoczyna sie od odtgczenia akumula-

PROCEDURA WYMIANY SPRZEGEA WRAZ Z DWU-
MASOWYM KOLEM ZAMACHOWYM (DMF) ZOSTALA
TU PRZEDSTAWIONA NA PRZYKLADZIE MERCEDESA
E220 CDI, ALE DAJE SIE ZASTOSOWAC Z NIEWIELKIMI
ZMIANAMI I W INNYCH SAMOCHODACH OSOBOWYCH

tora, co powoduje rozkodowanie radia
i ewentualnych innych kodowanych urza-
dzen elektrycznych, wiec wczesniej nalezy
odpowiednie kody ustali¢ i zapisa¢. Na-
stepnie trzeba odfgczy¢ wspornik od obu-
dowy skrzyni biegdw i zapewni¢ swobod-
ny dostep do niej poprzez wymontowanie
Srodkowego odcinka uktadu wydechowe-
20 i jego oston termicznych. W niektdrych
modelach pojazdéw demontazu wyma-

gajg tez rézne inne elementy, mogace
utrudnia¢ dostep do watu napedowego.
Po wykonaniu tych czynnosci podpiera
sie skrzynie biegdw podnos$nikiem kanato-
wym lub mobilnym hydraulicznym i roztg-
cza jej tylne mocowanie.

W dalszej kolejnosci trzeba zaznaczy¢
pofozenie gumowych facznikéw oraz kot-
nierzy na obu koncach watu napedowego
dla utatwienia jego ponownego montazu
we wiasciwej pozycji. Niespetnienie tego
wymogu moze spowodowaé pdzniejsze
wibracje w uktadzie przeniesienia napedu.
Potem odtacza sie wat napedowy po odkre-
ceniu $rub jego centralnego tozyska i pota-
czen ze skrzynig biegbw oraz z tylnym mo-
stem napedowym. Operacje te tatwiej jest
wykonac¢ przy wspdtpracy drugiej osoby.

W kolejnej fazie (fot. 1) demontuje sie
»masowy” przewdd elektryczny z obudo-
wy skrzyni biegéw bez jego odtaczania
od nadwozia pojazdu. Odtaczy¢ tez trze-
ba elastyczny przewdd hydrauliczny wy-
sprzeglika centralnego (CSC) od przewodu
sztywnego, zbierajac wyciekajacy przy
tym ptyn do podstawionego naczynia.
Odtaczenia wymagaja rowniez (fot. 2) zta-
cza konektorowe elektrycznego przewodu
Swiatfa cofania i zewnetrzny mechanizm
zmiany biegéw (poprzez wycisniecie za-
trzaskow), a takze elektryczny badz me-
chaniczny naped predkosciomierza i licz-
nika kilometréw.

Po wykonaniu tych czynnosci i odkre-
ceniu $rub taczacych ja z silnikiem mozna
juz wymontowa¢ skrzynie biegéw, ma-
newrujgc odpowiednio podpierajgcym jg
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FOT. 1. ODLACZANIE PASKA UZIEMIAJACEGO ORAZ PRZEWODU
HYDRAULICZNEGO WYSPRZEGLIKA CSC

demontuje sie caty zespdt sprzegta, co
pozwala na odkrecenia DMF od wafu kor-
bowego. Przed zamontowaniem nowego
kota DMF konieczne jest (fot. 4) doktad-
ne wyczyszczenie powierzchni jego styku
z kotnierzem watu korbowego. Nastepnie
zaktada sie koto i dokreca $ruby, dociaga-

jac je recznie. Nalezy przy tym upewnic¢
sie, czy koto DMF zostato zamontowane
w prawidfowe]j pozycji, bo jest to warun-
kiem jego pracy bez niepozadanych wi-
bracji i hatasu. Wieniec zebaty wspoétpra-
cujacy z rozrusznikiem trzeba zablokowac
specjalnym przyrzadem, aby uniemozliwi¢

FOT. 2. ODEACZANIE WEACZNIKA SWIATEA BIEGU WSTECZNEGO
ORAZ MECHANIZMU ZMIANY BIEGOW

obracanie sie kota DMF podczas dynamo-
metrycznego dokrecania $rub po przekat-
nej, zgodnie z wytycznymi producenta.
W przypadku DMF Sachs najpierw docig-
ga sie te Sruby momentem 50 Nm, a na-
stepnie za pomoca klucza z katomierzem
przekreca jeszcze o kat 90 stopni.

30 milionow rocznie
Musi byc¢ jakis powod

Kazdego roku Magneti Marelli produkuje ponad 30 milionéw amortyzatorow, ktore nastep-
nie trafiaja do producentéw samochodowych i sa oryginalnie montowane w wiekszosci
pojazdéw, sprzed 1e s ro z na rynku

czesci zamiennych.

podno$nikiem.

Do demontazu sprzegta i kota DMF
wolno uzywa¢ jedynie kluczy recznych,
ktorymi luzuje sie po przekatnej Sruby
mocujgce pokrywe sprzegta do kota zama-
chowego, a po catkowitym ich odkreceniu

Magneti Marelli Aftermarket Sp. z o.o0.
Plac pod Lipami 5, 40-476 Katowice
Tel. +48 32 60 36 107

Fax. +48 32 60 36 108

e-mail: ricambi@magnetimarelli.com
www.magnetimarelli-checkstar.com

Amortyzatory powstaja w 11 zaawansowanych technologicznie fabrykach, w tym
w fabryce w Bielsku Bialej, a nad procesem ich produkcji czuwa 6 nowoczesnych
osrodkéw badawczo-rozwojowych. Z sukcesem, sprzedawane i stosowane sa na catym
Swiecie.
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