28 | PRAKTYKA WARSZTATOWA | MECHANIKA LAKIERNICTWO | PRAKTYKA WARSZTATOWA | 29

TRZY MARKI WCHODZACE W SKEAD SCHAEFFLER GROUP OD WIELU

JUZ LAT WYTYCZAJA TRENDY ROZWOJU SAMOCHODOWYCH UKEADOW
NAPEDOWYCH, TWORZAC NIE TYLKO NOWE KONSTRUKC]JE PODZESPOLOW,
LECZ TAKZE WZORCOWE TECHNOLOGIE MONTAZOWE

Ogrzewanie panelami endotermicznymi

w eksploatacji pomiedzy systemem tradycyj-
nym a systemem z ekranami podczerwieni

LUK

BOGUSEAW GLAC

Podrecznik mechaniki pojazdowej (cz.XVI)

Przyrzad pomiarowy do DKZ

ruchomi¢ DKZ blokadg i odpowiednimi
elementami dystansowymi znajdujgcymi
sie w zestawie tak, by oba zeby blokady
przylegaty catkowicie do wienca zebatego
(fot. 4).

Kat swobodnego obrotu DKZ odpowia-
da kagtowej wartosci luzu sprezyn obwodo-
wych pomiedzy masg pierwotng i wtérna,
wiec opor sprezyn przy obrocie w prawo
i w lewo wyznacza oba punkty pomiarowe
pozwalajgce oceni¢ stopien zuzycia kon-
trolowanego podzespotu. W DKZ z tarczg
kontroli tarcia, odczuwalny jest silny opor
masy wtornej podczas obrotu w jednag

Urzadzenie grzewcze skfada sie z zestawu
ekrandéw promiennikowych zainstalowa-
nych na $cianach kabiny, zasilanych elek-
trycznie, nagrzewajacych polakierowany
element lub pojazd w sposéb bezposredni
— poprzez promieniowanie cieplne. Sys-
tem ten mozna zainstalowa¢ w istniejacej
lub nowo budowanej kabinie lakierniczej.
Podstawowe zalety systemu:
» skrdcenie czasu suszenia 0 minimum
40%, a cafego cyklu lakierniczego —
0 20-30%;

WSPOEWEASCICIEL FIRMY FBD SPOLKA JAWNA

FIRMA SAIMA MECCANICA WPROWA-
DZILA INNOWACYJNY SYSTEM OGRZE-
WANIA W KABINACH LAKIERNICZYCH
PROMIENIAMI PODCZERWONYMI.
JEGO WYEACZNYM DYSTRYBUTOREM
W POLSCE JEST FBD

> ujednolicenie efektéw utwardzania dla

wszystkich lakierowanych powierzchni.
Ponadto system ten przynosi poprawe ja-
kosci i zmniejszenie liczby wtracen na su-
szonych powtokach. Zapewnia tez poprawe
parametrow technicznych istniejacych juz
instalacji grzewczych w lakierniach. Kabina
z systemem paneli endotermicznych jest
mafo wrazliwa na wptyw niskich temperatur
zewnetrznych i wydatnie zmniejsza emisje
szkodliwych substancji do atmosfery.

W tradycyjnym systemie obiekt ogrze-

wynika ze zniwelowania strat ciepfa po-
wstajacych podczas klasycznego, wielostop-
niowego ogrzewania konwekcyjnego, przy
ktérym palnik gazowy lub olejowy ogrzewa
wymiennik ciepta. Ten z kolei ogrzewa po-
wietrze technologiczne tfoczone przez wen-
tylatory do wnetrza kabiny lakierniczej.

System ogrzewania panelami endoter-
micznymi Saima generuje energie cieplng
na elemencie lakierowanym na zasadzie
jednostopniowego przekazywania energii,
za posrednictwem promieniowania cieplne-

strone. Konieczne jest wowczas zwigksze- » zwigkszenie przepustowosci techno-  wany jest strumieniem powietrza, ktére  go. Dlatego naktady ponoszone na ogrze-
nie sity wywieranej na koto, az do ugiecia logicznej kabiny; musimy nagrza¢, aby wttoczone do wne-  wanie wykorzystywane sg w sposéb naj-
Podczas wymiany sprzegfa konieczna  sprezyny o kilka milimetréw, a pézniej jej » zmniejszenie  kosztdw  ogrzewania  trza kabiny lakierniczej oddato ciepto na  bardziej efektywny, a wymierne skrdcenie

jest ocena stanu dwumasowego kotfa za-
machowego. Zuzyte, niesprawne DKZ
moze by¢ przyczyng uszkodzenia nowych,
wspotpracujgcych z nim czesci.

Typowe usterki dwumasowych két zama-
chowych przedstawione zostaty w poprzed-

powrdét do punktu poczatkowego.

W celu dokonania pomiaru wartosci
katowe] luzu trzeba zamocowaé ramie
katomierza, oprze¢ je o wieniec zebaty
i zablokowa¢ obiema $rubami (fot. 5).

W nastepnej kolejnosci obraca sie

0 35-45%;
» zapewnienie zgodnych z technologig
parametrow utwardzania lakieru;

powierzchniach lakierowanych. Proces ten
jest obarczony niskg sprawno$cig energe-
tyczng i duzg czasochfonno$cig. Réznica

catego procesu suszenia zwieksza wydaj-
no$¢ lakierni. System ten wprowadzony
zostat do sprzedazy w roku 2009. |
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miany, pozostaje jeszcze sprawdzi¢ cha-
rakterystyke sprezyny fukowej podczas
jej Sciskania. Taki test mozna wykonac
jedynie przy uzyciu specjalnego urzadze-
nia (fot. 1).

Poniewaz skrzynia biegdéw oraz sprze-
gto sg juz w tej fazie pracy zdemontowane,
przygotowania do uzycia przyrzadu po-
miarowego rozpoczynaja sie od wkrecenia
odpowiednich trzpieni do dwdéch przeciw-
legtych otworéw po $rubach mocujacych
obudowe sprzegta (fot. 2). Nastepnie
nalezy osadzi¢ dzwignie pomiarowg na
trzpieniach mocujgcych, wycentrowaé jg
i dokreci¢ nakretki (fot. 3), a potem unie-
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Przy DKZ z tarczg kontroli tarcia nalezy
postepowa¢ w tym momencie zgodnie
ze wspomnianym juz wcze$niej zalece-
niem.

Po fagodnym zwolnieniu dzwigni po-
miarowej az do catkowitego zluzowania
sprezyn ustawia sie wskazéwke katomie-
rza w pozycji ,0” na jego skali.

Po obréceniu masy wtérnej DKZ zgod-
nie z ruchem wskazéwek zegara, az do
wyczuwalnego oporu sprezyny fukowej (tu
tez obowigzuje zasada dotyczaca modeli
z tarcza kontroli tarcia), mozna odczy-
ta¢ zmierzong w stopniach warto$¢ kata
swobodnego obrotu (fot. 6). Uzyskany

wynik interpretuje sie w oparciu o dane
wzorcowe dostepne w drukowanych
i elektronicznych materiatach instruktazo-
wych LuK, a takze na www.repxpert.com
i www. schaeffler-aftermarket.com.  Cdn.

FOT. LUK

FOT. FBD

INNOWACYJNE TECHNOLOGIE - AUTORYZOWANY IMPORTER
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