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KOL PASOWYCH WALOW ROZRZADU (2), SPOSOB ZABEZPIECZANIA NAPINACZA ZAWLECZKA MONTA-
ZOWA (3), PRAWIDLOWE USTAWIENIE OTWOROW KOLA PASOWEGO (4) 1 UZYCIE SPECJALNE] NASADKI
KLUCZOWE] (5)

na 10.5 do 11.5 mm. Jezeli nie spetnia
tego warunku lub pojawit sie przy nim wy-
ciek, nalezy wymieni¢ napinacz.

Dalsza kontrola polega na nacis$nie-
ciu ttoczyska sitg rosngcg stopniowo
do 20 kG. Maksymalne przesuniecie tto-
czyska pod jej dziataniem nie powinno
przekroczy¢ 1 mm. Jezeli jest wieksze,
trzeba wymieni¢ napinacz.

W sprawnym napinaczu nalezy sita
jeszcze wiekszg wceiska¢ powoli ttok (pio-
nowo) do jego cylindra az do momentu,
gdy otwory tfoczyska znajdg sie w jednej
ptaszczyznie z gorng jego krawedzig. Wte-
dy zabezpiecza sie ttoczysko zawleczkg
2 mm (wystepujacg w zestawie GAT4657
lub GAT91010).

Prawidtowy montaz

W trakcie montazu napedu rozrzadu wat
korbowy silnika musi by¢ ustawiony w GMP
dla pierwszego cylindra, a kofa pasowe za-
blokowane w pozycji sprzed demontazu.

Pierwszg czynnoscia jest zamocowanie
hydraulicznego napinacza (zweryfikowa-
nego starego lub nowego) dwiema $ru-
bami, dokreconymi momentem 13 Nm.
Nastepnie montuje sie rolke prowadzaca
i koto pasowe napinacza, ktére musi by¢
ustawione w takiej pozycji, by jego otwdr
mimosrodowy znalazt sie u gory, a dwa
matfe otwory nastawcze na spodzie.

Potem trzeba obréci¢ zebatym kotem
pasowym watu korbowego o Y2 zeba
w kierunku przeciwnym do obrotu wska-
zéwek zegara i zatozy¢ nowy pasek (naj-
pierw na wat korbowy, potem na pompe
ukfadu chtodzenia, rolke prowadzacg, wat
zaworéw wydechowych, wat zaworéw do-
lotowych, a na koncu na napinacz).

W dalszej kolejnosci obraca sie kofo
pasowe napinacza (narzedziem nastaw-
czym GAT4577 z zestawu GAT4657)
w kierunku przeciwnym do ruchu wska-
z6éwek zegara i dokreca $rube w otworze
mimos$rodowym. Teraz mozna juz od-

blokowa¢ kota pasowe watdw rozrzadu
i sprawdzi¢, czy znaki ustawcze znajdujg
sie we wtasciwej pozycji. Nastepnie ob-
raca sie wat korbowy o okoto 90° w kie-
runku przeciwnym do ruchu wskazowek
zegara, a potem w strone odwrotng az do
momentu ustawienia watu w GMP i osig-
gniecia poprawnej pozycji wszystkich zna-
kéw rozrzadu.

Po ponownym zluzowaniu $ruby napina-
cza obraca sie jego koto pasowe narzedziem
GAT 4577 i kluczem dynamometrycznym
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazo-
wek zegara (w strone paska), momentem
2.5 do 4.0 Nm, a potem dokreca sie $rube
kofa pasowego napinacza momentem 50 Nm.
Podczas dokrecania tej Sruby kofo pasowe
napinacza musi by¢ unieruchomione!

Usungwszy zawleczke zabezpieczajaca
z napinacza hydraulicznego, obraca sie wat
korbowy silnika o 720° w kierunku obrotu
wskazowek zegara, az do jego ustawienia
w GMP przy poprawnej pozycji znakdw roz-
rzadu. Po odczekaniu pieciu minut nalezy
sprawdzi¢, czy tfoczysko wystaje z korpusu
napinacza na dtugo$¢ od 3.8 do 4.5 mm.
Jezeli jego wysuniecie nie miesci sie w tym
zakresie, nalezy powtdrzy¢ catg procedure
napinania az do uzyskania prawidfowego
wyniku. Pdzniej pozostaje juz tylko po-
nowne zamocowanie reszty zdemontowa-
nych uprzednio czesci.
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Rozwiniecie predkosci od 0 do 100 km moze zajac tylko kilka sekund.
Bez czesci marki Textar wyhamowanie ze 100 do 0 km moze zabrac cafte zycie.

TEXTAR

Nowoczesne pojazdy osiagajg predkos¢ 100 km/h w kilka sekund,
ale wykorzystujgc takg moc i zatrzymujac pojazd przy tak duzej
szybkosci, potrzeba ogromnej sify hamowania. Dlatego Textar
koncentruje sie na rozwoju hamulcdw tarczowych od prawie wieku
i czas ten uwazamy za dobrze wykorzystany. Ponadto, kazda nowa
okfadzina hamulcowa jest efektem ponad 36-miesiecznych badar
i tysiecy godzin rygorystycznych testéw, aby zapewnic wykonanie
wedfug najwyzszych standardéw. Dlatego hamujac przy najwyzszych
predkosciach nie tra¢ ani sekundy. Montuj Textar!

www.textar.com
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