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TRZY MARKI WCHODZACE W SKEAD SCHAEFFLER GROUP OD WIELU

JUZ LAT WYTYCZAJA TRENDY ROZWOJU SAMOCHODOWYCH UKEADOW
NAPEDOWYCH, TWORZAC NIE TYLKO NOWE KONSTRUKCJE PODZESPOLOW,
LECZ TAKZE WZORCOWE TECHNOLOGIE MONTAZOWE

Podrecznik mechaniki pojazdowej (cz.XX)

tozyska w napedach pasowych

PASOWE NAPEDY ROZRZADU 1 URZADZEN
POMOCNICZYCH

Prawidtowa praca zaréwno paskéw ze-
batych uzywanych do napedzania watéw
rozrzadu, jak i paskéw wieloklinowych
w napedach urzadzen pomocniczych za-
lezy od poprawnego stanu technicznego
rolek napinajacych i prowadzacych. Mimo
réznego przeznaczenia tych elementéw
ich tozyskowania toczne majg podobng
konstrukcje, a tym samym tez analogiczne
zasady diagnozowania i serwisowania.

W obu omawianych rodzajach napedéw
wadliwa praca tozysk moze polega¢ na:

> wystepowaniu nadmiernych luzéw pro-
mieniowych powodowanych ciernym
zuzyciem wspétpracujgcych czescei;

» skosnym (w stosunku do zafozonego
przez Kkonstruktora) usytuowaniu geo-
metrycznej osi obrotu na skutek nie-
wtasciwego montazu lub przecigzenia;

> nieréwnomiernej i hatasliwej pracy ele-
mentéw tocznych (kulek lub watkéw)
i ich biezni z powodu wycieku smaru,
korozji badz uszkodzen mechanicznych.
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urzadzen pomocniczych). Czesdci zweryfi-
kowane pozytywnie mogg by¢ uzyte po-
witdrnie, lecz te, wykazujgce jakiekolwiek
nieprawidfowosci, podlegajg obowigzko-
wej wymianie. Podobnie pasek zebaty
lub wielorowkowy (niezaleznie od stanu)
wspdfpracujacy wczesniej z  wadliwymi
elementami lub uzytkowany dtuzej niz pie¢
lat. Przy braku jednoznacznej diagnozy
wszystkich czesci napedu najbezpieczniej
jest wymieni¢ caty jego komplet ztozony
z obu rodzajéw rolek, napinacza, paska
i ewentualnie réwniez kot pasowych.
Kolejng ,zelazng” reguta jest stosowanie
czesci zamiennych specjalnie do tego celu
przeznaczonych i akceptowanych przez pro-
ducenta pojazdu. Nie wolno uzywac w za-
mian standardowych fozysk, $rub, nakretek
i podkfadek o identycznych rozmiarach,
gdyz rolki prowadzace i napinajace pracujg
z predkosciami dochodzacymi do 15 000
obrotéw na minute, w temperaturach rze-
du 150°C i pod obcigzeniami osiagajacy-
mi warto$¢ ponad 350 Nm. Przy zakupie
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USZKODZENIE PIERSCIE- Kazda z tych usterek, o ile nie zosta- nowej rolki, zwtaszcza do starszych modeli
NIA BOCZNEGO W WIELO- ) ot e d dzic 2706 ; dzi ferci
ROWKOWYM KOLE AL~ nie w pore usunieta, moze doprowadzi pojazdow, warto sprawdzi¢, czy w ofercie
TERNATORA Z POWODU w skrajnych przypadkach do zablokowa-  specjalistycznego producenta nie pojawita
WADLIWE] PRACY JEGO nia rolki, zsuniecia sie z niej paska albo  sie jej nowsza, ulepszona wersja konstruk-

DWURZEDOWEGO tOZY-

SKA WALKOWEGO jego zerwania, co z reguty wigze sie z bar-  cyjna. Np. INA systematycznie doskonali

UDOSKONALONE RODZAJE ROLEK PROWADZACYCH
I NAPINAJACYCH INA: Z LEWE] - Z tOZYSKIEM PRO-
MIENIOWYM JEDNORZEDOWYM, Z PRAWE] — Z £FOZY-

SKIEM PROMIENIOWYM DWURZEDOWYM
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dzo powazna awarig catego silnika.
Trzeba tez pamiegta¢ o podstawowej
zasadzie kompleksowego diagnozowania
napedow. Uszkodzenie rolki napinajacej
lub prowadzacej moze mie¢ bowiem cha-
rakter pierwotny, a moze i wtérny, bedacy
konsekwencja wadliwego tfozyskowania
pompy ukfadu chfodzenia i/lub wtryskowej
(w przypadku mechanizmu rozrzadu) oraz
alternatora, wentylatora, pompy wspoma-
gania uktadu kierowniczego, sprezarki kli-
matyzacyjnej itp. (w przypadku napedéw

w ten sposdb swe tradycyjne produkty.
Poza tym operacje wymiany i/lub regu-
lacji napedéw nalezy przeprowadzaé za-
wsze po ostudzeniu silnika do temperatury
otoczenia, zgodnie z instrukcjg serwisowg
pojazdu i za pomocag specjalistycznych
narzedzi dostarczanych przez renomowa-
nych producentéw czesci zamiennych. Po
zakonczeniu czynnos$ci montazowo-regu-
lacyjnych konieczne jest sprawdzenie pra-
widtowosci pracy napedu w trakcie dwéch
petnych obrotéw watu korbowego silnika. =
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