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Naped paska pomocniczego
w silnikach VAG 1.9 1 2.0 TDI

MARCIN PERZYNA

GATES PT EUROPE BVBA
SZEF SPRZEDAZY W POLSCE

Warunki pracy tego napedu sg bardzo
trudne, na co sktadajg sie: duze obcia-
Zenia, wibracje i mata $rednica kofa pa-
sowego alternatora. Dlatego ewentualne
btedy montazowe mogg doprowadzi¢ do
jego przedwczesnego zuzycia, a hawet do
powaznej awarii.

Schemat omawianego uktadu napedo-
wego przedstawiono na fot. 1. Zastosowano
w nim dwa paski wielorowkowe z napina-
czami: jeden obstuguje sprezarke klimaty-
zacji, a drugi — pozostate urzadzenia. Koto
pasowe alternatora wyposazone zostafo
w jednokierunkowe sprzegietko, a kofo pa-
sowe na wale korbowym — w ttumik drgan.

Przyczyng przedwczesnych uszkodzen
moze by¢ wadliwe funkcjonowanie jedne-
g0 z elementdéw ukfadu lub niewtasciwe
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sitownik hydrauliczny 6

0-ring

we wlgéciwej
ztamany trzpien $ruby pozycyi

pozycja o-ringu

mozliwe nadmierne zuzycie
otworu mocujacego

DYWI1ZJA CZESCI ZAMIENNYCH DLA MOTORYZAC]I

PRZEDSTAWIONE TU ROZWIAZANIE STOSOWANE
JEST DO NAPEDU OSPRZETU SILNIKOW 1.9 TDI
12.0 TDI OZNACZONYCH KODAMI: AJM, ATJ,
AVB, AVF, AUY, AWX, BGW, BHW, BPZ, BSS, BSV

ustawienie napinacza. Réwnoczesne poja-
wienie sie obu tych czynnikéw drastycznie
skraca zywotno$¢ catego napedu.

Nieprawidtowo funkcjonujace sprze-
gietko alternatora powoduje zwiekszenie
poziomu wibracji i hatasliwg prace paska.
Nadmierne drgania moga z kolei doprowa-
dzi¢ do przyspieszonego zuzycia otworu
w zamocowaniu gornej czesci sifownika
hydraulicznego (fot. 2).

Luz wystepujacy w tym potgczeniu
bedzie sie z czasem progresywnie powiek-
sza¢. W efekcie powierzchnia napinacza
wejdzie w kontakt z jego kotem pasowym,
powodujgc dodatkowy hatas. W ekstre-
malnych przypadkach moze doj$¢ do cat-
kowitego zniszczenia powierzchni napina-
cza i kofa pasowego (fot. 3).

W prawidfowo dziatajgcym, fabrycznie
nowym uktadzie odlegto$¢ miedzy obwo-
dem kota pasowego a powierzchnig napi-
nacza wynosi 5 mm (fot. 4).

Kontrole prawidfowosci dziatania jedno-
kierunkowego sprzegietka alternatora moz-
na przeprowadzi¢ na dwa sposoby:
> przy zamontowanym pasku napedo-

wym wewnetrzny wentylator alternatora

powinien da¢ sie obraca¢ w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara,
> przy zdemontowanym pasku moc-
ne przekrecenie rekg kota pasowego
zgodnie z ruchem wskazéwek zegara
i nastepujace natychmiast po nim obro-
cenie kota w przeciwnym kierunku po-
winno wprawi¢ wewnetrzny wentylator
alternatora w ruch swobodny, powodo-
wany jego bezwtadnoscig (szybkie jego
zatrzymanie sie oznacza uszkodzenie
sprzegietka).
sitownika
Swiadczg: wycieki oleju, niedostateczna

O zuzyciu hydraulicznego
sita ttumienia oraz zwiekszony poziom
wibracji i hatasu. W wiekszosci przypad-
kéw nieprawidfowa praca kota pasowego
z tlumikiem drgan znajdujgcym sie na
wale korbowym réwniez przyczynia sie do
zwiekszenia wibracji i hatasu w uktadzie.

Dlatego potrzebna jest kompleksowa
i regularna weryfikacja catego ukfadu,
a w przypadku stwierdzenia nieprawidto-
wosci — réwnoczesna wymiana paska,
napinacza, sprzegietka alternatora i kota
pasowego z ttumikiem drgan.

Przy montazu nowego kompletu bar-
dzo wazne jest dokrecenie $ruby napina-
cza momentem 25 Nm. Wyzsza warto$¢

FOT. GATES

tego momentu moze doprowadzi¢ do
urwania trzpienia $ruby (fot. 5). Prawi-
dfowo$¢ wykonania tej operacji zalezy
rowniez od tego, czy uszczelniajacy $rube
o-ring znajduje sie we wtasciwej pozycji
(fot. 6). Z kolei zbyt niski moment dokre-
cenia centralnej $ruby montazowej spowo-
duje wystgpienie obcigzen wibracyjnych,
ktére dziatajac udarowo na trzpien $ruby,
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moga doprowadzi¢ z czasem do jej zerwa-
nia u nasady gwintu (fot. 7).

Dodatkowo nalezy upewni¢ sie, czy
otwdr we wsporniku alternatora nie jest
zanieczyszczony rdza, brudem i smarem,
poniewaz moze to spowodowac, iz rzeczy-
wista warto$¢ momentu dokrecania $ruby
bedzie sie rézni¢ od nastawionej na kluczu
dynamometrycznym.

Zachowanie prawidtowe] warto$ci mo-
mentu dokrecajgcego dotyczy takze $rub
mocujacych sitownik hydrauliczny. Prze-
chodzg one przez tuleje, ktére w trakcie
montazu nie mogg ulec odksztafceniu,
gdyz jego skutkiem bytoby usztywnie-
nie tych wahliwych potaczen. W efekcie
wszystkie sity dziatatyby na $rube central-
ng, powodujac jej Scinanie.

* padnosniki kolumnowe, nozycowe,
kanalowe, smbowe | motocyklowe
prasy hydrauliczne | zurawle
wozki | ezafki narzedziowa
hydraulika siowa

linie diagnostyczne

urzgdzenia do wymiany oleju
urzgdzenia do cbshigl kimatyzacji
narzedzia i akcesoria
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Dobre interesy mozna robi¢
tylko z zadowolonymi klienta-
mi. Aby tak pozostato, zaufaj
Helli. Dzigki wtasnym badani-
om, projektowaniu i produkcji
jestesmy jednym z liderow
pod wzgledem innowacyjnosci
fabrycznego wyposazenia
oswietleniowego pojazdow

a takze na rynku wtérnym

i akcesoryjnym.

Aby
zwiekszyé
zadowolenie
swoich Nasza pozycja rynkowa
zapewnia klientom teraz

i w przysziosci atrakcyjny
asortyment reflektorow i lamp
0 najwyzszej jakosci.

klientow.

www.hella.com.pl

HELLP

Pomysty dla
samochodu jutra
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