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$ci starego smaru z wielowypustéw nie na-
lezy usuwac. Zaktadanie nowego gniazda
przegubow kulistych dzwigni wtaczajacych
nie stwarza zadnych probleméw, gdyz daje
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Podrecznik mechaniki pojazdowej (cz.XXl)

Podwadjne sprzegto suche (. 33

ZAWARTOSC WALIZKI Z NARZEDZIEM SPECJALNYM LUK

Do poprawnej
sprzegta nieodzowne sg oryginalne narze-
dzia specjalne, dostarczany przez produ-
centa kompletny zestaw nowych elemen-

wymiany podwojnego

téow i odpowiednie wstepne przeszkolenie
mechanika.

Jesli w trakcie tych prac wycieka olej
z przektadni, nalezy go cafkowicie spu-
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[1]1 Podwojne sprzegto

[2] Duza dZwignia wiaczajaca
do sprzegta K1 z fozyskiem
oporowym i tulejg prowadzacq

[3] Mata dzwignia wiaczajaca
do sprzegta K2 wraz z tuleja
prowadzaca

[4] tozysko oporowe sprzegta K2

[5] tozysko pilotujace

[6] Gniazdo przegubu kulistego
dzwigni wiaczajacej

[7]1 Pierécien osadczy

[8] Patgk

[9]  Sruby mocujace

[10] Podktadki regulacyjne

[12] Zatyczki

[1] Belka poprzeczna z trzpieniem

i elementem dociskowym
[2] 3 Sruby radetkowane
[3] 3 kotki gwintowane M10

0 dtugosci 101 mm
[4] 3 kotki gwintowane M10

o dtugosci 161 mm
[5] Tulejka podporowa do demontazu
[6] Tulejka oporowa do montazu
[71 Wzorzec nastawczy 32,92 mm
[8] Wzorzec nastawczy 48,63 mm
[9] Obciaznik 3,5 kg
[10] Szablon wymiaréw nastawczych
[11] 3 haki
[12] 3 elementy dociskowe
[13] Szczypce do pierscieni osadczych
[14] Zatyczka
[15] Czujnik zegarowy ze statywem
[16] Magnes
[17] Hak pociggowy
[18] Ptyta DVD z instrukcja i filmem

éci¢, a na koniec montazu wla¢ do skrzy-
ni biegdw Swiezy olej w ilosci zalecanej
przez producenta pojazdu.

Wycieki oleju z uktadu mechatroniki
nie mogg by¢ uzupetniane, gdyz oznacza-
ja konieczno$¢ wymiany catej jednostki
elektrohydraulicznej. Przy okazji wymiany
sprzegta trzeba sprawdzi¢ dziatanie dwu-

masowego kofa zamachowego i w razie
potrzeby tez je wymieni¢. Podobne zalece-
nie dotyczy fozyska pilotowego osadzone-
go w tylnej czesci watu korbowego. Kaz-
dy zestaw naprawczy LuK RepSet® 2CT
nalezy montowa¢ w catosci, poniewaz
taczenie czesci uzywanych z nowymi jest
niedozwolone.

déw Audi, Seat, Skoda i Volkswagen z 7-bie-
gowa skrzynig i podwdjnym sprzegtem.

W pierwszej kolejnosci trzeba z pojaz-
du wymontowac skrzynie biegéw i zdjac¢
wywietrzniki z niej oraz z ukfadu mecha-
troniki, wktadajac w ich miejsce zatyczki
(KL-0500-607), i osadzi¢ wymontowany
zespdt na specjalnym statywie lub pode-
prze¢ na stole warsztatowym tak, by obu-
dowa sprzegta ustawiona byfa poziomo
i zwrécona ku gorze. W tej pozycji mozna
juz zdja¢ sprzegto z watu wejSciowego
(dragzonego), postepujac kolejno wedtug
wzoréw zaprezentowanych na ilustracjach
1-12. Nastepnie wszystkie stare czesci
uktadu wysprzeglajgcego sprzegiet Kl
i K2 (tozyska oporowe, jarzmo, dzwignie
wigczajace i ich przeguby kuliste) zastepu-
je sie nowymi. Do ich montazu i demon-
tazu uzywa sie narzedzi uniwersalnych
(kluczy nasadowych i imbusowych typu
torx). Montowanych elementéw nie wolno
smarowac ani oliwic.

Po zdemontowaniu wszystkich starych
elementéw, a przed zamontowaniem no-
wych, nalezy dokfadnie wyczysci¢ oba kon-
centryczne waty wejsciowe skrzyni biegéw,
lecz bez uzycia rozpuszczalnika. Przy tej
okazji powinno sie tez sprawdzi¢ stan pier-
$cienia uszczelniajgcego watu drgzonego
i w razie potrzeby go wymieni¢. Pozostato-
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" dPOdSk’;erekg"a Kll _ Procedura demontazu i montazu by uzyskaé przepisowe naprezenie wstep-
0dKIaakI regulacyjne
do sprzegta ﬁz . Wykorzystany tu przyktad dotyczy samocho- ne. Szczegétowe zasady tej fazy postepo-
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sie ono zamontowac tylko w jednej pozycji.
Po jego osadzeniu montuje sie nowa dzwi-
gnie wtaczajacg sprzegto K2 (mniejsza)
z tulejg prowadzacg i nowym jarzmem,
za pomocg nowych $rub dokrecanych mo-
mentem 8Nm + 90°. Podobnie przebiega
montaz dzwigni (wiekszej) sprzegta K1.
W obu wypadkach wazne jest zapewnienie
prawidfowych ich pozycji wzgledem prze-
gubow kulistych oraz popychaczy modutu
mechatronicznego.

Pozycje nowych tozysk reguluje sie
podktadkami, rozpoczynajagc od duze-
go tozyska oporowego (do sprzegta K1)
i najgrubszej podktadki (2,8 mm). Po jej
zatozeniu przyktada sie wiekszy wzorzec
nastawczy (KL-0500-6033) i obcigza go
dyskiem o masie 3,5 kg (KL-0500-6034),

wania widoczne sg na ilustracjach 13-18.
Jedli szablon nastawczy (KL-0500-6035)
nie daje sie wsuna¢ catkowicie w rowek

DEMONTAZ PODWOJNEGO SPRZEGEA

1. wyjmowanie pierécienia osadczego piasty tarczy sprzegta (K1) przy uzyciu wkretaka; 2. zdejmowanie piasty sprzegta (K1);

3. demontaz pierscienia sprezystego z watu drazonego szczypcami (KL-0192-12). Zwykle dochodzi przy tym do uszkodzenia
pier$cienia i koniecznosci jego wymiany; 4. ustawienie sprzegta w obudowie pozwalajace na zatozenie trzech hakéw odciagajacych
(KL-0500-6041) w szczeling pomigdzy obudowg a koszem sprzegta; 5. zaktadanie pierwszego haka (po zaczepieniu o obwod kosza
nalezy go pociagna¢ do gory, aby sworzen ustalajacy po dolnej stronie sprzegta wszedt w wyzfobienie haka; 6. sposob zakfadania
sprezynowego elementu zaciskowego (do haka nalezy go wiozy¢ w pozycji poziomej, a nastepnie przekrecic¢ o 90° tak, by jego trzpien
naciskat prostopadle na powierzchnig sprzegta; 7. prawidiowa pozycja haka po zamontowaniu. W taki sam sposéb powinny by¢
ustawione dwa pozostate haki rozmieszczone na obwodzie sprzegta co 120°; 8. tuleja podporowa (KL-0500-6030) po zafozeniu

na wat drazony (oznaczona strzatkg) stanowi podparcie dla tréjramiennej belki poprzecznej; 9. sposéb ustawienia belki poprzecznej
(KL-0500-60) wzgledem tulei podporowej i hakow rozmieszczonych na obwodzie kosza. 10. belke tacza z hakami mocno wkregcone
w ich gniazda $ruby z radetkowanymi tbami; 11. $ciaganie kosza sprzegta z watu drazonego za pomoca centralnej $ruby obracanej
kluczem dynamometrycznym; 12. wyjmowanie kosza sprzegta

pierScienia osadczego na wale drgzonym
(fot. 15 i 16), nalezy zamontowang pod-
kfadke regulacyjng wymieni¢ na cienszg
o jeden rozmiar i catg operacje powtarzac,
az do pozadanego skutku. Ustalong w ten
sposob wyjéciowg grubos¢ podkiadki trze-
ba dodatkowo skorygowa¢ do wymiaru no- —
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