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Lakiernicze
promienniki podczerwieni

iﬂ[_ ANDRZE] KOWALEWSKI

PREZES ZARZADU
LAUNCH POLSKA

I UTWARDZANIA

Schniecie lakieru w zaleznosci od jego ro-
dzaju moze mie¢ charakter fizyczny, pole-
gajacy na odparowaniu zawartego w nim
rozpuszczalnika, lub chemiczny, obejmu-
jacy réwniez utwardzanie
warstw materiatéow  la-
kierniczych na skutek za-
chodzacych w nich roz-
maitych reakcji, w tym
takze utleniania.

NAJPOPULARNIEJSZE DZIEKI
SWEJ UNIWERSALNOSCI

SA ZESTAWY ZLOZONE Z KILKU
PROMIENNIKOW UMIESZCZO-
NYCH NA MOBILNYM STATYWIE

JAKOSC RENOWACYJNE] POWLOKI LAKIERNICZE] ZALEZY
NIE TYLKO OD PRZYGOTOWANIA PODLOZA 1 APLIKACJI
KOLEJNYCH WARSTW MATERIALOW NAPRAWCZYCH, LECZ
ROWNIEZ OD PRAWIDLOWEGO PRZEBIEGU ICH SUSZENIA

Bez wzgledu na rodzaj lakieru oraz
zachodzacych w nim proceséw utwar-
dzania i schniecia powfoki, intensywno$¢
ich przebiegu zalezna jest od temperatury
otoczenia, czyli dostarczo-
nej z zewnatrz energii ciepl-
nej. Zalecana temperatura
suszenia kazdego rodzaju
lakieru okre$lana jest wy-
raznie przez jego produ-
centa. Jesli
temperatura suszenia jest
cho¢by o 10°C wyzsza od
minimalnej, w ktorej ten
proces w ogble moze zacho-
dzi¢, jego predkos¢ wzrasta
dwukrotnie. W praktyce
za optymalng temperature
suszenia powtok lakierni-
czych przyjmuje sie 60°C.
Do jej uzyskania w samochodowych la-

zastosowana

kierniach ustugowych wykorzystywane sa

odpowiednie $rodki techniczne. Nalezg do

niech obecnie:

> systemy dysz Venturiego, intensyfikuja-
cy nadmuch powietrza bez podwyzsza-
nia jego temperatury;

> kabiny lakiernicze, w ktérych nadmuch

powietrza jest mniej intensywny, lecz
dzieki jego podgrzewaniu dostarczana
jest dodatkowa energia cieplna;

> urzadzenia promiennikowe dostarcza-
jace energie cieplng bez nadmuchu.
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Do suszenia najnowszych lakieréw wodo-
rozcienczalnych przy tzw. cze$ciowych
naprawach powtok lakierniczych stosu-
je sie obecnie najczesciej zestawy dysz
Venturiego. Zapewniajg one wielokrotne
zwiekszenie ilosci powietrza przeptywaja-
cego bezposrednio nad $wiezym materia-
tem lakierniczym, dzieki czemu zawarta
w nim woda ulega proporcjonalnie szyb-
szemu odparowaniu. Podobny jest wptyw
intensywnos$ci nadmuchu na parowanie
innych sktadnikéw lotnych.

Kabiny lakiernicze sa optymalnym
rozwigzaniem w przypadku suszenia ca-
tych nadwozi pojazdéw. Wykorzystywane
w nich suszenie konwekcyjne polega na
czesciowo wymuszonym, a w czesci tez
grawitacyjnym obiegu nagrzanego powie-
trza. W zetknieciu ze $wiezo pomalowang
powierzchnig powietrze to przekazuje jej
energie cieplng potrzebng do podtrzy-
mywania wewnetrznych proceséw che-
micznych i parowania wszelkich rozpusz-
czalnikow. Niezbedne przy tym wstepne
nagrzanie catego wnetrza kabiny wyma-
ga okreslonego czasu. Dopiero po jego
uptywie osigga sie stabilng temperature
suszenia na wymaganym poziomie. Dla-
tego tez suszenie pojedynczych elemen-
téw nadwozia w kabinie lakierniczej jest
ekonomicznie nieuzasadnione.

Do takich celéw znacznie lepiej nada-
ja sie krotkofalowe promienniki podczer-

FOT. LAUNCH

wieni. Przekazywanie przez nie energii
cieplnej polega na emisji promieniowania
o czestotliwos$ciach nieco nizszych od
dolnej granicy $wiatta widzialnego. Ten
rodzaj promieniowania absorbowany jest
przez czasteczki znajdujgce sie nie tylko
na powierzchni, lecz takze wewnatrz po-
wtoki lakierniczej i powoduje ich rozgrze-
wanie sie.

Z punktu widzenia fizyki podczerwone
promieniowanie cieplne tworzg fale elektro-
magnetyczne o dfugosci od 0,76 um do
6 um. Mozna je podzieli¢ na trzy grupy:

» krétkofalowe (0,76 um do 2,00 um);
» Sredniofalowe (2,00 um do 4,00 um);
» dtugofalowe (4,00 um do 6,00 um).

Im mniejsza jest dtugos¢ fali, tym ciepto
gtebiej wnika w warstwe suszonego lakie-
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ru, a tym samym rozgrzewa jg bardziej
réwnomiernie. Dlatego tez najskuteczniej-
sze w tych zastosowaniach sg promienniki
krotkofalowe. Wytwarzana przez nie ener-
gia cieplna dostarczana jest bezposrednio
do materiatu suszonego, czyli powtoki
lakierniczej, bez zadnych zbednych strat
wynikajacych z koniecznosci wczes$niej-
Szego ogrzania powietrza otaczajgcego
pomalowany element. Przy zastosowa-
niu krétkofalowych promiennikéw pod-
czerwieni nagrzewany jest bowiem tylko
obiekt absorbujacy promieniowanie.

Promieniowanie podczerwone moze
przenika¢ powtoke lakierniczg na wskros,
czyli az do podfoza, dzieki czemu mate-
riat lakierniczy suszony jest réwnocze$nie
w catej swej objetosci od wewnetrznej do
zewnetrznej warstwy.

KONKURS!

Mozesz wygraé jeden z trzech przemystowych
pistoletow do zdmuchiwania Air Boy ufundowanych
przez firme ALMIG,

jesli zakreslisz wtasciwe propozycje odpowiedzi na pytania 1, 2, 3, 4 oraz wyczerpujgco opiszesz kwestie poruszong w pytaniu 5. Nie znasz niektérych
odpowiedzi lub nie jeste$ ich pewien? Przeczytaj w tym wydaniu artykut ,Sprezone powietrze w lakiernictwie samochodowym?”, nastepnie wypetnij
kupon zamieszczony ponizej i wyslij go na adres redakeji do 31 grudnia 2011 r. (decyduje data stempla pocztowego) albo tez skorzystaj z formularza
na stronie: www.e-autonaprawa.pl. Pierwszenstwo maja zarejestrowani uzytkownicy witryny.

Wielkg zaletg promiennikéw podczer-
wieni jest niemal zerowa bezwtadno$¢
cieplna, wynoszaca zaledwie kilka se-
kund. Nie ma wiec koniecznosci wcze-
$niejszego nagrzewania pomieszczenia do
wymaganego zakresu temperatur. Istotne
w procesie suszenia powtok lakierniczych
przy uzyciu promiennikow podczerwieni
jest rdwniez to, ze ostatnig warstwg wysy-
chajaca jest ta zewnetrzna, dzieki czemu
zapewnione jest poprawne utwardzenie
wszystkich warstw i réwnocze$nie nie-
zakfécone odprowadzenie z nich oparéw
rozpuszczalnikéw, w tym takze wodnych.
W sumie decyduje to wszystko o zdecydo-
wanym skréceniu procesu suszenia.

Przy stosowaniu promiennikéw wy-
schniecie lakieru osigga sie w ciggu naj-
wyzej kilkunastu minut, czyli kilkakrotnie

Lista laureatéw poprzedniej edycji konkursu, zorganizowanej wspdlnie z firma Texa, dostepna jest na stronie internetowej:

www.e-autonaprawa.pl/konkurs

PYTANIA KONKURSOWE

1. Jaka powinna by¢ wydajnos¢ instalacji pneumatycznej

Formularz elektroniczny znajduje sig na stronie:

dla jednego stanowiska lakierniczego z pistoletem HVLP?

1 a. 200 do 300 I/min
a ¢. 500 do 750 I/min

a b. 300 do 500 I/min
1 d. 750 do 1000 I/min

2. Jakiego rodzaju sprezarki najlepiej odpowiadajag wymogom duzej lakierni?

1 a. tfokowe
1 C. przeponowe

2 b. Srubowe
1 d. topatkowe

3. Na jakiej zasadzie dziata osuszacz adsorpcyjny?
1 a. skraplania pary wodnej w niskiej temperaturze
1 b. mechanicznego odwirowywania kropel wody
1 c. pochtfaniania wilgoci przez $rodek adsorbujacy
1 d. zatrzymywania wody przez filtr wtékninowy

4. Gdzie przy sprezarkach srubowych ALMiG powinny by¢ umieszczane separatory cyklonowe?

1 a. przed filtrem wstepnym
a b. miedzy filtrami

a c. po stronie ssacej sprezarki
1 d. w ogdle nie sg potrzebne

http://e-autonaprawa.pl/konkurs

Prosimy
przesta¢ poczta
lub faksem:
71343 35 41

5. Jakie wady powtok lakierniczych powodowac¢ moze zte przygotowanie sprezonego powietrza?
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Wyrazam zgode na przetwarzanie moich danych osobowych dla potrzeb niezbednych do przeprowadzenia niniejszego konkursu (ustawa z 29.08.1997 o ochronie danych osobowych)
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