Bardzo czesto, przy nadmiernej wie-
rze we wiasng wiedze i mozliwosci,
a w zwigzku z tym przy braku konsultacji
i wspotpracy kompetentnego projektanta,
inwestor sam sobie szkodzi w obliczu
wielu dodatkowych probleméw formal-
nych i finansowych, a takze naraza sie na
nie w dalszej przysztosci, czyli juz w trak-
cie funkcjonowania warsztatu.
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HALE WARSZTATOWE O KONSTRUKC]JI MODULOWE] SA ZNACZNIE TANSZE OD BUDOWANYCH
TRADYCYJNIE I POWSTAJA W CZASIE WIELOKROTNIE KROTSZYM

Btedy powstajgce na etapie projekto-
wania mozna podzieli¢ na dwie grupy.
Pierwszg stanowig te, ktdrych usunie-
cie jest konieczne przed uzyskaniem
zgody na uzytkowanie obiektu, dru-
gg za$ takie, ktoére nie wptywajg bez-
posrednio na uzyskanie odpowiednich
zezwolen, lecz majg wptyw na wtasci-
wa praktyke funkcjonowania i organiza-

cji pracy warsztatu przez wiele lat jego
eksploatacji.

Prawidtowa kolejno$¢ prac projekto-
wych powinna by¢ nastepujgca:

w pierwszym etapie: projekt techno-

logiczny, zawierajgcy typowe zatoze-

nia branzowe;

w dalszej kolejnosci: projekt architek-

toniczny, czyli budowlany i konstruk-

cyjny.
Planujac i projektujgc budowe obiektu
warsztatowego, trzeba przewidzie¢, czy
obiekt bedzie spetniat tylko swoje podsta-
wowe zadania, czyli zajmowat sie ogolng
obstugg pojazdéw, czy tez program pod-
stawowych ustug zostanie rozszerzony
0 ustugi dodatkowe i specjalistyczne.

Juz na etapie projektowania tego
typu obiektu nalezy podja¢ decyzje, jaki
ma by¢ rodzaj i wzajemne usytuowanie
wzgledem siebie stanowisk napraw-
czych. NajczesSciej stosuje sie w warszta-
tach réownolegte usytuowanie stanowisk.
Takie rozwigzanie zapewnia bowiem
wiekszg uniwersalno$¢ i wygode pro-
wadzonych w warsztacie prac.

Dotychczas najczesciej stosowang
metodg budowy obiektu warsztatowe-
g0 byfo stawianie go z systeméw cera-
micznych (cegief, pustakéw i bloczkéw
betonowych). W przesztosci jednak nie
byto mozliwosci  alternatywnych dla
tego systemu. Dzi$ uzycie tradycyjnych
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materiatéw budowlanych nie nalezy do
najtanszych rozwigzan, wymaga tez sto-
sunkowo dtugiego czasu realizacji inwe-
stycji. Dlatego coraz popularniejsze stajg
sie tzw. konstrukcje modutowe, oparte na
stalowym szkielecie nosnym i elastycz-
nych ptytach warstwowych z rdzeniem
poliuretanowym lub wetng mineralng.
Tego typu budowle sg znacznie tansze od
tradycyjnych, a czas postawienia obiektu
przy tej technologii nie przekracza trzech
tygodni.

Przy koncepcji modutowej przyjmuje
sie wymiary stanowiska 4,5 m szero-
kosci i 10 m dtugosci. Catos¢ obiektu
warsztatowego stanowi wielokrotno$¢
stanowisk tgczonych dtuzszymi bokami.
Konstrukcja tego typu daje réwniez moz-
liwos¢ szybkiego zdemontowania obiek-
tu i przeniesienia go w inne miegjsce.
Moze to mie¢ istotne znaczenie w przy-
padku tworzenia warsztatu na gruncie
dzierzawionym.
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Wybér wyposazenia

Kolejng kwestig jest decyzja, czy wybrac
kanat rewizyjny, czy raczej podno$nik
na stanowiskach obsfugowych. Obec-
nie zdecydowanie czesciej wybér pada
na podno$niki. Wybdr konkretnego roz-
wigzania konstrukcyjnego podno$nika
uzalezniony jest przede wszystkim od
zakresu prac, jakie majg by¢ na tym sta-
nowisku wykonywane. Zwigzane jest to
z odpowiednig wysokoscig podnoszenia
i dostepem do zespotéw podwozia samo-
chodu oraz do kat.

Zdecydowanie bardziej popularne sg
wersje konstrukcyjne z punktowym pod-
parciem, w$rdd ktorych rozrézni¢ mozna
dodatkowo podno$niki kolumnowe (naj-
czesciej posiadajgce dwie kolumny) z re-
gulowanymi czteroma ramionami obroto-
wymi, zakonczonymi specjalnymi fapami
podtrzymujgcymi unoszony pojazd, oraz
podno$niki podprogowe (platformowe),
unoszace pojazd dzieki zastosowaniu

odpowiednich, krétkich ptyt (pomiedzy
osiami pojazdu) i specjalnych gumowych
podktadek dystansowych, na ktérych
opiera sie ptyta podtogowa unoszonego
pojazdu.

Podnos$niki z punktowym podparciem
zapewniajg swobodny dostep do zawie-
szenia i kot. Podnosniki dwukolumnowe
(tapowe) sg obecnie najtanszym roz-
wigzaniem konstrukcyjnym, w zwigzku
z tym sg najpowszechniej stosowane
w warsztatach samochodowych.

Zdecydowanie wygodniejszym, lecz
drozszym rozwigzaniem podnos$nika w tej
sytuacji jest zakup podnos$nika podprogo-
wego nozycowego. Przy odpowiednim
wczesniejszym  przygotowaniu posadzki
istnieje mozliwos¢ zagtebienia catej jego
konstrukcji w podtozu, dzieki czemu po
opuszczeniu najazdéw do pozycji spo-
czynkowej uzyskuje sie réwng i pfaska
posadzke na catej powierzchni stanowi-
ska obstugowego.
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