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Stale:

gtebokotfoczna
I o podwyzszonej wytrzymatosci
[ o wysokiej wytrzymatoci
[ ultrawytrzymata
I ultrawytrzymata tloczona na goraco

Inne materiaty:

stopy aluminiowe

[ tworzywa sztuczne

Nowe trendy
w budowie nadwozi

TONI SEIDEL
PREZES CTS

Rygorystyczne normy majace na celu
ochrone ziemskiej atmosfery wptywajg
nie tylko na konstrukcje silnikéw i ukfa-
déw przeniesienia napedu w sensie lep-
szej ekonomiki proceséw spalania i mini-
malizacji oporéw toczenia, lecz takze na
doskonalenie samono$nych nadwozi pod
wzgledem redukcji ich masy i poprawy
aerodynamiki. Samochéd o 100 kilo-
gramow Izejszy emituje bowiem $rednio
o 4,7 grama dwutlenku wegla mniej na
kazdy przejechany kilometr.

Nie mniej wazne od kryteriow eko-
logicznych sg kwestie bezpieczenstwa
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CORAZ OSTRZEJSZE WYMOGI EKOLOGICZNE,
EKONOMICZNA KONKURENCJA NA SWIATOWYM
RYNKU ORAZ ROSNACE STANDARDY BEZPIE-
CZENSTWA I KOMFORTU WYMUSZAJA NIE-
USTANNE ZMIANY TECHNOLOGICZNE W PRO-
DUKCJ1I WSPOECZESNYCH SAMOCHODOW

uzytkownikéw  pojazdéw  drogowych,
a te w zadaniach ich konstruktoréw
przektadajg sie na jak najwyzszg stabil-
nos$¢ przedziatdw pasazerskich, czyli ich
odporno$¢ na zginanie (w tym réwniez
boczne) i skrecania, a takze na doktadne
zdefiniowanie charakterystyk odksztatcen
szkieletow nadwozi w tzw. strefach kon-
trolowanego zgniotu.

Warunkiem technicznego postepu
w konstrukcjach nadwozi jest odpowied-
ni rozwoj inzynierii materiatowej. To on
musi zapewnia¢ producentom samo-
choddw tworzywa odznaczajgce sie wy-

STRUKTURA NADWOZIA
W SAMOCHODACH OSOBOWYCH
MERCEDES-BENZ C, GLK, E 1§
PRODUKOWANYCH PO 2007 ROKU

magang wytrzymatoscia mechaniczng,
eksploatacyjng  trwatoscig, tatwoscig
formowania, rynkowa dostepnoscig przy
stosunkowo niskich kosztach i przydat-
noscig do pdzniejszego recyklingu lub
utylizaciji.

Materiaty stalowe

Wbrew powszechnym niegdy$ oczeki-
waniom, stal pozostaje nadal gtéwnym
materiatem do budowy samochodowych
nadwozi, lecz wykorzystywane sg coraz
powszechniej catkiem nowe jej rodzaje
i technologie obrobki. W materiatowe]
strukturze  standardowego nadwozia
zmalat do zaledwie 30% dominujacy
jeszcze na poczatku XXI wieku udziat
stalowych blach gfebokottocznych, nazy-
wanych tak z powodu ich duzej plastycz-
nosci. W obecnych bowiem maksymalnie
sztywnych i lekkich konstrukcjach nie-
poréwnanie bardziej przydatne sg stale
mato plastyczne, lecz za to odznaczajace
sie bardzo wysokg wytrzymatoscia.

Tym ogolnym trendom sprzyja przy-
spieszony rozwd¢j metalurgii stali. Wioda-
ce koncerny metalurgiczne, jak np. Thys-
senKrupp, w swej ofercie dla przemystu
samochodowego nie ograniczajg sie juz
obecnie do standardowych produktéw
hutniczych, czyli gtéwnie blach o réz-
nych grubosciach, skfadzie chemicznym
i cechach wytrzymatosciowych. Dzi$ wy-
trzymato$¢ tych materiatow dostosowy-
wana jest precyzyjnie do szczegdtowych
wymagan konstrukcyjnych. W zwigzku
z tym coraz wiegksza cze$¢ elementow
nadwozi produkowana jest bezposrednio
w hutach dysponujacych lepszymi mozli-
wosciami ich kompleksowej obrobki pla-
stycznej, chemicznej i termicznej.

Tradycyjne  blachy gfebokottoczne
0 wytrzymatosci na rozcigganie ponizej
100 MPa uzywane sa teraz wytgcznie
do produkcji elementéw ostonowych
nieprzenoszacych zadnych zewnetrz-

FOT. CTS

FOT. CTS

nych obcigzen. Nalezg do nich: poszycia
drzwi, bfotniki, pokrywy przedziatow sil-
nikowych i bagaznikéw. Jednak w tych

wiasnie zastosowaniach stal jest coraz (do 300 MPa) oznaczane sg symbolami TRIP 8%
powszechniej wypierana przez stopy lek-  pochodzacymi przewaznie z jezyka an- Iz;t))owiotka _Tarter;gtowq \
kie i tworzywa sztuczne. gielskiego lub niemieckiego: IO L »
Do konstrukcji nosnych sukcesywnie  HSLA — (ang. high-strength low-alloy) debokotioczne 16%
wprowadzano blachy o podwyzszonej, stal niskostopowa, czyli z matg zawar-
wysokiej, bardzo wysokiej i ultrawysokiej toscig dodatkow stopowych;
dwufazowe 42%

wytrzymatosci. Noszg one w katalogach
poszczegblnych koncermndw metalurgicz-
nych rézne nazwy handlowe, lecz meto-
dy zwiekszania wytrzymatosci sg w od-
niesieniu do analogicznych produktow
bardzo podobne. Najprostsza polega na
azotowaniu lub/i naweglaniu miekkiej,
niskoweglowej stali, poddawanej na-
stepnie termicznemu hartowaniu. Wy-
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trzymatos$¢ tego rodzaju materiatéw siega
180 MPa (N/mm?).
Bardziej wytrzymate blachy stalowe

MHZ - (oznaczenie koncernu Thyssen-
Krupp) stal mikrostopowa z podwyz-
szajgcymi  wytrzymato$¢ niewielkimi
(0,01%) dodatkami niobu i tytanu;

BHS - (ang. bake hardening steel) stal
utwardzona zewnetrzna warstwa spie-
kow.

Jeszcze lepsze cechy wytrzymatoscio-

we (do 600 MPa) maja wysokostopo-

KONKURS!

Mozesz wygraé jeden z siedmiu pendrive’éw 16 GB
ufundowanych przez firme GG Profits,

jesli zakreslisz wtasciwe propozycje odpowiedzi na pytania 1, 2, 3 i 4 oraz wyczerpujaco opiszesz kwestie poruszong w pytaniu 5. Nie znasz nie-
ktérych odpowiedzi lub nie jeste$ ich pewien? Przeczytaj w tym wydaniu artykut ,Wymiana przewoddéw zaptonowych”, nastepnie wypetnij kupon

wielofazowe Complex 15%

mikrostopowe 12%

UDZIAL RODZAJOW STALI W NADWOZIACH
PRODUKOWANYCH W PIERWSZE] DEKADZIE XXI W.

we stale dwufazowe, oznaczane skro-
tem DP (ang. dual phase), w ktérych
gtebsze partie materiatu majg strukture
ferrytowg, a zewnetrzne, stanowigce >

zamieszczony ponizej i wyslij go na adres redakcji do 31 grudnia 2012 r. (decyduje data stempla pocztowego) albo tez skorzystaj z formularza

na stronie: www.e-autonaprawa.pl.

Lista laureatéow poprzedniej edycji konkursu, zorganizowanej wspdlnie z firmg Euro-Vat Consulting, dostepna jest na stronie internetowej:

www.e-autonaprawa. pl/konkurs

PYTANIA KONKURSOWE

1. Przewody zaptonowe przy zasilaniu benzynowym nalezy wymieniac co:

=5

Formularz elektroniczny

[da. 20 000 km [ b. 30 000 km znajduije sie na stronie:
[dc. 50 000 km A d. 100 000 km http://e-autonaprawa.pl/konkurs Prosimy

2. Wymieniane powinny by¢ kompletne wiazki przewodéw, gdyz: przesta¢ poczta
[ a. wigzka niekompletna nie znajdzie nabywcy lub faksem:
[ b. pojedynczy przewdd nie daje sie dopasowac 71343 35 41
[ c. napiecia na $wiecach musza by¢ jednakowe

[ d. trwafo$¢ wszystkich kabli jest podobna
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3. Specjalne narzedzia stuza przy wymianie przewodéw do: :
[ a. roztaczania koncéwek zatrzaskowych |
[ b. $ciggania terminali ze $wiec |
[ c. naprawy gniazd kontaktowych |
[ d. osadzania kabli w uchwytach |
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4. Sezonowe awarie przewodéw zapfonowych sa skutkiem:
[d a. ich mafej odpornosci na wilgo¢ i mrozy
[d b. zaniedban w zakresie serwisowania
[ c. zimowego zasolenia nawierzchni drég

[ d. wiekszego poboru energii przez $wiece
Autonaprawa

pl. Nowy Targ 28/16
50-141 Wroctaw

5. Jakie moga by¢ skutki zamontowania przewodoéw przeznaczonych do innego modelu samochodu?

............................................................................................................................................................. |
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Wyrazam zgode na przetwarzanie moich danych osobowych dla potrzeb niezbednych do przeprowadzenia niniejszego konkursu (ustawa z 29.08.1997 o ochronie danych osobowych) |




