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Ekspert radzi

Lakierowanie
tworzyw sztucznyc

SPIES HECKER

TOMASZ KAZAKIDIS
TECHNICAL REPRESENTATIVE

LAKIEROWANIE METALOWYCH POWIERZCHNI
NADWOZI NIE SPRAWIA PROFESJONALNYM LA-
KIERNIKOM SPECJALNYCH TRUDNOSCI. PROBLE-
MY POJAWIAJA SIE NATOMIAST PODCZAS RENO-
WAC]JI POWEOK NA PODEOZACH PLASTIKOWYCH

We wspotczesnych samochodach ro$nie
udziat elementow wykonywanych z two-
rzyw sztucznych. Powszechnie juz stoso-
wane sg na przyktad plastikowe ostony
zderzakéw, listwy, nakfadki na lusterka,
spoilery itp. Jeszcze wiecej jednak jest
rodzajow tworzyw  wykorzystywanych
jako materiaty do produkcji samochodo-
wych czesci. Najpopularniejsze z nich to:
PP, PUR-RIM, PP/EPDM, ABS, SAN, PC,
PA, R-TPU, TPO, PBTP, PUR, PUR migk-
ka pianka, UP-GF.
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Niektére tworzywa nie nadajg sie
w ogoéle do lakierowania. Dotyczy to
wiekszosci  materiaféw  pochodzacych
z recyklingu. Wobec pozostatych trzeba
w trakcie obrobki lakierniczej stosowac
specjalne procesy technologiczne. Dla-
tego przystepujac do naprawy, nalezy
w pierwszej kolejnosci rozpoznac rodzaj
tworzywa. Nie jest to trudne, poniewaz
szanujacy sie producenci na wewnetrz-
nej stronie kazdego elementu podajg
identyfikacyjne oznaczenie materiafu.

Podczas typowych napraw lakierni-
czych mamy tez do czynienia z trzema
stanami powierzchni plastikowych ele-
mentow:

z pefng powfoka lakiernicza,

z fabrycznym gruntowaniem i pod-

ktadowaniem,

w postaci ,surowej”, czyli pozbawio-

nej jakichkolwiek pokryc.

Tworzywa zagruntowane fabrycznie lub
juz lakierowane nalezy traktowac tak
samo, jak podobnie pokryte podtoza
metalowe. Inaczej ma sie sprawa z pro-
cesem lakierowania surowego tworzywa
i tym wiasnie teraz sie zajmiemy.

Przygotowanie surowego podtoza

Najwiekszy ktopot przy takim zadaniu
sprawia pasta antyadhezyjna, utatwiaja-
ca oddzielenie $wiezo wykonanego pla-
stikowego elementu od formy wtryskarki.

Srodek ten zawiera przewaznie tfusz-
cze i silikony, ktérych pozostafosci znajdu-
ja sie potem zaréwno na catej powierzchni
tworzywa, jak tez czeSciowo w wewnetrz-
nej jego strukturze. Od dokfadnego ich
usuniecia zalezy przyczepno$¢ jakichkol-
wiek powfok lakierowych. Bezzasadne jest
uzycie rozcienczalnika nitro do przemywa-
nia takich powierzchni, poniewaz nie po-
siada on odpowiednich wifasciwosci.

Do gamy produktéw marki Spies
Hecker nalezy specjalnie opracowany
preparat o nazwie Priomat Kunstoff Ver-
dinnung 8581. Jego wiasciwosci pe-
netracyjne pozwalajg mu wnika¢ w gfab
mikroporéw i mikrowtdkien tworzywa. Po
kilkukrotnym umyciu elementu tym $rod-
kiem i kazdorazowym wygrzaniu go przez
60 minut w temperaturze 60°C pasta jest
catkowicie usunieta.

Nalezy réwniez zwréci¢ uwage na
elektrostatyke. Przy wielokrothnym pocie-
raniu tworzywa szmatka, jego powierzch-
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nia elektryzuje sie i przyciaga pytki, co ma
potem negatywny wptyw na ostateczny
efekt lakierowania. Dobrze jest wiec wy-
konywa¢ wszelkie prace przygotowawcze
z dala od miejsc, w ktérych odbywa sie
szlifierska obrébka szpachli lub podkta-
du, i pamieta¢ o stosowaniu Sciereczki
przeciwpyfowej. Przed przystgpieniem do
lakierowania nalezy stosowa¢ elementar-
ne zasady zachowania czystosci.

Wykonywanie powtoki
W trakcie tych prac kabina lakiernicza
musi by¢ czysta i dobrze oswietlona.
Jej Sciany trzeba wczesniej pokry¢ ze-
lem przeciwpytowym. Bezwzglednie ko-
nieczne jest stosowanie srodkéw ochrony
osobistej (maska, kombinezon, rekawice,
okulary). Stojaki uzyte do podtrzymywa-
nia malowanych przedmiotéw nalezy od-
muchac¢ czystym sprezonym powietrzem.
Pierwszg warstwe catkowicie nowej
powtoki powinien tworzy¢ wypetniacz
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gruntujgcy Permacron Elastic Haftfiller
3300, stosowany wedtug instrukcji tech-
nicznej NR 903.1/10/2007-PL, z zacho-
waniem czasoéw odparowan. Aplikacje
tego materiatu nalezy rozpocza¢ od ran-
téw i zakamarkéw, a nastepnie przej$¢
do wiekszych i tatwiej dostepnych po-
wierzchni. Elementy gruntowane fabrycz-
nie wymagaja delikatnego zmatowienia
70ttg wtdkning, a nastepnie przemycia
preparatem Silikon Entferner 7010.
Potem metodg mokro na mokro na-
kfada sie nastepne warstwy lakierow
nawierzchniowych.  Aplikacje lakieru
bazowego nalezy réwniez rozpocza¢ od
rantéw i wgtebien, a nastepnie przejs¢
do wiekszych powierzchni. Do warstwy
ostatnie] (zewnetrznej) nalezy dodaé
Permasolid Elastic Additiv 9050, aby
uelastyczni¢ powtoke. Ma to na celu
przyblizenie parametréw elastycznosci
powtoki i podtoza tworzywa oraz zmniej-
szenie ryzyka odpryskiwania lakieru na

11 Elastic
' Eluatic primer

3300

skutek uderzen drobnych kamieni. Spo-
sob aplikacji lakieru z tym dodatkiem jest
taki sam, jak przy naktadaniu poprzed-
nich warstw.

Podczas lakierowania nalezy prze-
strzega¢ czaséw odparowan, a nastepnie
wygrzewac gotowg powtoke przez 45 mi-
nut w temperaturze 60°C.

Po zakonczeniu naprawy trzeba po-
informowac¢ klienta, by nie uzywat myjki
ci$nieniowej do mycia $wiezo polakie-
rowanych elementéw przez minimum
2 tygodnie.
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ul. Otowiana 12, 85-461 Bydgoszcz
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www.launch.pl

¢ KOMPLEKSOWE PROJEKTOWANIE
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¢ SERWIS GWARANCYJNY
| POGRAWARNCYJNY
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WOLLERS POLSKA
£ 6dz, ul. Andrzeja Struga 78

Dziat handlowy:
695 912 229 ; 503 019 025
e-mail: biuro@wollers.pl

www.wollers.pl
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