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wac ich catkowitg awarie i bedace jej

skutkiem bardzo powazne ktopoty w po-

drézy. Dlatego w trakcie kazdego pobytu

pojazdu w warsztacie nalezy sprawdzi¢

przeguby pod wzgledem:

b prawidfowosci dokrecenia potgczen
gwintowych;

b 0gblnego stanu powierzchni narazo-
nych na wptywy atmosferyczne;

» ewentualnych uszkodzen oston gu-
mowych (przeciecia, pekniecia, dziu-

ry, wycieki smaru) oraz ich opasek
zaciskowych (obluzowanie, zerwanie,
korozja);
» luzéw katowych pomiedzy kolejnymi
elementami poétosi;
» wzdtuznego luzu w przegubowym po-
taczeniu zewnetrznym.
Wskazane jest rowniez wykonanie pro-
by jazdy samochodem po torze ,6sem-
ki” z wykorzystaniem maksymalnego
skretu kot przednich na obie strony.

STANOWISKA TESTOWE W FIRMOWYM
LABORATORIUM KONTROLI JAKOSCI
PRODUKTOW
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Przeguby nie powinny przy tym wyda-
wac zadnych odgtoséw.

Prawidtowa wymiana

Po demontazu jednostronnego napedu
kota trzeba skontrolowa¢ stan wielo-
wypustu watu pétosi. Przy jakichkol-
wiek uszkodzeniach cafg te czes$¢ nalezy
wymieni¢ wraz z przegubami, a przed
ewentualnym ponownym montazem —
starannie oczysci¢ jej wielowypustowg
koncéwke i nasmarowac niewielkg ilo-
$cig specjalnego smaru.

Potgczenia gwintowe zawsze powinny
by¢ dokrecane kluczem dynamometrycz-
nym z zastosowaniem momentu zaleca-
nego przez producenta pojazdu, gdyz zbyt
sfabe ich naprezenie powoduje samoczyn-
ne rozkrecanie sig, a zbyt mocne moze
by¢ przyczyna zerwania gwintu i catkowi-
tej utraty stabilnosci mocowania.

Doswiadczenie firmy Metelli

Od ponad dekady nalezymy do $wiato-
wych lideréw w produkcji przegubdéw na-
pedowych. Praca naszych projektantow,
nowoczesne metody obrébki mechanicz-
nej i termicznej oraz staranny dobdr mate-
riatbw zapewniajg tym produktom jako$¢
rowng lub nawet wyzszg w poréwnaniu
z odpowiadajgcymi im czesciami oryginal-
nymi. Jako$¢ ta jest bardzo rygorystycz-
nie kontrolowana we wszystkich fazach
produkcyjnego procesu z zastosowaniem
wysokich standardéw firmy Metelli.

Nie jest ona bowiem biernym odtwor-
cg dostarczajagcym na wolny rynek okre-
$lone czesci zamienne, lecz oryginalnym
ich producentem dysponujacym wtasnym
know-how, doswiadczeniem i wszech-
stronng wiedzg w zakresie konstrukciji,
inzynierii materiafowej i technologii wy-
twarzania przegubdw oraz ich elementéw.

W laboratoriach firmy Metelli wyko-
rzystuje sie szerokg game symulowanych
warunkow rzeczywistej eksploatacji prze-
gubdw, w ktérych przeprowadza sie spe-
cjalne cykliczne ich testy.

Wszystkie te okolicznosci stawiajg firme
Metelli w $wiatowej czotéwce dostawcow
przegubdw napedowych dla aftermarketu,
co dla ich uzytkownikéw powinno stano-
wi¢ dodatkowg gwarancje jakosci.

Piergiorgio Metelli
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