UKLADY PRZENIESIENIA NAPEDU

Badania przegubow
napedowych Pascal

INTER CARS

O to, by asortyment przegubdéw dys-
trybuowanych przez Inter Cars miat
jak najlepszg jakos¢ i zywotnos¢, dba
firmowe Laboratorium Labo-Tech, wy-
konujace odpowiednie badania przed
skierowaniem tych produktow do sieci
sprzedazy.

Sg to przeguby homokinetyczne stoso-
wane na poétosiach samochoddw z przed-
nim napedem, czyli dzi$ zdecydowanie
dominujgcych na rynku. Zalety przekazy-
wania momentu napedowego na przed-
nie, kierowane kota to:
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DARIUSZ ZAWADKA
KIEROWNIK LABORATORIUM I KONTROLI JAKOSCI

JAKOSC PRZEGUBU ZALEZY OD WEASCIWOSCI | PRECYZ]I OBROBKI MATERIALU UZYTEGO
DO JEGO WYKONANIA

PRZEGUBY WALOW NAPEDOWYCH NALEZA DO
TYCH CZESCI SAMOCHODU, O ISTNIENIU KTO-
RYCH PRZECIETNY JEGO UZYTKOWNIK DOWIADU-
JE SIE DOPIERO, GDY MECHANIK STWIERDZI: ,TO
JUZ DEUGO NIE POCIAGNIE, TRZEBA WYMIENIC”

» zwarto$¢ konstrukcyjna silnika, skrzy-
ni biegéw i przektadni gtéwnej, dzieki
czemu przestrzen dla pasazeréw i ba-
gazu moze by¢ wieksza;

» zmniejszenie masy wfasnej pojazdu
oraz kosztow jego produkcji i eks-

ploatacji;
» zwiekszenie bezpieczenstwa jazdy
(lepsza  przyczepno$¢ docigzonych

przednich kot do jezdni, zwtaszcza
mokrej lub za$niezonej, a takze pod-
sterowna charakterystyka stabilizuja-
ca jazde na zakretach).

Przeguby homokinetyczne moga prze-
nosi¢ naped ze stabilng predkoscig ob-
rotowg nawet przy wzajemnym ustawie-
niu taczonych nimi odcinkéw pétosi pod
katem przekraczajgcym 40°, poniewaz
elementem sprzegajgcym sg kule mogg-
ce przemieszczac sie po swych tukowych
biezniach.

Wymogi dotyczace przegubéw

Nie ulega watpliwosci, ze dynamiczny
wzrost liczby modeli przednionapedo-
wych nie bytby mozliwy bez rozwoju
konstrukcji i technologii produkcji prze-
gubdéw. Stawiane im wysokie wymagania
determinujg uzycie wysokojakosciowych
stali stopowych z dodatkami pierwiast-
kéw, poprawiajgcymi parametry wytrzy-
matosci, $cieralnosci i odpornosci zme-
czeniowej. Bardzo istotna jest rowniez
doktadno$¢ obrobki mechanicznej oraz
odpowiednie przygotowanie powierzchni
Slizgowych, majace decydujacy wplyw
na trwato$¢ i zywotno$¢ przegubdw.
Zdolno$¢ do przeniesienia napedu cze-
sto w skrajnie niekorzystnych sytuacjach
przy maksymalnie skreconych kotach
stawia przed producentami szczegdlne
wyzwania. Istotnym czynnikiem maja-
cym wptyw na osiggniecie, a nastepnie
utrzymanie odpowiedniej jakosci pro-
duktéw, jest odpowiedni program badan
i kontroli.

Badania wdrozeniowe

Kazdej czeéci samochodowej, szcze-
gblnie  bezposrednio  odpowiedzialnej
za bezpieczenstwo jazdy, sa stawia-

ne konkretne wymagania jakoSciowe.
Sprawdzanie jakosci czesci zamiennych
umozliwia odpowiednio  wyposazona
jednostka badawcza, jakg jest labora-
torium Labo-Tech. Dzieki realizowanym
w nim procedurom mamy mozliwo$¢
przeprowadzenia badan wdrozeniowych
przegubdéw napedowych, czyli ustalania
ich rzeczywistych parametréw technicz-
nych. W efekcie badan ustalamy rodzaj
zastosowanego materiatu i jego obrobki
cieplnej oraz doktadno$¢ spasowania po-
szczegblnych elementéw przegubu.
Pierwszym etapem tych badan jest
sprawdzenie wymiaréw geometrycznych
danego podzespotu, pozwalajagce uzy-
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ska¢ pewnos¢, iz parametry funkcjonalne
sg speftnione. Dowiadujemy sie tez, czy
wymiary przegubu sg zgodne z w wyma-
ganymi tolerancjami. Dzieki temu mamy
pewnos$¢, ze producent spetnia zatozone
przez nas wymagania techniczne.
Nastepnie przegub jest rozbierany na
elementy sktadowe (obudowe, koszyk
wewnetrzny, kulki, korpus wewnetrzny),
a potem, po oczyszczeniu ze smaru — ciety
na laboratoryjne probki. Kolejnym krokiem
jest badanie chropowato$ci biezni kulek —
zaréwno tych znajdujacych sie na obudo-
wie przegubu, jaki i korpusie wewnetrz-
nym przegubu. Od chropowatosci biezni
zalezy bowiem rozprowadzanie smaru
zmniejszajacego tarcie kulek, co ma bez-
posredni zwigzek z trwatoscig przegubu.
W dalszej kolejnosci sprawdza sie
twardo$¢ poszczegdlnych elementéw.
Musi ona miesci¢ sie w $cisle okres$lo-
nych przedziatach. Za duza nie jest wska-
zana, gdyz moze doprowadzi¢ do przed-
wczesnego zuzycia wspotpracujgcych
czeéci. To badanie daje tez informacje na
temat jakosci obrobki cieplnej materiatu.
Ostatnim badaniem, dzieki ktéremu
mozemy sprawdzi¢ jako$¢ materiatu uzy-
tego do produkcji przegubu, jest badanie
jego struktury wewnetrznej. W tym celu
pociete elementy przegubu inkludowane
sg W specjalnej zywicy i po odpowiednim
przygotowaniu zgfadu jest mozliwos¢
oceny i analizy metalograficznej probki.
Dzieki temu badaniu uzyskujemy od-
powiedz, czy producent zastosowat od-
powiedni materiat oraz czy poddat go
wtasciwym procesom obrobki cieplne;j.
Przeprowadzone badania sg archiwi-
zowane, dzieki temu mozemy monitoro-
wac jakos$¢ dostaw na przestrzeni tygo-
dni, miesiecy i lat. StworzyliSmy sprawny
system kwalifikacji dostawcéw, oparty
0 wtasne badania. Dzieki temu stale mo-
nitorujemy jako$¢ produktdw.
Filmy i zdjecia z badah m.in. przegu-
béw mogg Panstwo zobaczy¢ na naszej
stronie internetowej www./abo-tech.eu.

Kontrola jakosci

Kontrola jako$ci elementéw napedowych
ma na celu wyeliminowanie bteddw,
ktére mogg zdarzy¢ sie podczas kazde-
go procesu produkcyjnego. Obejmuje

CIECIE PRZEGUBU NA PROBKI PODDAWANE
BADANIOM LABORATORYJNYM

BADANIE TWARDOSCI ELEMENTOW
PRZEGUBU METODA BRINELLA/VICKERSA

ona nie tylko zweryfikowanie procesu,
lecz réwniez sprawdzenie nawet naj-
mniejszych szczegdtdw majacych wptyw
na postrzeganie produktu. Stabilnos¢
i powtarzalno$¢ produkcji jest niezwykle
istotnym elementem, ktéry mozna zwe-
ryfikowa¢ tylko poprzez systematyczne
sprawdzanie gotowych produktéw. Row-
nie waznym elementem jest wizualiza-
cja produktu, dlatego podczas kontroli
sprawdzana jest tez jako$¢ oznaczen,
opakowan oraz tzw. label kodow. We-
ryfikacje proceséw ufatwiajg specjalnie
stworzone plany kontroli, w tym spraw-
dzanie geometrii, kompletacji zestawu
oraz pakowania.

Przedstawiony program badan i kontro-
li jest niezbedny dla zaoferowania kliento-
wi produktu o wysokiej i stabilnej jakosci.
Pozytywnym efektem naszego nadzoru
jakosciowego nad przegubami napedowy-
mi Pascal stato sie uzyskanie Certyfikatu
Bezpieczenstwa na znak B. |
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MOCOWANIE PRZEGUBU W IMAKU KOMPU-
TEROWE] PRZECINARKI

BADANIE CHROPOWATOSCI POWIERZCHNI
ELEMENTU

PRZYKEADY PROBEK UZYSKIWANYCH
METODA CIECIA

PROBKA METALU PO OSADZENIU W SPECJAL-
NEJ ZYWICY 1 OSZLIFOWANIU POWIERZCHNI
PRZYGOTOWANA DO ANALIZY METALO-
GRAFICZNE]. WIDOCZNE UTWARDZENIE
POWIERZCHNIOWE
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