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Automatyczna rewolucja
Zenon Majkut
Wimad

Nazywanie urządzeń warsztatowych auto-
matycznymi jest zwykle pewnym marketin-
gowym nadużyciem. Nie dotyczy to jednak 
montażownicy TCR Revolution™, produko-
wanej przez firmę Hunter

Ten automat rzeczywiście pracuje cał­
kiem samodzielnie, a obsługujący go 
pracownik musi tylko podczas wymiany 
ogumienia założyć koło na podajnik ma­
szyny, ustawić zbijak rolkowy do średnicy 
obręczy oraz wciskać pedał przez czas 
całej operacji, ponieważ zwolnienie na­
cisku natychmiast montażownicę wyłą­
cza. Poza tym operator powinien uważnie 
obserwować przebieg pracy, by w odpo­
wiednim momencie zabrać zdjętą oponę, 

podać inną przeznaczoną do zamonto­
wania, a na koniec odebrać prawidłowo 
złożony komplet.

Przy tak ograniczonym zakresie obo­
wiązków człowiek nie musi posiadać 
żadnych zawodowych umiejętności i nie 
ma też okazji do popełniania jakichkol­
wiek błędów. Konstruktorom jednak nie 
chodziło o to, by obrażać w ten sposób 
profesjonalnych serwisantów ogumienia, 
lecz o tworzenie wiosną i jesienią sezono­
wych stanowisk roboczych dla ludzi nie­
będących fachowcami, a zatrudnianych 

tylko w (krótkich) sezonach wymiany 
opon. 

Montażownica TCR obsługuje 
wszystkie rodzaje opon i obręczy według 
jednej, uniwersalnej procedury. Nawet 
praktyczne doświadczenie operatora nie 
jest tu bezwzględnie konieczne, gdyż 
w sytuacjach wymagających podjęcia 
przez niego jakiejś decyzji na wyświe­
tlaczu urządzenia pojawia się instruktaż 
podpowiadający kolejne czynności. Jest 
to jednak potrzebne stosunkowo rzadko. 

Podczas wymiany opony za pomo­
cą standardowej maszyny, którą wszy­
scy dobrze znamy, aż 17 operacji zależy 
w istotny sposób od określonych ludz­
kich działań, takich jak mocowanie koła 
w montażownicy, zbijanie obrzeża opony 
zmechanizowanym lemieszem z omi­
nięciem czujnika TPMS i ochroną obrę­
czy przed uszkodzeniem, sam demontaż 
opony podlegający podobnym wymogom, 
a potem montaż i pompowanie złożonego 
już koła do prawidłowego ciśnienia… 

Przy montażownicy Hunter TCR wy­
starczy w tym samym celu wykonać 
tylko 4 zadania: wybrać rozmiar stożka 
mocującego felgę, wprowadzić informa­
cje o obecności czujnika TPMS i średnicy 
ogumienia, zadecydować w razie potrze­
by o użyciu ramion montażowych i podać 
wartość ciśnienia w oponie. 

Automat wykonuje wszystkie niezbęd­
ne czynności ze znacznie większą do­
kładnością niż sprzęt tradycyjny. Zastoso­
wane w nim rolki zbijaka nie powodują 
uszkodzeń opon przy dowolnym ich ro­
dzaju i stopniu zakleszczenia na obręczy. 
System pompowania reguluje ciśnienie 
automatycznie według wcześniej zadanej 
wartości wyświetlanej na ekranie moni­
tora i robi to o 33% szybciej niż zwykły 
inflator. Hydrauliczne sterowanie narzę­
dzi montażowych umożliwia ich bardzo 
precyzyjne ustawianie i stabilne utrzymy­
wane w ustalonej pozycji. W sterowaniu 

tym uczestniczą kamery śledzące procesy 
montażowe i dostarczające odpowied­
nich sygnałów do omijania czujników 
i zaworów, także podczas automatycz­
nego masażu stopki opony dla poprawy 
jej osadzenia i eliminacji późniejszych 
drgań.   

Przy tych wszystkich zaletach auto­
mat jest również przeważnie szybszy 
od najlepiej wykwalifikowanego per­
sonelu korzystającego z tradycyjnych 
urządzeń, przegrywa tylko pod wzglę­
dem czasu wymiany pojedynczej, stan­
dardowej opony. Jednak przy większej 
liczbie opon (np. 100) i przy ich współ­
czesnych, zróżnicowanych konstruk­
cjach wydajność modelu TCR okazuje 
się bezkonkurencyjna. 

Za oczywistą uznać też trzeba jego 
przewagę w zakresie bezpieczeństwa 
i komfortu obsługi, skoro operator nie ma 
bezpośredniego kontaktu z montowanym 
lub pompowanym kołem ani konieczno­
ści jego dźwigania (wystarczy je dotoczyć 
do odpowiednio odchylanego wrzecio­
na maszyny). W pełni chronione są też 
opona i obręcz, gdyż wszystkie stykające 
się z nimi narzędzia maszyny wykonano 
z bezpiecznego tworzywa, a pazur de­
montujący i głowica montująca zapro­
jektowano do bezkolizyjnej współpracy 
z każdą, nawet bardzo rzadką konstruk­
cją koła. Ramiona robocze ustawiają się 
do pracy automatycznie po wybraniu 
średnicy koła, a montaż i demontaż do­
konują się w trakcie jednego obrotu w za­
kresie omijającym czujniki TPMS. Także 
pneumatycznie zaciskane stożki mocu­
jące nie stwarzają ryzyka uszkodzeń dla 
jakiegokolwiek rodzaju felg.

Automatyzacja sprawia, iż obsługa 
każdego koła jest identyczna i nie wyma­
ga znajomości rozmaitych manualnych 
technik wymiany opony – wystarczy więc 
odbyć szkolenie na jednym kole, aby po­
siąść wszystkie potrzebne umiejętności.

Może to polegać na „prowadzeniu za 
rękę” przy wykorzystaniu 13 animacji 
przedstawiających szczegółowo każdy krok 
procedury albo 15 filmów zawierających 
pokaz operacji podstawowych, szczegóło­
wych, specjalnych oraz akcesoriów.  

Wspomniane już kamery rejestrują 
proces zmiany opony, więc mogą być 
użyte również do weryfikacji poprawności 
funkcjonowania maszyny oraz szkolenia.

Już wkrótce dostępne będą w Interne­
cie: animacje szkolące operatora w trakcie 
pracy, filmy szkoleniowe dla początkują­
cych i zestaw filmów przedstawiających 
procedury specjalne. Na początek propo­
nuję obejrzeć film pokazujący działanie 
montażownicy TCR Revolution™: www.
youtube.com/watch?v=rqMVprmn6Jw 
i pełną informację o jej danych technicz­
nych: www.e-autonaprawa.pl.              n

Grupa kół                        udział      konwencjonalna       TRC

niskoprofilowe 
(o profilu do 45%)

tradycyjne
(o profilu pow. 45%)

o dużej średnicy zewn.
(pow. 30”)

Run Flat

o dużej średnicy obręczy
(pow. 20”)
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stopka jest osadzona, 
ale niecałkowicie 

dopasowana

stopka jest osadzona, 
i dopasowana 
prawidłowo

w tej przestrzeni 
zalega powietrze
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Podczas masażu 
opony rolki  
uwalniają powie-
trze zalegające 
między stopką  
a obręczą

Montażownica Hunter RevolutionTM (TCR) obsługuje wszystkie opony w niemal 
takim samym czasie

średni czas dla montażownicy Hunter RevolutionTM (TCR)

średni czas dla montażownicy konwencjonalnej

koła używane mogą zająć więcej czasu

lic
zb

a o
bs

ług
iw

an
yc

h 
kó

ł

czas montażu lub demontażu [min]

Czynności obsługowe operatora montażownicy: 1. zakładanie i zdejmowanie koła, 
2. ustawianie parametrów (średnica, położenie czujników TPMS i zaworu, 3. obser-
wowanie przebiegu procedury, 4. wymiana zdjętej opony na nową

Jedna procedura dla wszystkich 
rodzajów opon i obręczy:  
sterowane automatycznie ramio-
na robocze zapewniają obsługę 
niemal każdej opony, a bezłyżkowa 
głowica jest bezpieczna dla opon, 
obręczy i operatora

Intuicyjny 
ekran dotyko-
wy prowadzi 
operatora 
przez kolejne 
kroki proce-
dury

wirnik kroków procedury
wysuwające się  
menu wyboru

menu innych  
ekranów i funkcji

ikona etapu
procedury

bieżąca instrukcja 
dla operatora

grafika przedstawiająca  
wykonanie bieżacej procedury

prezentacja obręczy  
z jej wymiarami

montażownica TCR Revolution™ 

Czas pracy montażownicy


