DIAGNOSTYKA I NAPRAWA ZAWIESZEN

WAHACZ WYPOSAZONY W PODWOJNE POZIO-
ME LtOZYSKOWANIE GUMOWE Z METALOWYMI

OSLONAMI

TULEJA METALOWO-GUMOWA OSADZONA
W WAHACZU

naciskiem gume o 20 do 30% spoczyn-
kowego wymiaru. Jedli po ustaniu naci-
sku nie powrdci ona do swej pierwotnej
postaci, nalezy poszuka¢ elementéw me-
talowo-gumowych innego producenta.

Z punktu widzenia trwatosci efektow
naprawy istotna jest mozliwos¢ wymia-
ny uszkodzonych elementéw metalowo-
gumowych oryginalnych na konstruk-
cyjnie wzmocnione, np. z oferty firmy
Tedgum. Tuleje wzmocnione odznaczajg
sie bowiem o wiele dtuzszym okresem
uzytkowania, a przy tym nie pogarszajg
komfortu ani bezpieczenstwa jazdy.

Coraz wazniejsza role w wyborze cze-
$ci zamiennych odgrywa tez ich rynkowa
dostepnosé. Od niej bowiem zalezy szyb-
ko$¢ naprawy, czesto bardziej dla zlece-
niodawcy optacalna niz jej niska cena.

Prawidfowa wymiana

Przed wymontowaniem cze$ci zuzytej nale-
7y dokfadnie ustali¢ jej pozycje, sprawdzic,
czy jest zgodna z instrukcjg producenta,
a jesli tak, to jg zaznaczy¢ dla ufatwienia
prawidfowego montazu nowego elementu.
Chodzi o to, iz niektére tuleje majg niesy-
metryczng charakterystyke badz niejedna-
kowe ksztatty na obydwu koncach. Muszg
wiec by¢ montowane w odpowiednim po-
tozeniu, lecz niekoniecznie zgodnym z usy-
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tuowaniem tulei wymontowanej, gdyz ona
mogfa by¢ zamontowana bfednie podczas
poprzedniej naprawy.

Nowe tuleje gumowe na zewnatrz po-
winny mie¢ Srednice zewnetrzng wiekszag
0 2-3 mm od ich otworu montazowego.
Nalezy je wciska¢ stopniowo, robigc prze-
rwy, aby odksztafcona guma miafa czas
odpowiednio sie utozy¢. Przy osadzaniu
tulei o ksztafcie cylindrycznym pomocna
bywa stalowa prowadnica o tagodnie zwe-
Zajacym sie otworze wewnetrznym, przez
ktdrg ttoczy sie gume pod naciskiem $ru-
bowej prasy. W niektérych konstrukcjach,
aby w ogdle byfo mozliwe wprasowanie
tulei, nalezy cze$¢ gumowg posmarowac
$rodkiem poslizgowym. Nie wolno jednak
uzywaé do tego celu smaru (nawet syn-
tetycznego) lub oleju mineralnego ani tez
uzywa¢ mydta, gdyz ma ono silne dzia-
tanie korozyjne. Najlepsze s tu rozpusz-
czalniki organiczne, ktére po spetnieniu
swojej roli catkowicie wyparowuija.

Elementy metalowo-gumowe mogg
by¢ wymieniane na nowe tylko wtedy,
jesli po demontazu starych stan otworu
okaze sie zadowalajacy, czyli ze zachowa-
na zostafa jego nominalna $rednica, a na
powierzchni nie wida¢ $ladéw korozji lub
gtebokich rys. Oznacza to w praktyce, ze
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ce) i tuleje oporowe o wewnetrznym roz-
miarze wiekszym od zewnetrznej $redni-
cy wymienianego elementu metalowo-
gumowego. Stosowanie uderzen mfota
do wybijania tulei wahacza zamontowa-
nego w samochodzie jest we wspofcze-
snych konstrukcjach niedopuszczalne.

Najlepiej jest wahacz badz zinte-
growang belke z tylnymi wahaczami
wymontowa¢ z samochodu przed wy-
miang tulejek. Wiagze sie to wprawdzie
z koniecznoscig catkowitej rozbidrki za-
wieszen, lecz bardzo utatwia wykonanie
zasadniczych czynnosci.

Wypychanie starych, a zwfaszcza
wciskanie nowych elementéw metalowo-
gumowych prasg musi odbywac sie za
pomoca stempla o odpowiednim rozmia-
rze i ksztafcie. Jego zewnetrza $rednica
powinna by¢ na tyle mniejsza od otwo-
ru, w ktorym element jest montowany,
by stempel poruszat sie w nim swobod-
nie, ale niezbyt luzno. W jego czotowej
powierzchni konieczne jest wgfebienie
chronigce przed wywieraniem nacisku
na $rodkowy element metalowy wttacza-
nej tulei. Zapobiega to odrywaniu metalu
od gumy, czyli catkowitemu zniszczeniu
nowej czesci zamiennej. Dla ufatwienia
wcisku metalowej czesSci zewnetrznej
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PRZYRZAD DO MONTAZU I DEMONTAZU TULEI METALOWO-GUMOWYCH ORAZ

ZASADA JEGO DZIALANIA

takg operacje mozna powtérzy¢ najwyzej
2-3 razy, a potem moze zaj$¢ potrzeba
zastosowania nowego kompletu czesci,
zawierajgcego fabrycznie osadzone tuleje.

Sam demontaz i powtérny montaz
nie stanowig wiekszego problemu, lecz
wymagajg uzycia odpowiedniego sprzetu
w postaci recznej badz stacjonarnej prasy
hydraulicznej lub mechanicznej, wyposa-
zonej w stemple dociskowe (wypychaja-

mozna jg pokry¢ smarem. Po zakonhcze-
niu montazu gume dobrze jest powlec
woskiem lub parafing, co zapobiega jej
szybkiemu starzeniu sie.

Dokrecanie odpowiednim docelowym
momentem $rub przechodzacych przez
poszczegblne elementy gumowe lub meta-
lowo-gumowe powinno odbywac sie przy
zawieszeniu obcigzonym (chyba ze produ-
cent pojazdu zaleca to robi¢ inaczej). ™
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Ztej jakosci kopia moze wydawac sie atrakcyjna...
Wybierajac jg, ryzykujesz tym ze moze Cie zawiesé, w momencie gdy niezawodnosg,
bezpieczenstwo oraz pewnos¢ klienta sg kluczowe.

Ekspert, Producent, Renomowany Dostawca, NTN-SNR broni oryginalnej jakosci
wraz z producentami samochodéw oraz firmami niezaleznego rynku czesci
zamiennych. Dlatego witasnie NTN-SNR jest godnym zaufania Partnerem w

Paristwa dziatalnosci.

www.ntn-snr.com



