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zintegrowanych we wspólnym skrzynko-
wym statywie (np. Philips MDLS), ze 
strumieniami świetlnymi regulowanymi 
dowolnie w kątowym zakresie 360º i po-
dwójnym akumulatorowo-sieciowym za
silaniem.

Parametry techniczne 
oświetlenia miejscowego
Niezależnie od poboru mocy elektrycznej 
(w poszczególnych diodowych lampach 
mobilnych Philipsa wynosi on od 1,3  
do 5,7 W) i wydajności świetlnej zróżni-
cowanej w zakresie od 120 do 360 lm  
(lumen – jednostka miary strumie-
nia świetlnego) wszystkie one emitu-
ją światło o temperaturze barwowej  
6000-6500 K (kelvinów), czyli zbliżonej 
do promieniowania słonecznego w po-
godny dzień, najbardziej przyjaznego dla 
ludzkich oczu. Nie powoduje ono nad-
miernego wytężania wzroku ani nie dzia-
ła oślepiająco (o wschodzie i zachodzie 
słońca światło ma tylko 3000 K).

W sytuacjach, gdy standardowa wy-
dajność świetlna okazuje się niedosta-
teczna dla kontrastowego rozróżniania 
szczegółów w miejscach bardziej za-
ciemnionych można skorzystać z funkcji 
Boost, dostępnej we wspomnianych już 
modelach CBL 40 i MDLS. Pozwala ona 
niemal dwukrotnie wzmocnić intensyw-
ność świecenia, lecz kosztem skróconego 
w tej samej proporcji czasu rozładowy-
wania akumulatorów.      

Oprócz danych optycznych i elektrycz-
nych w charakterystykach mobilnych 

lamp warsztatowych podaje się zwykle 
ich klasę szczelności IP i klasę odporności 
mechanicznej IK. Zgodnie z nową euro-
pejską normą EN 60208 pierwsza z nich 
wyrażana jest dwiema cyframi odpowia-
dającymi poziomom ochrony przed wni-
kaniem do wnętrza obudowy ciał stałych 
oraz cieczy. Skuteczne zabezpieczenie 
przed pyłem zapewnia dopiero poziom 6. 
W odniesieniu do cieczy cyfra 6 świadczy 
tylko o ochronie przed zalewaniem silny-
mi strugami, 7 – o odporności na krótko
trwałe zanurzenie, a 8 potwierdza możli-
wość ciągłego pozostawania w wodzie.  

Klasa IK zapisywana jest jedną cyfrą 
z poprzedzającym ją zerem lub mak-
symalną liczbą 10. Stopnie najniższe 
1-5 potwierdzają sprawdzoną w testach 
wytrzymałość na udary mechaniczne 
o energii nieprzekraczającej 1 J (dżu-
la), a stopień 9 świadczy o odporności 
10-krotnie większej. W znormalizowa-
nych testach laboratoryjnych spraw-
dzanie klasy IK polega na uderzaniu 
badanej obudowy odpowiednią masą 
zrzucaną z określonej wysokości. Nie 
jest to sytuacja typowa dla warsztato-
wej praktyki, ale przekłada się dobrze 
na przygodne upadki lamp uwolnionych 
z mocującego je zaczepu.

Modele lamp warsztatowych Philips 
mają zróżnicowane klasy szczelności, 
lecz jednakowo wysoką klasę IK07.  
Dotyczy ona wprawdzie samej obudowy, 
ale umieszczone w jej wnętrzu diody  
są mechanicznie jeszcze bardziej wy-
trzymałe.                                         n

Mobilna sieciowa lampa warsztatowa Philips CBL 20  
używana jako miejscowe oświetlenie stacjonarne

Sieciowa lampa warsztatowa Philips CBL 30 jako punktowe 
źródło światła przy pracach inspekcyjnych

Z lewej: Philips  
LED Penlight Pro­
fessional – lampa 
inspekcyjna zasila­
na wymiennymi 
ogniwami;
z prawej: akumu­
latorowy model 
Philips LED RCH 20 
podczas ładowania 
w bazie dokującej

Philips LED Penlight Premium – miniaturo­
wa lampa akumulatorowa ładowana przez 
złącze USB

MDLS – trzy diodowe moduły w skrzyn­
kowym statywie – optymalne oświetlenie 
do prac podwoziowych


