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aluminiowego poszycia

zostata cze$¢ wyttoczki nie zmienia swej

pierwotnej formy.

Jednak w ocenie przydatnosci takiej
metody naprawczej trzeba uwzglednia¢
ewentualne bardzo istotne przeciw-
wskazania. Po pierwsze, przebieg wy-
konywanych operacji oraz ich efekty
nie mogg w zadnym wypadku ostabiac
oryginalnej konstrukcji nosnej nadwozia
ani zmniejsza¢ mechanicznej wytrzy-
mafo$ci naprawianego poszycia. Po dru-
gie, muszg by¢ spetnione podstawowe
technologiczne warunki obrébki stopdw
aluminiowych, a mianowicie:

» stanowisko naprawcze wymaga dokfad-
nej izolacji od stref warsztatu, w ktérych
naprawiane sg nadwozia stalowe, gdyz
najdrobniejsze nawet stalowe opitki ini-
Cjujg intensywnga i trudng do powstrzy-
mania korozje aluminium;

b wykorzystywane mogg by¢ wytacznie
narzedzia i urzadzenia przeznaczone
specjalnie do napraw elementéw ze
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PO ZDEMONTOWANIU ZDERZAKA | ZESPOLONE] LAM-
PY TYLNE] WIDAC, ZE CALA, ORYGINALNA WYTLOCZKA
BLOTNIKA MOCOWANA JEST DO NOSNEGO SZKIELETU
ALUMINIOWYMI NITAMI. NAJJASNIEJSZE FRAGMENTY
JE] POWIERZCHNI TO MIEJSCA NIEODWRACALNE]
DEFORMAC]I MATERIALU, WYZNACZAJACE LINIE
NAPRAWCZEGO CIECIA

PO ROZWIERCENIU NITOW MOCU-
JACYCH KRAWEDZIE I PRZECIECIU
ALUMINIOWE] BLACHY POZA STREFA
ODKSZTALCEN USZKODZONY FRAG-
MENT BLOTNIKA ZOSTAL USUNIETY.
NA JEGO MIEJSCE NALEZY DOPA-
SOWAC ODPOWIEDNIA WSTAWKE,
WYCIETA Z KOMPLETNE] FABRYCZNE]
WYTLOCZKI DOSTEPNE] JAKO ORYGI-
NALNA ZAMIENNA CZESC NADWOZIA

STARY | NOWY FRAGMENT BLOTNIKA
MUSZA BYC ZESPAWANE NA CALE]
DEUGOSCI ICH STYKU. SPAWANIE
DOCZOLOWE CIENKICH BLACH
ALUMINIOWYCH NIE DAJE JEDNAK
DOBRYCH EFEKTOW, WIEC PO OSZLI-
FOWANIU POWIERZCHNI STAREGO
ELEMENTU MOCUJE SIE DO NIEGO
OD SPODU POMOCNICZY tACZNIK
PASKOWY, SPAWANY OTWOROWO

Z POWODU DROBNEJ KOLIZJI, JAKICH WIELE W INTENSYWNYM MIEJSKIM RUCHU DROGO- g ,

WYM, USZKODZENIU ULEGE LEWY, TYLNY BLOTNIK POJAZDU. ODKSZTALCENIE OBEJMUJE stopow lekkich;

NIEWIELKA CZESC WYTEOCZKI, LECZ NIESTETY TE NAJBARDZIE] SKOMPLIKOWANA, KTORA » takimi naprawami moga sie zajmo-
NIE NADAJE SIE DO ZADOWALAJACE] REGENERAC)I BLACHARSKIE]

POZOSTALE KRAWEDZIE WSTAWIANEGO FRAGMENTU WYTEOCZKI,
ODPOWIEDNIO USTALONEGO NA SWYM MIEJSCU, MOCUJE SIE DO
SZKIELETU NOSNEGO, TWORZAC NOWE SZWY ORYGINALNYCH
SYSTEMOWYCH NITOW (WIDOCZNYCH NA ZDJECIU JAKO JASNE,
OKRAGLE PLAMKI), DO KTORYCH SPECZANIA TRZEBA UZYC SPE-
CJALNE] NITOWNICY

wac tylko pracownicy odpowiednio
przeszkoleni, dysponujgcy praktycz-
nymi umiejetno$ciami w zakresie pot-
automatycznego spawania tatwych do
uszkodzenia blach aluminiowych.

KOLEJNA FAZA NAPRAWY JEST STARANNE ZESPAWANIE OSZLIFO-
WANE] KRAWEDZI NOWEGO FRAGMENTU Z PASKIEM POMOCNI-
CZEJ PODKEADKI I KRAWEDZIA CZESCI ORYGINALNE]. WYKONANE
POLACZENIE TRZEBA DOKEADNIE OSZLIFOWAC, ABY UZYSKAC
ODPOWIEDNIO ROWNE PODEOZE DLA WYKONYWANE] POZNIE]
CZESCIOWE] NAPRAWY LAKIERNICZE]

TONI SEIDEL
PREZES CTS

PRZY DROBNYCH I SREDNICH POWYPADKO-

WYCH NAPRAWACH ALUMINIOWYCH POSZYC Jesli spetnienie nawet tylko jednego
NADWOZI WYMIENIA SIE ZWYKLE KOMPLETNE z powyzszych wymogoéw jest w danym
WYTLOCZKI, CHOC CZASEM BARDZIEJ] OPLA- warsztacie nieosiggalne, podejmowanie
CALNA BYWA WYMIANA ICH USZKODZONYCH napraw polegajacych na wymianie czgsci

FRAGMENTOW aluminiowych elementéw nie ma w 0go-
le sensu, gdyz ich ostatecznym skutkiem
okazg sie bardzo ktopotliwe reklamacje
niezadowolonych klientow.
Zastosowanie  wymiany  cze$ciowe] rozwigzaniem przemawiajg tez fizyczne Zataczona seria ilustracji przedstawia s 3‘ =

znacznie ogranicza koszt catej napra-
wy, poniewaz zmniejsza liczbe obstugi-
wanych pofaczen nitowanych, z reguty
bardzo pracochfonnych w demontazu
i ponownym montazu. Za tego rodzaju

wiasciwosci materiatow aluminiowych,
a zwfaszcza ich niska sprezystos¢, ktdra
sprawia, iz powypadkowe odksztatcenia
koncentrujg sie na stosunkowo niewiel-
kich powierzchniach, podczas gdy po-

kolejne fazy prawidfowo wykonanej cze-
Sciowej wymiany aluminiowej wyttoczki
poszycia nadwozia na przyktadzie na-
prawy tylnego bfotnika w samochodzie
Audi A8.

W TRAKCIE WYKONYWANYCH PRAC BLACHARSKICH MOGA POWSTAC NIEZNACZ-
NE ODCHYLKI GEOMETRYCZNEGO KSZTALTU I USYTUOWANIA NAPRAWIANEGO
BLOTNIKA. NIE MAJA ONE ZNACZENIA PRAKTYCZNEGO, LECZ TYLKO ESTETYCZNE.
TRZEBA WIEC SPRAWDZIC SZEROKOSC SZCZELINY WOKOL POKRYWY BAGAZNIKA
I EWENTUALNIE JA SKORYGOWAC NA ZAWIASACH

TAK POWINIEN WYGLADAC ALUMINIOWY BtOT-
NIK PO ZAKONCZONE] CZESCIOWE] WYMIANIE
JEGO POSZYCIA. PLYTKIE, POWIERZCHNIOWE
UBYTKI MATERIALU, MOGACE POWSTAWAC

W STREFIE POLACZENIA SPAWALNICZEGO, LEPIE]
JEST WYROWNAC SZPACHLOWKA NIZ PRZEZ NA-
PAWANIE POWODUJACE ODKSZTALCENIA WTORNE

FOT. CTS
FOT. CTS

AUTONAPRAWA | MAJ 2014 AUTONAPRAWA | MAJ 2014



