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Produkcja amortyzatorow

TENNECO

Sprawne amortyzatory to takze ochrona
przed przyspieszonym zuzyciem innych,
istotnych oraz kosztownych czesci pojaz-
du, takich jak np. opony i hamulce. Ze
wzgledu na te wtasnie okolicznosci juz
prawie sto lat temu firma Monroe stwo-

uszczelka

olej

ttok roboczy

thok plywajacy
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rzyta pierwsze hydrauliczne amortyzatory
samochodowe, ttumigce drgania sprezy-
stych zawieszen.

Zasada dziatania
Amortyzatory umieszcza sie zawsze po-
miedzy podwoziem pojazdu a jego kofa-
<« Mi. Pionowe ruchy kot powodo-
}{ wane nieréwnosciami drogi sg
przenoszone na ttoczyska amor-
tyzatorow. To z kolei sprawia, ze
znajdujacy sie w amortyzatorach
olej jest przettaczany przez ich wewnetrz-
ne zawory, ktére dtawig jego przeptyw, co
dziata hamujgco na niepozadane ruchy
zawieszen.

Jest wiec amortyzator hydrauliczny
(majacy obecnie najczesdciej konstruk-
cje teleskopowa) swego rodzaju ttokowg
pompg olejowg, ktéra pokonuje opory
przeptywu zalezne proporcjonalnie od
przepustowos$ci wspomnianych zawo-
row oraz od intensywnosci pionowych
ruchow Kkot.

WIEKSZOSC UZYTKOWNIKOW SAMOCHODOW, A NIESTETY TEZ I WIELU
WARSZTATOWYCH PROFESJONALISTOW, NIE ZWRACA SZCZEGOLNE]
UWAGI NA SPRAWNOSC AMORTYZATOROW, CHOC JEST TO KWESTIA BEZ-
PIECZENSTWA I KOMFORTU JAZDY

Tej podstawowe] funkcji towarzysza
jednak rozmaite, przewaznie niekorzyst-
ne zjawiska uboczne. Olej, przeptywajac
pomiedzy przestrzeniami o bardzo réz-
nych ci$nieniach generowanych przez
ruchy ttoka w cylindrze, ulega kawitacji
i napowietrzaniu (spienieniu). Zawarte
w nim wowczas pecherzyki powietrza sg
$cisliwe, co opdznia jego przeptyw przez
zawory, czyli powoduje zwtoke w tfumie-
niu. Zjawisku temu przeciwdziata sie
obecnie przez napetnianie wolnych prze-
strzeni nie powietrzem, lecz sprezonym
azotem ograniczajacym pienienie.

Wykonanie amortyzatora dwururowego
Do produkcji tej odmiany amortyzatoréw
teleskopowych wykorzystuje sie ptaskie
arkusze stalowej blachy. Po jej odpowied-
nim pocieciu i zwinieciu na specjalnych
maszynach w rury o dfugosci 5,5 metra
nastepuje automatyczne spawanie ich
wzdtuznych szwdéw za pomocg miedzia-
nej elektrody krazkowej.

Nastepnie te dtugie rury dzielone sg
na kawatki o dtugosci odpowiedniej dla
poszczegdlnych modeli amortyzatoréw.
Odcinki majace petni¢ w amortyzatorach
funkcje rur zewnetrznych (rezerwowych)
sg potem cze$ciowo zaslepiane plastycz-
nie na jednym z koncéw. Na rurze rezer-
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formuje sie na prasach i spieka termicz-
nie zawory kontrolujgce przeptyw oleju
pomiedzy obiema rurami amortyzatora.
Do wnetrza kazdego zaworu maszyna
wprowadza stalowy krazek oporowy
i osadzong na nim sprezyne. Gotowy

Tymczasem rury zewnetrzne zaslepia-
ne sg ostatecznie stalowymi pokrywkami,
do ktérych spawa sie ucha umozliwiajgce
montaz amortyzatora w pojezdzie. Drugi
koniec rury pozostaje otwarty i tak trafia
na tasme montazowa, gdzie nastepuje
pofaczenie wszystkich czesci wyrobu,
automatyczne napetnienie go potsynte-
tycznym olejem o lepkosci bardzo stabil-
nej w zmieniajacych sie temperaturach
oraz ciektym azotem i hermetyczne jego
zamkniecie pokrywg z uszczelnionym
w niej ttoczyskiem.

Do ztozonego juz amortyzatora mocu-
je sie z zewnatrz dodatkowe metalowe
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i metalowo-gumowe elementy montazo-
we (trzpienie, tuleje itp.). Potem jest on
poddawany malowaniu elektrostatycz-
nemu i trafia do laboratorium kontroli
jakosci, gdzie zespdt wykwalifikowanych
technikoéw, za pomocg najnowoczesniej-

zawdr montowany jest na jednym koncu  szego sprzetu, zbada jego charakterysty- tloczysko -
ANDRZEJ GAJDZINSKI rury ttocznej, czyli cylindra. ke tlumienia przy réznych obcigzeniach ostona przed -}

i predkos$ciach pracy.

Po pomys$inym zakonczeniu gruntow-
nych testéw mozna produkt skierowac
do dystrybucji. W Europejskim Centrum
Dystrybucji Sint Truiden w Belgii tysigce
amortyzatorow Monroe® sa pakowane
i wysytane do 94 krajéw S$wiata. Ten
najwazniejszy magazyn dystrybucyjny
w grupie Tenneco wykorzystuje naj-
nowoczesniejsze metody obstugi skfa-
danych zamowien: codziennie wysyta
20 000 produktéw wyposazenia ory-
ginalnego oraz od 18 000 do 40 000
amortyzatoréw produkowanych na ry-
nek wtorny. |
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Linia skraplaczy eQual Quality obejmuje produkty wytwarzane z najlepszych stopéw aluminium,
dzieki czemu charakteryzuja sie one wysoka odporno$cia na korozje, a w zwiazku z tym dtuzszym
dziataniem. Skraplacze, ze wzgledu na umiejscowienie i materiat stosowany w produkcji, sa
najbardziej narazonymi na usterki elementami uktadu klimatyzacji. Jako$¢ materiatéw, z ktérych sa
wytwarzane ma decydujace znaczenie dla pracy catego uktadu klimatyzaciji.

gaz wowej wylttacza sie tez numer seryjny
amortyzatora, date jego produkcji oraz
znak marki Monroe®.

W nastepnym etapie z mieszanki

sproszkowanego zelaza, grafitu i miedzi
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GEOWNE ELEMENTY
AMORTYZATORA
JEDNORUROWEGO

ZJAWISKO SPIENIANIA (KAWITAC]I)
PO OBU STRONACH TEOKA
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