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STERYLNA CZYSTOSC TOWARZYSZYC MUSI WSZYSTKIM ETAPOM TECHNOLOGICZNEGO
CIAGU, OBOWIAZUJE WIEC NIEMAL ,CHIRURGICZNA" ROBOCZA ODZIEZ PERSONELU
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KONTROLA JAKOSCI WYKONANIA OTWOROW WIELOKROTNIE CIENSZYCH OD LUDZKIE-

GO WEOSA WYMAGA SPECJALNYCH PRZYRZADOW OPTYCZNYCH I ELEKTRONICZNYCH

Obrébka i montaz elementéw tych
bardzo precyzyjnych urzadzen prowa-
dzone sg w znacznym stopniu automa-
tycznie, w halach (tzw. clean rooms),
odznaczajgcych sie sterylng czystoscig
i §cidle kontrolowanymi parametrami ja-

kosci powietrza.

Znaczenie dostaw OE dla aftermarketu
Wspdtpraca specjalistéw Delphi z kon-
struktorami  nowych modeli samocho-
déw owocuje przyspieszonym postepem
technicznym we wszystkich zwigzanych
Z nig dziedzinach. Jej efektem sg pro-
dukty spefniajace wymogi najnowszych
globalnych standardéw i najbardziej ry-
gorystycznych miedzynarodowych norm.
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autoryzowanych placéwek obstugowych,
jak i warsztatéw niezaleznych.

Dlatego na catym kontynencie euro-
pejskim Delphi posiada okoto 6 800 dy-
strybutoréw. Wspotpracujg oni bezpo-
Srednio z dziatajagcymi na niezaleznym
rynku czesci zamiennych duzymi fir-
mami dystrybucyjnymi, hurtowniami,
warsztatami naprawczymi oraz punkta-
mi sprzedazy detalicznej. Dystrybucja
komponentéw silnikéw wysokopreznych
jest prowadzona zaréwno przez dystry-
butoréw, jak i za posrednictwem pla-
cowek obstugi technicznej autoryzowa-
nych przez Delphi.

Te autoryzowane serwisy tworza sie¢
Delphi Service Centre ztozong z 1 600 pla-
céwek na catym $wiecie. Az 1500 z nich
dziafa w regionie EMEA, obejmujacym Eu-
rope, Bliski Wschdd i Afryke. Sg to warsz-
taty zdolne naprawia¢ najnowoczes$niejsze
systemy wystepujgce w samochodach,
w tym takze najbardziej zaawansowane
wtryskowe ukfady zasilania. Placow-
ki te dysponujg nie tylko odpowiednim
asortymentem czesci zamiennych, lecz
takze specjalistycznym sprzetem diagno-
stycznym i naprawczym, dostepem do
profesjonalnej informacji i wsparcia tech-
nicznego oraz wiedzg i umiejetnosciami
nabytymi w trakcie korporacyjnych szko-
len. Kompleksowe szkolenia teoretyczno-
praktyczne w zakresie systemoéw com-
mon rail realizowane sg z reguty w cy-
klach pieciodniowych.

Wezszy, lecz rownie gteboki zakres
kompetencji maja warsztaty sieci Delphi-
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GOSPODARZE | GOSCIE PODCZAS MIEDZYNARODOWE] KONFERENC]I PRASOWE]

W FABRYCE MIROSLAVA [ASI

Ich dostawy niezbedne sag jednak nie
tylko na liniach montazowych samocho-
dowych fabryk, lecz takze w trakcie eks-
ploatacji, serwisowania i napraw wspot-
czesnych pojazdéw. Dotyczy to zaréwno

Diesel, ktorych dziata juz w Polsce ponad
dwadziescia. Korzystajg one, podobnie
jak serwisy o innych samochodowych
specjalnosciach, z odpowiednich szkolen
w o$rodku Delphi w Bfoniu. |

FOT. DELPHI, ARCHIWUM

FOT. LUMAG, ARCHIWUM
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Oktadziny hamulcowe Lumag i Breck

PODSTAWA PRODUKCJI FINALNYCH JEST NAJNOWOCZESNIEJSZA NA SWIECIE
AUTOMATYCZNA MIESZALNIA MAS CIERNYCH, MOGACA REALIZOWAC DOWOLNE
ICH RECEPTURY

FIRMA LUMAG W WIELKOPOLSKIM BUDZYNIU ZAJMUJE SIE
MASOWA PRODUKCJA HAMULCOWYCH ELEMENTOW CIER-
NYCH OD 1988 ROKU. ZALOZYE JA I PROWADZI NADAL
MAREK ZAK, ODNOSZAC SUKCESY W MIEDZYNARODOWE]

KONKURENC]JI

Fabryka dostarczajgca poczatkowo oktadzi-
ny szczek hamulcowych do staréw i zukow
dzi$ pod markami Lumag (oktadziny i kloc-
ki hamulcowe do pojazdéw uzytkowych)
i Breck (oktadziny i klocki hamulcowe do
samochoddéw osobowych i dostawczych)
wytwarza co miesigc miliony sztuk tych
nowoczesnych produktéw, spefniajacych
najwyzsze $wiatowe wymogi rynku OE
i aftermarketu. Ta imponujgca ewolucja jest
efektem wielu lat perspektywicznych in-
westycji, wszechstronnych prac badawczo-
rozwojowych i systematycznego dostoso-
wywania firmowej oferty do globalnego po-
pytu. Dla wspdtczesnych odbiorcow liczg
sie bowiem dzi$ najbardziej technologiczne
realia linii produkcyjnych, po$wiadczone
stosownymi certyfikatami, jak 1SO 9001
oraz specyfikacja ISO/TS 16949, potwier-
dzajaca jako$¢ wymagang przy pierwszym
montazu pojazdéw.

Od pazdziernika 2013 roku produkcje
materiatow ciernych o najwyzszej jakosci
i zréznicowanych recepturach umozliwia

w nowej fabryce Lumag automatyczna
mieszalnia zaprojektowana przez nie-
mieckich specjalistéw we wspdfpracy
z miejscowym dziatem badan i rozwoju.
Sktada sie z 24 siloséw potgczonych
z wagami, dozownikami, mieszalnikami
i przeno$nikami, tworzacych w sumie
system optymalny z punktu widzenia
jakosci i homogenicznoéci produktu, go-
spodarki surowcami, ochrony ludzkiego
zdrowia i $rodowiska naturalnego.

AUTOMATYCZNIE PRZEBIEGA TEZ FORMO-

WANIE MASY W ROZMAITE MODELE OKtA-

DZIN LUB KLOCKOW, tACZONYCH NASTEP-
NIE ZE STALOWYMI PLYTKAMI NOSNYMI

Linia w takiej konfiguracji jest pierw-
szg tego typu na Swiecie, nowa jakos$¢
wytwarzanych na niej produktéw cier-
nych wynika z takich innowacji, jak:

b rozwigzanie problemu przetwarzania
skfadnikéw decydujacych dla wytrzy-
matosci mechanicznej wyrobéw (kloc-
kéw i oktadzin hamulcowych);

p skuteczna eliminacja zbrylania sie
(tzw. ballingu) widkien stalowych
dzieki wibracyjnej metodzie ich auto-
matycznego podawania;

» hermetyzacja wewnetrznego transpor-
tu (system kubetkowy), wykluczajaca
straty materiatu, przyspieszajaca pro-
dukcje oraz eliminujgca zagrozenia
higieniczne i ekologiczne;

» sterowanie przeptywem danych pro-
dukecyjnych oraz ich archiwizacjg
przez odpowiednio skonfigurowany
system komputerowy Midas, co czyni
firme Lumag producentem konkuren-
cyjnym réwniez pod wzgledem ilosci
i szybkosci realizowanych zamdéwien.

Catkowicie automatyczna jest réwniez

produkcja wyrobdw finalnych, czyli kloc-

kéw i oktadzin szczek hamulcowych. Za-
trudnieni przy niej pracownicy zajmuijg sie
gtéwnie kontrolg samoczynnie dziatajacych
skomputeryzowanych urzadzen. Realizu-
ja one programy, ktorych opracowaniem
zajmuje sie fabryczny dziat badawczo-
rozwojowy, tworzacy nowe konstrukcje
produktow i optymalne metody ich wytwa-
rzania. Prototypowe oktadziny, wytwarza-
ne w niewielkich seriach, podlegaja wielo-
stronnym testom  laboratoryjnym. |

RECEPTURY I PROCEDURY DLA AUTOMATYCZ-

NYCH LINII OPRACOWYWANE SA W FIRMO-
WYM OSRODKU BADAWCZO-ROZWOJOWYM
I TESTOWANE W JEGO LABORATORIUM
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