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ponad 0,5 km długości i aż 9 hektarów 
powierzchni. Ani wewnątrz, ani z ze-
wnątrz nie przypomina tradycyjnych, za-
kopconych giserni, zasypujących okoli-
ce pyłem z koksowych żeliwiaków. Cały 
proces hutniczo-odlewniczy przebie-
ga tutaj w hermetycznie zamkniętych  
i w pełni zautomatyzowanych ciągach 
technologicznych. Jego walory eko
logiczne liczą się szczególnie przy gigan-
tycznej skali realizowanej produkcji, któ-
rą oblicza się na 140 000 ton rocznie. 
Potrzebna do tego moc wszystkich za
instalowanych urządzeń wynosi 55 MW. 
Do ich wyłącznie elektrycznego zasilania 
służą specjalne linie energetyczne o na-
pięciu 110 000 V.

Nowy zakład w Dąbrowie działa zgod-
nie z najnowocześniejszymi zasadami 
minimalizacji ilości odpadów i maksy-
malnego odzysku energii. W związku 

z tym ciepło pobierane podczas chłodze-
nia pieców jest ponownie wykorzystywa-
ne do celów grzewczych, odzyskiwane 
piaski formierskie są poddawane skom-
plikowanej technologicznie regeneracji, 
a procesy termiczne skutecznie oddziela 
od atmosfery system najnowocześniej-
szych filtrów. 

Wysoką jakość produkowanych części 
zapewnia już sam system zautomatyzo-
wanej obróbki i użyte w nim najlepsze 
rozwiązania technologiczne, np. metoda 
śrutowania w przypadku czyszczenia su-
rowych odlewów, samoczynna kontrola 
stanu odlewniczych form itp. Towarzyszą 
temu liczne stanowiska międzyoperacyjnej 
(na każdym etapie wytwarzania) i finalnej 
kontroli, obsługiwane przez doskonale 
przygotowanych specjalistów, dysponu
jących bardzo precyzyjnym sprzętem  
pomiarowym.                                      n

Istota odlewania, czyli wypełnianie formy metalem, jest od wieków  
niezmienna, postęp dotyczy technicznego oprzyrządowania tej operacji

Żeliwo o precyzyjnie ustalonym składzie 
po automatycznym wytopie trafia do 
odlewniczych tygli

Płynny materiał przybiera kształty pro-
duktów dzięki wcześniej przygotowanym 
formom

Bezpośrednie interwencje odlewników 
bywają i dzisiaj konieczne, lecz przebie-
gają z użyciem nowoczesnych środków 
ochronnych

... Jednak nie nadają się jeszcze do dalszej 
obróbki bez poprawek wprowadzanych 
ręcznie

Po napełnieniu formy kontrolę  
nad dalszym przebiegiem odlewni-
czego procesu przejmują roboty

Surowe odlewy ostudzone  
i oczyszczone z formierskiego 
piasku automatycznie opuszczają 
linię produkcyjną...

Ostateczny kształt uzyskuje tarcza  
po automatycznej obróbce skrawaniem,  
a jej jakość kontrolowana jest bardzo 
dokładnym sprzętem pomiarowym  

Profesjonalne lampy warsztatowe LED

Pokonaj mrok
Podczas rajdu nie ma miejsca na błędy. Jeśli najbliższe 
miasteczko jest oddalone o setki kilometrów, trzeba mieć 
pewność, że wszystko działa jak należy. Nasze profesjo-
nalne lampy warsztatowe w technologii LED zostały za-
projektowane tak, aby zapewnić  doskonałe oświetlenie 
każdego obiektu z maksymalną precyzją i ułatwić wyko-
nanie określonej pracy. Tak więc, bez względu na to, jak 
trudna jest sytuacja w której wystawiasz swoje umiejęt-
ności na próbę, możesz być pewny, że masz odpowiednie 
narzędzia do pracy.


