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Amortyzatory
w pojazdach drogowych (cz.Ill)

CARLOS PANZIERI

KONSULTANT TECHNICZNY
EMMETEC

PODZESPOLY TE NALEZA Z REGULY DO NIEROZBIERALNYCH, JEDNAK ICH
DEMONTAZ I NAPRAWA SA W UZASADNIONYCH WYPADKACH MOZLIWE, JESLI
PRZEBIEGAJA ZGODNIE Z NIZE] ZAMIESZCZONYMI WSKAZOWKAMI SPECJA-
LISTOW. ZE ZROZUMIAEYCH WZGLEDOW ANI FIRMA EMMETEC, ANI AUTOR
TEGO ARTYKULU BEDACY JEJ PRZEDSTAWICIELEM NIE MOGA PONOSIC OD-

POWIEDZIALNOSCI ZA GROZNE SKUTKI POPEENIANYCH W TYM ZAKRESIE BELE-
DOW. NAJSKUTECZNIE] CHRONI PRZED NIMI UKONCZENIE SPECJALISTYCZNE-
GO KURSU ORGANIZOWANEGO PRZEZ FIRME EMMETEC, Z KTORA W TYM CELU
NALEZY SIE SKONTAKTOWAC

Rozprezenie gazu

Zagadnienie to przedstawione zostanie
na najtrudniejszym przyktadzie amorty-
zatora jednorurowego z poduszkg gazo-
wg o ci$nieniu ponad 20 baréw. Zada-
niem najwazniejszym jest tu, oczywiscie,
bezpieczna neutralizacja owego ci$nie-
nia. W niektérych konstrukcjach amor-

Mangusta_“
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SPECJALISTYCZNE STANOWISKO MANGUSTA
UMOZLIWIA DEMONTAZ | MONTAZ WSZEL-
KICH AMORTYZATOROW, A TAKZE TOKARSKIE
CIECIE LUB GWINTOWANIE | SPAWALNICZE
LACZENIE FRAGMENTOW ICH KORPUSOW
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tyzatoréw jednorurowych, zwtaszcza tych
wyposazonych w oddzielny zbiornik gazu
i regulator ci$nienia (np. przeznaczonych
do motocykli lub pojazdéw wyscigo-
wych), wystarczy w tym celu stopniowo
otworzy¢ 6w zawdr, aby tagodnie roztado-
wac ci$nienie. Przy amortyzatorach pro-
dukowanych seryjnie zachodzi koniecz-
no$¢ ich umiejetnego otwierania pod
ci$nieniem za pomoca odpowiedniego
sprzetu i specjalnych procedur. Jednym
rozwigzaniem jest wywiercenie otworu
w  wypetnionej gazem czesci korpusu
i przyspawanie w tym miejscu zaworu
umozliwiajgcego ponowne ztozenie i bez-
pieczne napetnienie amortyzatora. W wa-
runkach laboratoryjnych konstrukcja tak
zmodyfikowana dziata niezawodnie, lecz
w pojezdzie dodatkowy zawdr moze byé
narazony na uszkodzenie albo odlegfos¢
amortyzatora od nadwozia (wynoszaca
zaledwie 2 mm lub mniej) okaze sie nie-
wystarczajgca do wykonania odpowied-
nio wytrzymatej spoiny.

Specjalistyczne stanowisko Mangusta

Jest to urzadzenie wykorzystywane do
konstruowania i napraw amortyzatorow
jedno- lub dwururowych. Umozliwia cie-

ELEMENTY ROBOCZE URZADZENIA
MANGUSTA OPISANE POD WZGLE-
DEM BUDOWY I PRZEZNACZENIA
W TEKSCIE ARTYKULU

cie, gwintowanie i spawanie ich czesci
oraz napetnianie przestrzeni gazowe;.
W komputerowej pamieci stanowiska
mozna zapisywac procesy technologicz-
ne dla dowolnych modeli amortyzatoréw,
wykonywane nastepnie bez interwencji
operatora.

Przy naprawie amortyzatora jedno-
rurowego znajdujg zastosowanie naste-
pujgce elementy Mangusty pokazane na
zataczonej ilustracji:

FOT. EMMETEC

FOT. EMMETEC

DODATKOWY OTWOR O SREDNICY

1,2 MM POTRZEBNY PRZY DEMONTAZU
ZEWNETRZNEGO PIERSCIENIA BLOKU-
JACEGO

e wrzeciono (M) z imadtem do mocowa-
nia korpusu amortyzatora;

* pionowy sitownik (A) dociskajacy tto-
czysko oraz prowadnice;

* uchwyt roboczy (PS) wspdtpracujacy
z sifownikiem i wyposazony w wy-
mienng koncowke (PG);

» wtryskiwacz gazu (/) z ogranicznikiem
blokujgcym (FS);

* pulpit sterowniczy.

Procedura naprawcza obejmuje nastepu-

jace etapy demontazu amortyzatora:

1. wywiercenie bocznego otworu o $red-
nicy 1,2 mm w Kkorpusie, przy ze-
wnetrznym pierécieniu blokujgcym;

2. zamocowanie amortyzatora w imadle
wrzeciona;

3. zamontowanie koncéwki roboczej na
sifowniku;

4. ustawienie skoku sitownika;

5. wcidniecie sifownikiem prowadnicy
ttoczyska;

6. wyjecie pierscienia blokujgcego za po-
mocg przyrzadéw Emmetec 96-900
i 96-901;
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STOSOWNIE DO BIEZACYCH POTRZEB

7. czeSciowe podniesienie ttoczyska
i prowadnicy, powodujgce wyptyw
oleju amortyzatorowego na ze-
wnatrz;

8. usuniecie  uchwytu
z trzpienia sitownika;

9. uniesienie prowadnicy i zablokowanie
jej pincetg w gornej czesci ttoczyska;

10. czesciowe podniesienie ttoka sitowni-
ka;

11. zdjecie pierscienia blokujacego wcze-
$niej wspomnianymi przyrzadami;
12. tagodne wyjecie sitownikiem tfoka
i pierscienia uszczelniajgcego separa-

tora gazu.

Podczas ponownego montazu obowigzu-

je taka kolejno$¢ czynnosci:

1. zamocowanie korpusu amortyzato-
ra w imadle wrzecionie (po zmianie
ustawienia zaworu w ttoku);

2. uniesienie trzpienia sitownika;

3. zatozenie separatora i natozenie wtry-
skiwacza na ttoczysko;

4. wsuniecie tfoka do wnetrza korpusu,
az do separatora;

prowadnicy

PRZYRZADY EMMETEC SERIT 96-900 1 96-901 MOZNA MODYFIKOWAC

WTRYSKIWACZ AZOTU
93-654 ZE STOZKOWA
KONCOWKA WCISKANA
MIEDZY TEOCZYSKO
AMORTYZATORA A JEGO
USZCZELKE

NAPEENIACZ AMORTYZATOROW (PRZEZNACZE»
NIE JEGO OZNACZONYCH LITERAMI CZESCI
ZOSTALO WYJASNIONE W TEKSCIE ARTYKULU)

5. zatozenie i zablokowanie ogranicznika
wtryskiwacza;

7. podfaczenie do wiryskiwacza zrddta
azotu i wyregulowanie jego ci$nienia; -
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Wiedza kiuczem

do sukcesu

12 EDYCJA KONKURSU.

Zarejestruj sie i siegnij po tytul najlepszego MECHANIKA ROKU 2014.

Wygraj samochad, sprzet warsztatowy i produkty Partnerow Konkursu.
Zwieksz swoje szanse, kupuj produkty: Bosch, Castrol, ATE, FEBI, Kager,
Philips, Raicam i SKF.

Wiecej informacji i regulamin konkursu na: www.mechanikroku.fota.pl
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