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ogranicznik maksymalnego obciążenia 2 
zaznaczony na rys. 6. Potem trzeba do­
kręcić lekko nakrętkę rolki napinającej 
oznaczonej jako 1 na rys. 5 i 6, aby zdjąć 
pasek zębaty (najpierw z rolki prowadzą­
cej, później z kół zębatych).

Montaż
Na początku tej operacji występ płyty 
podstawy rolki napinającej powinien 
znajdować się w wycięciu 1 pokazanym 
na rys. 7. Należy też sprawdzić znaczni­
ki GMP, by w razie potrzeby skorygować 
ich ustawienie. Rolka napinająca musi 
być ustawiona i zablokowana kołkiem 
wytyczającym (OE T 10265) przy swym 
prawym ograniczniku. Koło wału roz­
rządu i koło pompy wysokiego ciśnienia 
wymagają wówczas obrócenia w kierun­
ku zgodnym z ruchem wskazówek zega­
ra, aż do ogranicznika, by można było 
pasek zębaty założyć prawidłowo w ko­
lejności: wał korbowy, rolka napinająca, 
wał rozrządu, pompa cieczy chłodzącej, 
pompa wysokiego ciśnienia. 

Potem poluzować trzeba nakrętkę rol­
ki napinającej, zwracając uwagę na wła­

ściwe jej położenie i usunąć narzędzie 
specjalne (kołek wytyczający). 

Następnie obraca się mimośród rolki 
napinającej za pomocą klucza imbu­
sowego w kierunku zgodnym z ruchem 
wskazówek zegara (według strzałki). 
Skutkiem tego wskazówka rolki napinają­
cej powinna znaleźć się naprzeciwko wy­
cięcia 1 płyty podstawy (rys. 8). Koniecz­
ne jest jednak dopilnowanie, by nakrętka 
rolki napinającej 2 nie obracała się razem 
z mimośrodem. Po uzyskaniu właściwej 
pozycji nakrętkę należy dokręcić.

narzędzia 1 blokującego wał korbowy 
(OE T 10050) muszą one znajdować się 
w jednej linii), a blokada zębata powinna 
być wsunięta do oporu.

Kołki blokujące 1 zakłada się na koło 
pompy wysokiego ciśnienia i na wał roz­
rządu w sposób pokazany na rys. 3 i 4. 
Po zablokowaniu pompy luzuje się śruby 
2 na jej kole pasowym (rys. 3), podob­
nie jak śruby 2 na kole wału rozrządu 
(rys. 4). 

Użycie narzędzia blokującego (OE T 
10172, OE T 10172/4) umożliwia po­
luzowanie nakrętki rolki napinającej 1 
(rys. 5 i 6). Potem trzeba przekręcić 
mimośród rolki napinającej 3 (rys. 5) 
wraz z częścią 2 zaznaczoną na rys. 6 
kluczem imbusowym w kierunku prze­
ciwnym do ruchu wskazówek zegara, aż 
do pozycji, w której odsłoni się otwór blo­
kujący rolki napinającej 2 i będzie można 
zablokować ją za pomocą specjalnego 
narzędzia (rys. 5).

Następnie przekręca się mimośród 
rolki napinającej za pomocą klucza im­
busowego w kierunku zgodnym z ruchem 
wskazówek zegara, zwracając uwagę na 

Podczas dokręcania śrub 2 na kole 
wału rozrządu (rys. 4) należy je przy­
trzymać narzędziem blokującym (OE T 
10172, OE T 10172/4), aby nie przekrę­
ciło się w kierunku przeciwnym do ruchu 
wskazówek zegara. 

W dalszej kolejności dokręca się 
śruby 2 na kole pompy wysokiego ciś­
nienia (rys. 3) i wyjmuje kołki bloku­
jące 1 oba te koła pasowe (rys. 3 i 4). 
Czynności montażu rozrządu kończy 
usunięcie narzędzia 1 blokującego wał 
korbowy (rys. 2).

Dalszy montaż winien odbywać się 
w kolejności odwrotnej do demontażu, 
co dotyczy m.in. założenia paska wielo­
rowkowego do napędu urządzeń pomoc­
niczych i podłączenia akumulatora.

Później pozostaje już tylko uruchomić 
silnik i skontrolować jego działanie, od­
czytać i ewentualnie wykasować zapisy 
usterek z pamięci jednostki sterującej, 
dokonać próbnej jazdy i wypełnić doku­
mentację przeprowadzonej wymiany na­
pędu rozrządu.
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Nowa płaska wycieraczka 

  ŁATWE W PRZECHOWYWANIU: 11 referencji pakowanych x 1

  DŁUGOŚĆ: 350 - 700 mm

  

VFB35 350
VFB38 380
VFB40 400
VFB45 450
VFB48 475
VFB50 500
VFB53 530
VFB55 550
VFB60 600
VFB65 650
VFB70 700
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