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GLOWICA HEAVY DUTY SUPER MIG

URZADZENIE DO SPAWANIA HY-
BRYDOWEGO TWORZYW SZTUCZ-
NYCH TWINWELD 3D

szg metodg wysokowydajnego spawania
cienkich blach stalowych jest spawanie
plazmowe i laserowe. Obie metody za-
pewniajg waska strefe wptywu ciepta, co
zmniejsza odksztatcenia konstrukciji, ob-
niza ryzyko powstania peknie¢ i zmniej-
sza zuzycie energii. Wyniki procesu spa-
wania, zwykle zautomatyzowanego lub
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zrobotyzowanego, sg wysoce powtarzal-
ne, a zastosowanie urzadzen duzej mocy
pozwala na osigganie nadzwyczaj wyso-
kich predkosci spawania. Obie metody
wymagaja jednak precyzyjnego przygo-
towania krawedzi elementéw spawanych
i gwattownie tracg na atrakcyjnosci wraz
ze wzrostem grubosci faczonych elemen-
téw, gdyz wymaga to zastosowania zro-
def energii o nieliniowo rosngcej mocy
i... cenie.

W tym miejscu dostrzezono mozli-
wos$¢ pofgczenia technologii plazmowej
lub laserowej z ktérg$ z tanszych i zde-
cydowanie wydajniejszych metod spawa-
nia, zwykle GMA lub SAW. Urzadzenie
laserowe lub plazmowe zapewnia pre-
cyzyjne przetopienie grani spoiny (czyli
jej pierwszej i najbardziej oddalonej od
zrodfa ciepta warstwy, ktérej jako$¢ de-
cyduje o jakosci cafej spoiny i konstruk-
cji), a urzadzenie ,klasyczne” wydajnie
wypetnia rowek spawalniczy. Potgczenie
obu gtowic w jedng cafo$¢ umozliwia ich
wspolne prowadzenie, lepsze wykorzy-
stanie ciepta, generowanego przez oba
urzadzenia, a w przypadku wykorzysta-
nia metody GMA — takze wspdlng ostone
gazowg strefy spawania i obu gfowic.

Oczywiscie, w przypadku zastosowa-
nia technologii laserowej jako elementu
technologii hybrydowej wymagania do-
tyczace przygotowania detali sg bardzo
wysokie, szczegblnie jesli chodzi o wza-
jemne potozenie taczonych elementéw
oraz geometrie krawedzi na grubosci
spawanej laserem. Wysokie sg takze wy-
magania dotyczace dokfadnosci prowa-
dzenia gfowicy i szeroko pojetej kultury
technicznej procesu. Dlatego wdrozenie
technologii hybrydowej wymaga zawsze
dogtebnej analizy ekonomicznej. Nalezy
przy tym pamieta¢, ze warunkiem uzna-
nia technologii spawalnej za hybrydowg
jest tworzenie za pomocg kilku zrédet
ciepfa wspodlnego jeziorka spawalnicze-
go. Gdy prowadzone wspdlnie gtowice
tworza niezalezne jeziorka, mamy do
czynienia z gtowica nie hybrydowg, lecz
typu tandem.

Laser + tuk elektryczny

Jako pierwsze upowszechnito sie spa-
wanie hybrydowe z wykorzystaniem
lasera, znane jako HLAW (hybrid laser

arc welding — hybrydowe spawanie
laserowo-fukowe), od 2013 r. funkcjo-
nuje takze w Polsce odpowiednia horma
w tej kwestii. Do niedawna komponen-
tem urzadzen hybrydowych byty nie-
mal wyfacznie lasery gazowe CO,, ale
ostatnio coraz cze$ciej stosuje sie lasery
diodowe oraz wiéknowe, ktére zapew-
niaja wprawdzie mniejszag gestos¢ mocy,
ale tez i znacznie wieksza sprawnosc,
oraz, co nadzwyczaj istotne ze wzgledu
na uproszczenie konstrukcji gtowic, ich
wigzka moze by¢ przekazywana za po-
mocg widkien optycznych, a nie uktadu
zwierciadet.

Urzadzenia laserowe taczy sie zwykle
z gfowicami do spawania tukowego elek-
troda topliwg w ostonie gazowej. Takie
pofaczenie pozwala na stosunkowo pro-
ste wykorzystanie zalet obu metod i wy-
eliminowanie ich wad. Wigzka laserowa
szybko nagrzewa krawedzie tgczonych
elementéw na znacznej gfebokosci, tuk
elektryczny takze nagrzewa materiat ro-
dzimy, ale tez topi materiat dodatkowy,
ktérego sktad mozna dobiera¢ w taki
sposob, aby modyfikowa¢ wiasciwo-
$ci spoiny. Réwnocze$nie do spawania
w jednym przejsciu materiatu o zadanej
grubosci  wystarcza laser o mniejszej
mocy, niz w przypadku samego spawa-
nia laserowego, co oznacza mozliwos¢
zakupu tanszych urzadzen.

Potgczenie dziatania obu zrédet cie-
pta powoduje zachowanie waskiej strefy
wptywu ciepfa, ale zmniejsza predkos$¢
chtodzenia i ryzyko nadmiernego utwar-
dzenia materiatu. Na drodze ekspery-
mentalnej stwierdzono, ze w przypadku
spawania metodg HLAW blach karose-
ryjnych, takze powlekanych, zapewnia
zmniejszenie zapotrzebowania na ener-
gie o nawet 80%, radykalne zwiekszenie
predkosci spawania w pordwnaniu ze
spawaniem klasycznym, a tolerancja do-
ktadnosci przygotowania elementéw do
spawania moze by¢ 2-3 razy wieksza niz
w przypadku spawania laserowego.

Wraz ze wzrostem grubo$ci materia-
fu korzysci z uzycia metody hybrydowe;j
sg jeszcze wieksze — predkos¢ spawania
moze zwiekszy¢ sie nawet dziesiecio-
krotnie, a czas spawania, np. elemen-
téw konstrukeji okretowych, skraca sie
nawet 0 80%. Cdn.
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Internetowa sprzedaz czesci

PIOTR BRZOZOWSKI

MARKETING MANAGER
BRIGHT SOLUTIONS

KTO PROWADZI SKLEP, TEN W PRAKTYCE MUSI ZAISTNIEC W INTERNECIE

(NIE DOTYCZY WARZYWNIAKOW OSIEDLOWYCH). SZCZEGOLNIE WAZNE JEST TO

W PRZYPADKU HURTOWNI I SKLEPOW ZAJMUJACYCH SIE SPRZEDAZA OGOLNOPOLSKA,
A TAK DZIAXA WIELE PODMIOTOW HANDLOWYCH Z BRANZY MOTORYZACYJNEJ.

Przyktadem systemu wspomagajgcego
sprzedaz cze$ci samochodowych jest
BrightCatalog warszawskiej firmy Bright
Solutions.

Czesci zamienne dla detalistow

i dla statych klientow

System obstuguje klientdw detalicznych
i hurtowych. W przypadku tych pierw-
szych nie jest potrzebna rejestracja
w sklepie. Klient po prostu przeglada liste
produktow, sktada zamoéwienie i okre-
$la sposob ptatnosci. Kazdy produkt ma
przypisane wymiary, zdjecia i opis. Wy-
szukiwarka towaroéw, jak zapewniajg au-
torzy aplikacji, uwzglednia fleksje jezyka
polskiego, a nawet dopuszcza wprowa-
dzanie nazw towaréw z drobnymi bte-
dami. System prefikséw (podpowiedzi)
wspomaga wybor towaru.

Produkty sg zgrupowane w katego-
riach, te za§ mozna podzieli¢ na nieogra-
niczong liczbe podkategorii. Nawigacja
po drzewie kategorii jest jednym ze spo-
sobdw dotarcia do towaru. Inne metody
wyszukiwania to wybdr producenta lub
wprowadzenie kodu SKU. Dostepne sg
ptatnosci za pobraniem przy odbiorze
lub online (Przelewy24, PayU, DotPay,
Transferuj). System zapewnia $ledzenie
stanu zamowienia, a takze integracje
z systemami firm kurierskich, w tym dru-
kowanie etykiet.

Z punktu widzenia zaréwno sprze-
dawcy, jak i klienta bytoby lepiej, gdyby
uzytkownicy sklepu dokonywali reje-
stracji. Klient podczas rejestracji podaje
dodatkowe dane, takie jak typy aut lub

rodzaj dziatalnosci. Bedzie mu wtedy fa-
twiej wyszukiwac¢ towary, moze tez do-
sta¢ rabat lub informacje o promocjach.
Natomiast dla wtasciciela sklepu zareje-
strowany uzytkownik bedzie wdziecznym
obiektem  sprofilowanych  mailingéw,
opartych na rodzaju dziatalnosci lub hi-
storii dotychczasowych zakupdw.

Poniewaz wszystkie zamodwienia sg
rejestrowane w bazie danych, klient ma
zawsze dostep do danych o wcze$niej-
szych zakupach oraz standéw zamowien
w trakcie realizacji. Dodatkowo ma moz-
liwos¢ wystawiania faktur z systemu.
Przydzielona mu ksigzka adresowa po-
zwala na zdefiniowanie kilku adreséw
dostaw.

Aplikacja wspomaga

sprzedaz i dostawe

BrightCatalog moze by¢ zintegrowany
z wieloma systemami ERP funkcjonuja-
cymi na rynku motoryzacyjnym (np. WF-
MAG, Falcon5 lub Safo). Baza produktéw
dostepnych w magazynie wraz z listg za-
miennikéw jest integrowana z obecnym
systemem magazynowym. Dzieki temu
dane (np. stan magazynowy, cena, rabat)
sg pobierane automatycznie, a zaméwie-
nia ztozone przez Internet sq kopiowane
do systemu sprzedazowego. Natomiast
doktadne specyfikacje produktéw wraz
ze zdjeciami znajda sie w oddzielnej ba-
zie danych.

Producent oferuje wykonanie modutu,
ktéry potaczy platforme B2B z systema-
mi ERP dostawcoéw. Podczas wybierania
towaru przez klienta system sprawdzi,

NIEZBEDNE JEST JEDNAK ODPOWIEDNIE OPROGRAMOWANIE

se

u ktérego dostawcy cena produktu jest

najnizsza, i u niego ztozy zamdéwienie.
Inne cechy programu BrightCatalog:

b statystyki produktéw oraz zakupdw
dokonanych przez klientéw,

» szyfrowane potaczenie SSL do trans-
akcji,

b definiowanie grup klientéw rabato-
wych,

b definiowanie stawek podatku dla
klientéw z UE,

b dostarczenie zamdwienia przez sprze-
dawce w zdefiniowanych rejonach do-
staw.

Program jest w rzeczywistosci klasycz-

nym systemem sprzedazy internetowej:

kategorie, podkategorie, opisy towardw,
zdjecia, rabaty, historia zakupdw, sposob
dostawy i faktury. Po niewielkich modyfi-
kacjach, w tym zmianie kategorii i bazy
produktow, mogtby sie sprawdzi¢ w ap-
tece lub salonie RTV. | na odwrét: wiele
dostepnych na rynku systeméw sprzeda-
zy online nadaje sie do hurtowni czesci
motoryzacyjnych. Diabet tkwi w szczeg6-
tach, a tymi sa: cena, dodatkowe funkcje
i mozliwosci integracji z innymi aplikacja-
mi dziatajgcymi w firmie. [ |
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