BLACHARSTWO I LAKIERNICTWO

Te przyktady wskazujg, w jakim kie-
runku zmierza¢ bedzie projektowanie
i wytwarzanie lakieréw w przysztosci.

Starzenie sie lakieru

Pod wptywem dtugotrwatego oddziatywa-
nia agresywnych czynnikéw atmosferycz-
nych kazda powtoka lakierowa ulega sta-

spekanie

rzeniu, czyli pojawiajg sie jej defekty, takie
jak: utrata potysku, zmiana barwy, speka-
nie, tuszczenie, pecherzenie i kredowanie.
Uszkodzenia te zmniejszajg wtasciwosci
ochronne i walory estetyczne powtok. Pro-
ces starzenia z natury rozfozony jest na
wiele lat. Producenci lakieréw, ktorzy co
roku wprowadzajg coraz to nowe produk-
ty, nie majg do$¢ czasu, aby sprawdzi¢,
jaki bedzie ich stan po tak dtugim okresie.

Dlatego ze wzgledu na dfugotrwato$¢
naturalnego starzenia stosuje sie laborato-
ryjne metody przyspieszania decydujgcych
0 nim procesdéw poprzez symulacje nie-
korzystnych warunkéw atmosferycznych.

Proces  przyspieszonego starzenia
moze by¢ prowadzony z udziatem jed-
nego, wybranego czynnika (temperatu-
ra, wilgotno$¢ lub natezenie promienio-
wania), kilku czynnikéw dziatajacych
jednoczesnie badz tez poprzez cykliczne
zmiany ich szkodliwych oddziatywan. Do
przeprowadzenia tych testéw wykorzy-
stuje sie takie urzadzenia, jak: komory
klimatyczne, komory szokéw termicz-
nych, komory solne, komory UV.

W sumie wiec wyglad Kkilkuletniego
lakieru na konkretnym samochodzie to
wynik wieloletnich do$wiadczen, syste-
matycznych badan i poszukiwan nowych
rozwigzan przez producentéw tego rodza-
ju materiatéw.
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tuszczenie

Renowacja wifasciwosci ochronnych
Zadaniem lakiernictwa renowacyjnego
jest nie tylko przywrécenie oryginalnego
wygladu powtoki, lecz takze jej wtasci-
wosci antykorozyjnych. Przebieg procesu
odtwarzania ubytkéw uzalezniony jest od
materiatow i technologii wykorzystanych
w trakcie produkciji.

pecherzenie gt

NAJCZESCIE] SPOTYKANE OBJAWY NATURALNEGO STARZENIA SIE POWLOKI

We  wspdtczesnych  samochodach
znajduje zastosowanie caly przekrdj
materiatéw konstrukcyjnych: od meta-
li, poprzez tworzywa sztuczne, na ele-
mentach kompozytowych konczac. Jesli
chodzi o korozje, dotyczy ona nadwozia,
ktére w wiekszosci modeli jest metalo-
we. Ochrona polega wiec na stworzeniu
skutecznej ostony, zapobiegajacej prze-
dostawaniu sie szkodliwych czynnikéw
do metalu. W fazie produkcji odbywa
sie to np. metodg cynkowania. Nawet
cienka warstewka cynku jest w stanie nie
przepusci¢ do stali tlenu i wilgoci. Moz-
na rowniez w tym celu wykorzystywac
chromowanie. Chrom pokrywajacy sta-
lowe elementy pojazdéw (zderzaki, felgi,
klamki, kofpaki itp.) ma nie tylko walory
estetyczne, ale réwniez i ochronne. Dzie-
ki swym wtasciwosciom ulega pasywacji
i tworzy szczelng powfoke chronigcg po-
wierzchnie metalowe.

Podczas renowacji powtoki ochrone
antykorozyjng uzyskuje sie zazwyczaj
poprzez zastosowanie odpowiedniego
podkfadu. Najlepiej spetniajg te funkcje
grunty reaktywne, tzw. wash primery.
Sg to dwukomponentowe produkty,
w ktérych role aktywatora petni rozcien-
czony kwas fosforowy. W wyniku kon-
taktu z zelazem otrzymujemy warstewke
fosforanéw zelaza, tworzacg skuteczng

bariere przed czynnikami korozyjnymi.
Podktady tego typu nanosi sie zazwyczaj
bardzo cienkimi warstwami (o0 grubosci
kilkunastu mikrometrow), dlatego tez
wymagaja jeszcze pokrycia innym pod-
ktadem akrylowym lub epoksydowym.
Podktady epoksydowe, dzieki doskona-
tej przyczepnosci do metalu oraz silne-
mu usieciowaniu wewnetrz-
nemu, sg doskonatg barierg
dla wody. Wadg ich jest jed-
nak dfugi czasu utwardzania.
Bardzo wazng role w od-
twarzaniu wfasciwosci anty-
korozyjnych petnig dwukom-
ponentowe podktady akry-
lowe. Wigze sie z nimi
najwazniejsza zmiana, jaka
nastgpita w lakiernictwie re-
nowacyjnym. Jest nig czas
potrzebny na odbudowanie
powtoki ochronnej.
Kiedy klient oddaje samochdd do na-
prawy lakierniczej, liczy na szybki czas
naprawy, odtworzenie catej powtoki wraz
Z jej petnymi walorami ochronnymi. Moz-
na skroci¢ caty proces naprawczy dzieki
metodzie lakierowania ,mokro na mo-
kro”. W tej technologii nie musimy cze-
kac na petne wysuszenie poszczegolnych
warstw materiatéw, co znacznie skraca
czas renowacji.

By méc skorzystac z atutow tej metody
powinnismy wyposazy¢ sie w odpowied-
nie produkty. Oprécz wspominanych tu
gruntéw epoksydowych lub reaktywnych,
szczegbdlng uwage nalezy zwrdci¢ na
podktady akrylowe. Do produkcji dobrej
jakosci produktéw akrylowych stosowa-
ne sg zywice ze sporg iloscig inhibitorow
korozji, jak np. nasz nowy produkt marki
Profix CP 365.

Na koniec wypada wspomnie¢ jesz-
cze o innych czynnikach, ktére sg nie
mniej wazne od jakosci i rodzaju uzytych
materiatéw. Po pierwsze wiec, przed na-
fozeniem jakichkolwiek materiatow na-
lezy zadba¢ o poprawne przygotowanie
powierzchni przeznaczonej do lakiero-
wania. Po drugie, trzeba pamieta¢, ze
tylko zastosowanie jednej technologii
i petnej gamy produktéw jednego produ-
centa stanowi gwarancje odpowiednigj
jakosci catej powtoki.
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JetBlack to lakier bazowy 1K do wytworzenia ktdrego uzyto czastek
pigmentu 10-krotnie mnigjszych od dotychczas uzywanych na rynku.
Dzieki temu gtebia barwy jest niesamowicie intensywna.

Wiecej o produkcie na www.multichem.pl
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AkzoNobel od lat jest liderem na rynku lakierow renowacyjnych

.— Dotacz do zadowolonych klientow i pracuj na nowoczesnych
E“ﬁkFIHE systemach najwyzszej jakosci i wydajnosci Sikkens.
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www.sikkenscr.pl
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