UKEAD HYDRAULICZ-
NY MUSI POSIADAC
ODPOWIEDNI SYSTEM

ZAWOROW ZABEZPIE-  KIERUNKOWYMI
CZAJACYCH
Podnos$niki z napedem elektro-

mechanicznym, w ktérych element prze-
noszenia obcigzenia jest utrzymywany
na linach lub tancuchach, posiadajg od-
powiednie urzadzenia wytgczajace naped
w chwili poluzowania lub zwolnienia cie-
gna, a takze w przypadku zakleszczenia
sie elementu przenoszacego obcigzenie.
Wszystkie dopuszczone do eksploatacji
konstrukcje podnosnikéw muszg posiadac
ograniczniki ruchéw roboczych, samo-
czynnie wyfaczajace naped odpowiednie-
go mechanizmu, gdy element przenoszacy
obcigzenie znajdzie sie w strefie koncowej
swego roboczego skoku. W konstrukcjach

POMPA HYDRAULICZNA
Z ZABEZPIECZAJACYMI
ZAWORAMI JEDNO-
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STEROWANIE ELEKTRYCZNO-
ELEKTRONICZNE MUSI ELIMI-
NOWAC WSZELKIE ZAGROZE-
NIA WYNIKAJACE Z WYDA-
WANIA PRZEZ OPERATORA
SPRZECZNYCH DYSPOZYCJI

elektrohydraulicznych zadanie to petnig
zawory ograniczajace ci$nienie robocze.

W podnosnikach dwukolumnowych
wykorzystujacych do unoszenia dwie pary
ramion przegubowych zabezpieczenia
muszg uniemozliwia¢ samoczynne lub
przypadkowe przesuniecie sie (obrécenie
ramion) na wézkach unoszacych. Zabez-
pieczenia te wykorzystujg zasade samo-
hamownosci lub blokady ksztattowe;.

We wszystkich nowoczesnych pod-
nosnikach w trakcie ich opuszczania do
pozycji spoczynkowej emitowany jest od-
powiedni sygnat dzwigkowy, ostrzegajacy
przed ewentualnymi zagrozeniami.

Bezawaryjno$¢ mechanizméw

Obecnie eksploatowane konstrukcje pod-
nosnikéw wyposazane sg w celu zwiek-
szenia bezpieczenstwa w cztery sitowni-
ki, po dwa na kazdy pomost unoszacy.
Weczesniej stosowano tylko po jednym
sitowniku na kazdy pomost.

W warsztatowych podno$nikach sa-
mochodowych wymagane jest sterowa-
nie unoszenia napieciem bezpiecznym
o warto$ci 24 V. Sterowanie podnos$nika
musi eliminowaé sytuacje niebezpieczne,
poprzez uniemozliwienie jednoczesnego
zatgczania przeciwnych kierunkéw ruchu
jakiegokolwiek mechanizmu oraz zabez-
pieczenie przed przypadkowym urucho-
mieniem napedu.

Urzadzenie sterujgce (dzwignia lub
przycisk) po ustaniu sity wywotujgcej
naped musi samoczynnie powraca¢ do
pofozenia spoczynkowego, uniemozli-
wiajgcego jakiekolwiek zmiany potoze-
nia elementéw nos$nych. Kazde sterowa-
nie podnosnika musi by¢ takze wypo-
sazone w wytacznik awaryjny, gwaran-
tujgcy wytaczenie wszystkich obwodow
sifowych.

Powyzsze zabezpieczenia sprawiajg,
iz przy zastosowaniu sie do ogolnych
zasad BHP oraz regut konserwacji prze-
widzianych przez producenta urzadzenia,
praca z jego wykorzystaniem staje sie
w petfni bezpieczna. [ |
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Nowa jakosc uszczelnien

CORAZ WYZSZE CISNIENIA W CYLINDRACH I TEMPERA-
TURY W UKEADACH WYDECHOWYCH DUZYCH SILNIKOW
WYSOKOPREZNYCH WYMAGAJA CORAZ SKUTECZNIEJ-
SZEGO USZCZELNIANIA POXACZEN MIEDZY ODCINKAMI

GAZOWYCH KANAEOW

Opracowane przez Federal-Mogul Sealing
technologie uszczelnien silnikow pojaz-
déw ciezarowych zapewniajg niezawod-
ng prace przy cisnieniu w cylindrach
siegajgcym 250 baréw i temperaturze
uktadu wydechowego do 1000°C. Nowe
uszczelki gtowicy majg konstrukcje hy-
brydowg taczacag technologie stali wielo-
warstwowej MLS (multi layer steel) z ptyn-
nym uszczelnieniem elastomerowym. Sto-
py zaroodporne HTA (high temperature
alloys) oraz odporne na wysokie tempe-
ratury powtoki HTC (high temperature
coatings) uszczelniajg ztacza kanatow
wylotowych podczas pracy w temperatu-
rach przekraczajacych zakres termicznej
odpornosci tradycyjnych uszczelek ze stali
nierdzewnej i grafitu.

Wyposazenie stalowej uszczelki MLS
w dodatkowg powtoke elastomerowg
sprawia, iZ wymagang szczelno$¢ po-
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PRZYKEADY USZCZELEK HTA WYKONA-
NYCH ZE STALI O ZWIEKSZONE] ODPOR-~
NOSCI TERMICZNE]
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USZCZELKA PODGLOWICOWA WYPOSAZO-
NA W DODATKOWE USZCZELNIENIE
ELASTOMEROWE
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silniku. Dzieki temu mozna wyelimino-
wac kosztowne zmiany konstrukcyjne na
etapie opracowywania nowego modelu
silnika.

Proces ALD jest wykorzystywany tak-
ze do optymalizacji silnie obcigzonych
termicznie uszczelek w uktadzie wy-
lotowym, gdzie wahania wysokich tem-

»strona chtodna”
— temperatury 300-425°C

powietrze
potaczenia
katalizatora chtodnica
— temperatury spalin
300-600°C
rurawydechowa  Katalizator _ rura wydechowa olektor wydechowy
[— [

temperatury 530-760°C /

temperatury 650-760°C

kolektor dolotowy

MIEJSCA ZASTOSOWAN NOWYCH USZCZELNIEN

W SILNIKU WYSOKOPREZNYM

faczenia daje sie uzyskiwa¢ przy znacz-
nie mniejszych sitach dociskajacych do
siebie uszczelniane powierzchnie. Stwa-
rza to wieksze mozliwosci projektowania
Izejszych, ale wytrzymatych konstrukcji
silnikbw o ci$nieniach wewnetrznych
w cylindrach rzedu 250 baréw. Co wiecej,
tworzone produkty elastomerowe niwelujg
wptyw zmiennych temperatur na szczel-
nos¢ potaczen elementdw metalowych.

Optymalizacja w procesie ALD

Technologia uszczelek stalowo-elastome-
rowych wykorzystuje opracowany przez
Federal-Mogul proces ALD (analysis-led-
design), ktérego zadaniem jest optyma-
lizacja ukfadu tworzonego przez gfowice
cylindréw i kadtub silnika oraz znajdujace
sie pomiedzy nimi uszczelki. ALD pomaga
wybra¢ odpowiednig technologie uszczel-
niania i weryfikowac jej skutecznos$¢, gdyz
pozwala przewidzie¢ zachowanie uszczel-
nienia i okresli¢ jego trwato$¢ jeszcze
przed zastosowaniem w prototypowym

peratur i redukcja masy podzespotéw
wymuszane sg obecnie przez coraz po-
wszechniejsze stosowanie downsizingu,
turbodotadowania i recyrkulacji spalin
(EGR). Te ekstremalne warunki przy uzy-
ciu tradycyjnych uszczelek mogg powo-
dowac¢ odksztatcenia kotnierzy rozbieral-
nych pofaczen.

Zwigkszony zakres pracy

Uszczelki ze stopdw zaroodpornych HTA
pracujg w temperaturach do 1000°C,
czyli znacznie wyzszych niz obecne stan-
dardowe stale nierdzewne. Odporno$¢
termiczna uszczelek HTA jest dopasowa-
na do indywidualnych wymagan w szero-
kim zakresie zastosowan: turbosprezarki,
rury i kolektory wydechowe, uktady re-
cyrkulacji spalin EGR...

Powstaty réwniez powtoki HTC za-
pewniajgce skuteczne mikrouszczelnie-
nie ztacza. Wyprodukowana na bazie
wody powtoka HTC wykazuje stabilno$¢
termiczng powyzej 1000°C. [ |
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»goraca strona”
chtodnicy spalin
— temperatury
650-760°C

temperatury
650-760°C

temperatury
300-650°C

temperatury
150-260°C
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