Pierscienie  ttokowe  zapewniajg
szczelnos¢  przesuwnego  potaczenia
tfoka z cylindrem amortyzatora i takze
mogag mie¢ rézne konstrukcje. Najprost-
sza z nich to po prostu brak jakiegokol-
wiek pierscienia (rys. 14), czyli uzalez-

RYS. 14. TLOK BEZ
PIERSCIENI USZCZELNIA-
JACYCH UZYWANY W TA-
NICH AMORTYZATORACH
O MIEKKICH CHARAKTE-
RYSTYKACH

nienie szczelnosci od wzajemnego dopa-
sowania ttoka i cylindra. W ten sposob
podczas produkcji nieznacznie ograni-
cza sie koszty obrébki oraz zyskuje sie
znaczng tatwo$¢ montazu. Ten system
mozna zaakceptowa¢ w amortyzatorach
o0 bardzo miekkich charakterystykach,
gdzie zmiana odcinka by-passa nie
wptywa nha znaczace pogorszenie pracy
zawieszenia, albo przeznaczonych do
cykli eksploatacyjnych liczonych w mi-
lionach kilometréw (przyczepy i nacze-
py), gdzie niezawodno$¢ wazniejsza jest
od osiggow.
RYS. 15. TLOK Z ZELIW-

NYM PIERSCIENIEM
USZCZELNIAJACYM JEST

PROSTYM I NIEZAWOD-
NYM ROZWIAZANIEM
DLA CIEZKICH POJAZ-
DOW UZYTKOWYCH

W amortyzatorach ~ samochodow
uzytkowych lub w modelach ze zmien-
nymi charakterystykami (bedzie w tym
cyklu jeszcze mowa o amortyzatorach
specjalnych) mozna wykorzystywac
pierscienie ttokowe z zeliwa (rys. 15). To
rozwigzanie nie nadaje sie jednak do sa-
mochoddw osobowych i autobusdw, po-
niewaz najmniejszy luz miedzy pierécie-
niem tfokowym a jego rowkiem moze
by¢ zrédtem bardzo ucigzliwego hatasu.

RYS. 16. TEOK USZCZEL-
NIONY O-RINGIEM

O PRZEKROJU KWADRA-
TOWYM (MCPHERSON
VOLKSWAGEN GOLF)

Volkswagen wykonuje samodzielnie
kilka modeli amortyzatoréw z uszczel-
nieniem ttoka w cylindrze za pomo-
cg o-ringu o kwadratowym przekroju
(rys.16). Jego umieszczenie w rurze,
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RYS. 17. TLEOK EMMETEC Z PtASKIM
PIERSCIENIEM TEFLONOWYM JEST
LATWY W PRODUKC]I I NIEZAWODNIE
SZCZELNY

cho¢ jest troche skomplikowane, za-
pewnia doskonatg szczelnos¢ i wiekszg
powtarzalno$¢ wyrobéw w partii pro-
dukcyjnej.

Jedno z najczestszych obecnie roz-
wigzan polega na owinieciu ttoka otwar-
tym (ptaskim) pierécieniem, wykona-
nym przewaznie z grafitowego teflonu
(rys. 17). Kohcowki pierScienia sg asy-
metryczne i starannie dopasowane na
ztaczu dla zmniejszenia niekontrolowa-
nego przeptywu oleju. W celu poprawy
szczelnosci  ttok wyposaza sie w mate

|

RYS. 18. NARZEDZIE MONTAZOWE EM-
METEC ULATWIAJACE WPROWADZENIE
TLOKA Z PIERSCIENIEM DO CYLINDRA
AMORTYZATORA

obwodowe kotfnierze, ustalajgce piers-
cien docisniety do cylindra. Montaz tych
elementdéw ufatwiajg stozkowe narze-
dzia specjalne (rys. 18).

RYS. 19. TEOK Z ZAM-
KNIETYM PIERSCIE-
NIEM TEFLONOWYM
(NAJCZESCIE] STOSO-
WANY W PRODUKC]JI
SERYJNEJ)

W produkcji seryjnej elementow
amortyzatorow i w ich pdzniejszym
montazu najwygodniejsze okazaty sie
elastyczne pierécienie teflonowe, trwale
zaprasowywane na ttokach (rys. 19).
W trakcie eksploatacji rozwigzanie to
odznacza sie matymi oporami tarcia
przy niezawodnej szczelnosci, co wyni-

ka ze zréznicowanej elastycznosci pier-

RYS. 20. ZASADA
DZIALANIA PIERSCIE-
NIA TEFLONOWEGO
O ZMIENNE] SZCZEL-
NOSCI WIEKSZE]
PRZY ROZCIAGANIU
(KOLOR ZIELONY)
NIZ PRZY SCISKANIU
(KOLOR ZOLTY)

$cienia podczas $ciskania i rozciggania
amortyzatora (rys. 20). Efekt ten zalezy
tez oczywiscie od przyjecia ciasnych to-
lerancji montazowych. W przeciwnym
wypadku pierscien nie bedzie spetniat
swej samoczynnej funkcji, a charaktery-
styka amortyzatora okaze sie catkowicie
przypadkowa. Precyzyjne pofaczenie te-
flonowego pierécienia z ttokiem zapew-
niaja specjalnie zaprojektowane prasy
takie, jak Emmetec 99-960 (rys. 21).

RYS. 21. PRASA EMMETEC 99-960 DO
MONTAZU ELASTYCZNYCH PIERSCIENI
TEFLONOWYCH

Wiecej informacji, takze na temat
uczestnictwa w szkoleniach, mozna uzy-
skac na stronie www.emmetec.com

RYS. EMMETEC

Matgorzata Kluch
Marketing manager
GG Profits

Korozja ztacz - proces utleniania
sie metali, z ktérych wykona-
ne sg konektory przewodoéow
zaptonowych. Tlenki tworza-
ce sie na ich powierzchni nie
maja dobrej przewodnosci
elektrycznej, wiec z czasem
doprowadzaja do przerywa-
nia obwodow.

Listwa zaptonowa - zintegrowa-
ny element ukfadu zaptono-
wego, taczacy w sobie cewki
zaptonowe i sztywne zigcza
do swiec zaptonowych bez
posrednictwa  przewoddw
zaptonowych. W poréwnaniu
z rozwigzaniem klasycznym
odznacza sie wiekszg odpor-
noscia na uszkodzenia me-
chaniczne i znacznie wyzszy-
mi kosztami naprawy w przy-
padku usterek elektrycznych.

Mieszanki paliwowo-powietrz-
ne — dostarczane przez uktad
zasilania  tadunki  zfozone
z substancji palnych i odpo-
wiedniego zapasu powietrza,
niezbednego do ich spalania
w cylindrach silnikéw. W sil-
nikach z zaptonem iskrowym
najczesciej stosowane s3
mieszanki powietrzno-benzy-
nowe i powietrzno-gazowe
(LPG lub CNG). Te drugie po-
trzebujg wiekszej energii iskry
do wywofania skutecznego
zaptonu.

PRZEWODY ZAPLONOWE (2)

(SLOWNICZEK ZWIAZANYCH Z NIMI TERMINOW)

Miedziany rdzen - element

przewodzacy w najstarszej
konstrukcji przewodoéw za-
ptonowych, do dzi$ popular-
ny, zwlaszcza w pojazdach
niemieckich.  Wykonywany
w postaci linki splecionej
z cienkich drutéw miedzia-
nych. Odznacza sie minimal-
na opornoscig elektryczna,
lecz dla eliminacji emitowa-
nych zaktécen radiowych
musi by¢ szeregowo taczony
z opornikiem umieszczonym
w ztgczu Swiecy, co zmniejsza
energie iskry zaptonowe;j.

Napiecie zaptonowe — mierzone

pomiedzy elektrodami iskry
w momencie wytadowania
wynosi nie wiecej niz 10 kV,
czyli jest parokrotnie nizsze
od generowanego przez cew-
ke zaptonowg bez obcigzenia
(30-45 kV). Do wytworzenia
krotkotrwatego impulsu wy-
sokiego napiecia wykorzystu-
je sie zdolnos¢ cewki induk-
cyjnej do magazynowania
energii w polu magnetycz-
nym.

Opor wiasciwy - mierzona

w omach, charakterystyczna
cecha przewodnika, polega-
jaca na utracie czesci przewo-
dzonego pradu poprzez jego
zamiane na wydzielane cie-
pfo. Im nizszy opdr wtasciwy,
tym wyzsza przewodnosc.
W elektrotechnice wykorzy-
stuje sie zaréwno przewodni-
ki o niskim oporze wtasciwym
(przewaznie metale), jak i od-
znaczajace sie wysokim opo-
rem (tzw. oporniki).

Przeskok iskry - rodzaj prze-

ptywu pradu elektrycznego
w osrodku gazowym. Na-
stepuje pomiedzy dwiema
elektrodami o duzej réznicy
potencjatéw i ma charakter
szybkiego ruchu gazowych
jonoéw. Jego intensywnos¢
zalezy od wartosci napiecia
elektrycznego przytozonego
do elektrod oraz od podatno-
$ci gazu na proces jonizacji.
Napiecie 10 kV w suchym po-
wietrzu powoduje przeskok
iskry na odlegtos¢ ok. 1 cm.
Wzajemne oddalenie elektrod
Swiecy zaptonowej jest znacz-
nie mniejsze ze wzgledu na
stabszg jonizacje mieszanki
paliwowo-powietrznej.

Cdn.
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