do poluzowania centralnej $ruby mo-
cujacej.

6. Zdemontowanie dolnej ostony paska
rozrzadu (fot. 8).

7. Poluzowanie $ruby rolki napinajacej
i zwolnienie naciggu paska poprzez
odchylenie tej rolki do pozycji umoz-
liwiajacej jej zablokowanie trzpieniem
(OE 303-1054).

8. Zdjecie paska rozrzadu z zebatych kot
pasowych.

Montaz nowego napedu

Czynnosci montazowe muszg by¢ poprze-
dzone sprawdzeniem i ewentualnym po-
nownym ustawieniem faz rozrzadu w spo-
sob opisany przy demontazu (punkty 1-4).

Nastepnie w pierwsze] kolejnosci
montuje sie nowg rolke napinajaca
i nowg pompe uktadu chfodzenia. Po-
tem zaktada sie nowy pasek rozrzadu
na zebate kofa pasowe, poczynajac od
kota zaworéw wydechowych, w kierunku
zgodnym z obrotem wskazdwek zegara.
Nalezy upewni¢ sie przy tym, czy pasek
nie ulegt zagieciu w czasie montazu! Po
zatozeniu musi on by¢ napiety pomiedzy
kotami zebatymi.

Gdy uprzednio wspomniane czyn-
nosci zostaty wykonane prawidtowo,
mozna usung¢ trzpien blokujacy rolki na-
pinajacej. Kolejne czynnosci to:

» zamontowanie dolnej ostony paska
rozrzadu,
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» zamontowanie kota pasowego wafu
korbowego z uzyciem nowej Sruby.
Uwaga! Sa dostepne dwie S$ruby
o réznych dfugosciach. W modelu wy-
produkowanym przed 08.2005 sto-
suje sie $rube M 12x29 (dokrecanie
40 Nm+90°), a w modelu nowszym —
M 12x44,5 (dokrecanie 40 Nm+90°).
Nalezy wiec sprawdzi¢ gtebokos¢ otwo-
ru gwintowanego w wale korbowym,
aby okreslic dfugo$¢ nowej Sruby.
Gtebokos¢ 42 mm odpowiada Srubie
M 12x29, a gteboko$¢ 52 mm — Srubie
M 12x44,5. Przy montazu nalezy uzy¢
uchwytu kota pasowego watu korbowe-

go (OE 205-072).

Po usunieciu urzadzen blokujacych
powinno sie: wykona¢ dwa obroty watu
korbowego zgodnie z kierunkiem pra-
cy, ustawi¢ ttok pierwszego cylindra
w GMP i zamontowa¢ blokade wat-
kéw rozrzadu i watu korbowego. Jezeli
nie mozna zatozy¢ blokady, nalezy po-
nownie ustawi¢ potozenie faz rozrzadu
i sprawdzi¢ napiecie paska.
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Szanowni Paristwo!
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Po uzyskaniu prawidfowego stanu
ustawien mozna usuna¢ narzedzia blo-
kujace, wkreci¢ Srube zaslepki w kadtub
silnika (momentem 20 Nm) i zamonto-
wac pozostate elementy w kolejnosci od-
wrotnej niz przy demontazu.

W przypadku innych mocowan $rubo-
wych obowigzujg nastepujagce momenty
dokrecania:

» ostona paska rozrzgdu — 9 Nm,
» koto pompy uktadu chtodzenia —

27 Nm,
» Sruby poduszki silnika do wspornika sil-

nika — 80 Nm, do nadwozia — 90 Nm.
Na koniec nalezy zamontowa¢ nowe
paski pomocnicze (zaleca sie przy tym
uzy¢ narzedzi ContiTech Elast Tool FO1
i Uni Tool Elast), a takze ostony silnika
i przednie prawe koto. Potem pozostaje
juz tylko uruchomi¢ silnik lub wykonac
jazde prébna.

Wymiane oryginalnego paska roz-
rzadu ContiTech powinno sie zapisa¢ na
dostarczonej naklejce i umies¢ ja w ko-
morze silnika (fot. 9). [ |
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Z okazji zblizajacych sie 15. targéw Inter Cars oraz jubileuszu 25-lecia tej firmy
serdecznie zapraszamy do odwiedzenia targowego stoiska ContiTech, gdzie bedzie
mozna wymieni¢ cenne informacje, dowiedzie¢ sie o nowosciach w naszej ofercie
oraz wzig¢ udziat w konkursie ,,MotoExplorer”.

Zespdt ContiTech

FOT. CONTITECH

Z NAJWYZSZA JAKOSCIA W STRONE PRZYSZtOSCI.
NIEZAWODNIE. WYDAJNIE. '

Cenisz sobie jako$¢? My rowniez! To wiasnie jakosc jest stala i niezmienna wartoscia definiujaca silne
marki produktéw ZF Services: SACHS, LEMFORDER, ZF Lenksysteme i ZF Parts. Nasze rozwiazania

i technologie dostepne sg wraz ze wsparciem serwisowym, kompleksowymi konsultacjami

i profesjonalnymi szkoleniami technicznymi prowadzonymi przez doswiadczonych ekspertow. Elementy
te sktadajq sie na rynkowy sukces, a najwyzsza jakos¢ prowadzi nas w strone przysztosci. www.zf.com/pl
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