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ZESTAW ADA_PTEROW STANOWIACY STANDARDO-
WE WYPOSAZENIE URZADZENIA SERWISOWEGO

KONKURS

teryzujg sie znaczng niezawodnoscig
dziatania. Jednak réwniez w tych kon-
strukcjach przektadni wystepujg rézne-
g0 rodzaju niedomagania w normalnym
funkcjonowaniu. Brak biezacej obstugi
serwisowej powoduje pogorszenie jako-
$ci oleju wynikajace z jego przepracowa-
nia. W zwiazku z tym zalecane jest bez-
wzgledne przestrzeganie okresu wymiany
oleju przekfadniowego przy uzyciu od-
powiedniego urzgdzenia gwarantujgcego
dynamiczng wymiane oleju, czyli zapew-
niajacg jego obieg oleju w przektadni
z jednoczesng mozliwoscig przeptukania
skrzyni $wiezym olejem z dodatkiem spe-
cjalnego detergentu.

Dynamiczna wymiana oleju

Proces obejmujacy wymiane przepraco-
wanego oleju przektadniowego na nowy

Nagrody:

trzy lampy wa

wraz z przeptukaniem przekfadni i jej
przeczyszczeniem realizowany jest w cy-
klu w petni automatycznym i trwa okoto
20 minut.

Obstugiwany pojazd musi by¢ na sta-
nowisku obsfugowym odpowiednio przy-
gotowany (musi by¢ cze$ciowo uniesiony
na wysokos¢ okoto 20 cm, a jego kota
napedowe muszg by¢ zwolnione w celu
umozliwienia im obrotu poprzez prze-
kazanie ze skrzyni momentu obrotowe-
go). W trakcie przeptukiwania uktfadu
przektadni automatycznej olej z deter-
gentem podawany jest ze specjalnego
zbiornika urzadzenia obstugowego, a sil-
nik pojazdu musi woéwczas pracowac.
W trakcie wymiany oleju konieczne jest
wigczanie poszczegdlnych biegdw w cy-
klach trwajacych okoto 1 minute.

Najskuteczniejsze jest przeprowadze-
nie procesu czyszczenia skrzyni automa-
tycznej realizowane przy zapewnieniu
szybkosci obrotu két odpowiadajacej jez-
dzie z predko$cig okofo 60 km/h.

W trakcie przepompowywania zuzy-
tego oleju mozliwa jest wzrokowa ocena
jego zanieczyszczeh z wykorzystaniem
obstugowych okienek kontrolnych urza-
dzenia.

Przy dynamicznej wymianie oleju
z uzyciem specjalistycznego urzadzenia
na jego panelu sterujgcym nalezy ko-
niecznie dokona¢ wyboru konkretnego

owe
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pojazdu wedfug marki, modelu, typu,
rocznika itp. Na tej podstawie program
dokonuje okreslenia ilosci wymienianego
oleju. Podanie z zasobnika urzadzenia
do skrzyni biegbw wymaganej doktadnie
ilosci oleju jest bardzo istotng kwestig,
poniewaz zaréwno jego nadmiar, jak
i niedobor moze spowodowac nieprawi-
dtowosci w funkcjonowaniu przektadni,
a w skrajnych sytuacjach doprowadzi¢
nawet do jej uszkodzenia.

Urzadzenia przeznaczone do dyna-
micznej wymiany oleju posiadajg zwykle
w zestawie podstawowy zakres ada-
pteréw, umozliwiajgcych podfaczenie
urzadzenia do najbardziej popularnych
typdw automatycznych skrzyn biegdw.
W zwigzku z dos$¢ duzg réznorodnoscia
eksploatowanych obecnie pojazdéw sa-
mochodowych wyposazonych w  tego
typu przektadnie i ich zréznicowane roz-
wigzania konstrukcyjne wskazane jest
doposazenie  zakupionego urzadzenia
obstugowego zestawem dodatkowych
adapterow. Umozliwi to obstuge auto-
matycznych skrzyn biegéw wszystkich
producentow.

Czynnosci kontrolne

W praktyce po wymianie oleju przekta-
dniowego czesto zachodzi konieczno$c¢
sprawdzenia poprawnosci funkcjonowa-
nia automatycznej skrzyni biegéw. Przed
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rozpoczeciem  jakichkolwiek procedur
diagnostycznych konieczne jest spraw-
dzenie parametréw pracy uktadu nape-
dowego oraz silnika (temperatury ptynu
chtodzacego, predkosci obrotowej na bie-
gu jatowym, poziomu oleju w przektad-
ni). Czynno$ci diagnostyczne niezbedne

w tym zakresie obejmuja:

b prébe ,duszenia” silnika — wykonywa-
ng przy unieruchomionym pojezdzie
poprzez okresSlenie spadku predkosci
obrotowej silnika przy przetaczaniu
biegdw z pozycji N (luzu) do pozycji D
(jazdy do przodu) lub R (jazdy do tytu)
przy gwattownym wzro$cie obrotéw,

b ocene czasu wigczania biegéw — umoz-
liwiajacg uzyskanie orientacyjnych in-
formacji o zuzyciu oktadzin ciernych
hamulcéw i sprzegiet przektadni, a re-
alizowanej poprzez pomiar czasu od
chwili przesuniecia przefacznika bie-
goéw z potozenia N do potozenia D lub
R do wywotania obrotéw kaot.

Sterowanie elektroniczne
Wspdtczesne automatyczne skrzynie bie-
géw sterowane sg przez elektroniczne

systemy zarzadzajace ich pracg. Wyko-
rzystujg one szereg rozmaitych czujni-
kéw rejestrujgcych przebiegi okreslonych
parametréw w funkcji czasu. Informacje
z tych czujnikdéw zbierane sg na biezaco
i przekazywane do sterownika ukfadu.
Istotne przekroczenie ktérej$ z wartosci
parametréw odczytywanych przez czuj-
niki w stosunku do danych zapisanych
w pamieci sterownika, powoduje ich za-
pamietanie jako usterki, co rownocze$nie
uruchamia sygnalizacje ich wystgpie-
nia poprzez zapalenie sie odpowiedniej
lampki na tablicy wskaznikéw. Tego typu
sygnalizacja jest jednoznacznym sygna-
tem nieprawidfowosci w funkcjonowaniu
przektadni.

Diagnozowanie sterowanych elektro-
nicznie automatycznych skrzyn biegéw
sprowadza sie wiec przede wszystkim
do odczytania z pamieci sterownika
zapisanych koddéw usterek oraz warun-
kow pracy przekfadni, czyli parametrow
rzeczywistych, przy ktérych usterka sie
pojawita. Do tego konieczne jest uzy-
cie specjalistycznego testera diagno-
stycznego. [ |

PODLACZENIE URZADZENIA DO SKRZYNI BIEGOW
Z UZYCIEM ADAPTEROW

PROFESJONALNY TESTER DIAGNOSTYCZNY
X-431 PRO FIRMY LAUNCH - ODPOWIEDNI
DO DIAGNOZOWANIA ELEKTRONICZNYCH
STEROWNIKOW AUTOMATYCZNYCH SKRZYN
BIEGOW

AUTONAPRAWA | WRZESIEN 2015



