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specjalizowanych w obsłudze klientów 
ostatecznych, tj. kierowców. Ze swoją 
ofertą chcemy trafić do tej części rynku, 
która decyduje się sama na wymianę 
oleju albo samodzielnie dokonuje jego 
zakupu i zleca wymianę. Szacujemy, że 
jest to około 20% rynku motoryzacyjnych 
środków smarnych.

Obecnie stoi przed nami bardzo trud­
ne wyzwanie. Musimy przekonać do 
marki Bizol polskich kierowców. Znacz­
nie łatwiej będzie nam realizować cele 
sprzedażowe związane z dodatkami, lecz 
wierzę, że również w przypadku olejów 
uda nam się osiągnąć sukces. W per­
spektywie najbliższego roku chcieliby­
śmy zakończyć proces budowania siatki 
dystrybutorów na terenie Polski. Równo­
cześnie chcemy edukować zarówno 
klientów końcowych, jak i mechaników 
i sprzedawców, ponieważ wierzymy, że 
połączenie wysokiego poziomu wiedzy 
z najwyższej jakości produktem jest gwa­
rancją sukcesu rynkowego. Taka była od 
początku idea marki Bizol, co znajduje 
odzwierciedlenie nie tylko w jakości pro­
duktów, ale i w ich wyglądzie. Jesteśmy 
pierwszą w historii firmą z branży mo­
toryzacyjnej nagrodzoną za design opa­
kowań. Nasze starania dostrzegła też 
w zeszłym roku współpracująca z Komi­
sją Europejską kapituła nagrody IAIR dla 
najlepszej firmy w kategorii „Innowacja 
i Przywództwo”.

Malwina Klimek
Rowe Polska

Wytwarzamy oleje  
o dowolnych właściwościach 
Firma Rowe Polska, obecna na polskim 
rynku od maja 2015, ma swoją sie­
dzibę w Warszawie, jednak działalność 
operacyjną prowadzi przede wszystkim 
na południu kraju. Na Śląsku znajdują 
się też jej magazyny. Naszym drugim 
domem jest niemieckie Worms, gdzie 
mieści się centrala firmy, jej magazy­
ny i główna fabryka, zaliczana do naj­
większych i najbardziej nowoczesnych 
wytwórni olejowych w Europie. Ponie­

waż produkcja oferowanych przez nas 
olejów i środków smarnych w całości 
odbywa się w Niemczech, więc asorty­
ment Rowe określany jest jako made in 
Germany. Nasze główne rynki eksporto­
we to południowa i wschodnia Europa, 
Bliski Wschód, Azja, Afryka i Ameryka 
Południowa.

Gama produktów oferowanych przez 
Rowe jest bardzo szeroka – są to oleje 
silnikowe, przekładniowe, hydraulicz­

14001. Nasza fabryka to jeden z najbar­
dziej nowoczesnych zakładów środków 
smarnych w Europie. Stosuje się w niej 
wiele innowacyjnych rozwiązań. Na przy­
kład: każdy surowiec ma u nas własny 
zbiornik magazynujący i swój system rur. 
Zapobiega to niepożądanemu mieszaniu 
się składników i ich zanieczyszczaniu in­
nymi surowcami. 

Produkty Rowe testowane są nie tyl­
ko w laboratorium, lecz także w skrajnie 

 
 
 
 

 
 

 
 

 

 
 
 

 

 
 
 

 

 
 
 

 
 
 
 

 
 

 

 
 

trudnych warunkach – podczas rajdów 
i wyścigów. O tym, że nasze oleje spraw­
dzają się również w sportach motoro­
wych, świadczy chociażby wynik eks­
tremalnego testu Rowe Racing, podczas 
którego silnik Mercedesa SLS AMG GT3 
przejechał 50 000 kilometrów bez otwie­
rania i napraw, jeżdżąc prawie wyłącznie 
na jednym z najbardziej wymagających 
torów wyścigowych na świecie – legen­
darnym Nürburgring Nordschleife. Infor­
macje uzyskane z kompleksowych badań 
silnika każdorazowo przenosimy z toru 
wyścigowego na drogi. Również w pol­
skim sporcie motorowym systematycznie 
rośnie zainteresowanie naszymi produk­
tami, a od ubiegłego sezonu poznański 
Foltyn Rally Team z sukcesami napełnia 
olejem Rowe silniki swoich peugotów. 

Obecnie jesteśmy w trakcie budowa­
nia stabilnej sieci dystrybucji w Polsce, 
głównie w oparciu o firmy dominujące  
na lokalnych rynkach i mające długoletnie 
doświadczenie w branży. Wspierani przez 
nas dystrybutorzy rekomendują i rozpro­
wadzają produkty Rowe przede wszystkim 

ne, przemysłowe, chłodząco-smarujące, 
a także inne środki specjalistyczne. Ko­
lejne linie produktów obejmują płyny do 
spryskiwaczy oraz chłodnic, kosmetyki 
samochodowe oraz smary i oleje Bio. 
Nowe produkty opracowujemy we wła­
snym laboratorium, ale też nieustannie 
testujemy te aktualnie dostępne na ryn­
ku, by spełniały nawet najbardziej re­
strykcyjne standardy jakości. 

Warto wspomnieć o tym, że przy od­
powiedniej wielkości zamówienia, na ży­
czenie klienta jesteśmy w stanie stworzyć 
i dostarczyć produkt o nietypowych para­
metrach i właściwościach, co jest rzadko­
ścią na rynku olejowym.

Wszystkie produkty Rowe powstają 
w oparciu o technologię HighTec, w ra­
mach której ekspercki know-how i wyni­
ki testów wykorzystujemy do produkcji 
asortymentu o najwyższej jakości oraz 
maksymalnej wydajności i osiągach. 
Używamy tylko najlepszych surowców, 
zatwierdzonych przez najbardziej wyma­
gających producentów OEM, posiadamy 
też certyfikaty DIN ISO - 9001, 16949,  Fo
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