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Mozna wiec powiedzie¢, iz o asortymen-
cie maszyn bedacych tematem tego arty-
kutu decydujg producenci samochodéw,
poniewaz to oni dobierajg okreslone roz-
miary kot, projektujg rézne ich systemy
dodatkowe oraz wyznaczajg warunki
technicznej obstugi. Konsekwencjg tego
staje sie wybor konkretnego wyposazenia
warsztatowego odpowiadajgcego zmie-
niajgcym sie potrzebom rynku.

Na przyktad obstuga opon o niskim
profilu (45 i ponizej) oznacza potrzebe
stosowania montazownic 0 wzmocnionej
konstrukcji i ze specjalnymi procedura-
mi montazowymi, poniewaz ogumienie

URZADZENIA DO DEMONTAZU I MONTAZU KOL
SAMOCHODOW OSOBOWYCH, DOSTAWCZYCH
I SUV SA PROJEKTOWANE ADEKWATNIE DO
AKTUALNEJ STRUKTURY ROZMIAROW OPON
STOSOWANYCH FABRYCZNIE W TEGO RODZAJU

niskoprofilowe jest generalnie znacznie
sztywniejsze od standardowego o pro-
filach 50-80. Analogiczne, cho¢ nieco
odmienne wymogi sprzetowe dotyczg
opon run flat, umozliwiajgcych kontynu-
owanie jazdy po utracie ci$nienia powie-
trza w kole. Szczegdlne cechy urzadzen
montazowych wigzg sie tez w sposob
oczywisty z obstugg kot o duzych roz-
miarach (20" i wiecej) oraz masach
uzasadniajgcych korzystanie z podnosni-
kdw przy mocowaniu kofa na wrzecionie
maszyny.

W  modelach samochodéw produ-
kowanych do roku 1996 odsetek opon

Optymalny wybor montazownicy

0 konstrukcji innej niz standardowa nie
przekraczat 10%. W biznesowym planie
0goblnego serwisu ogumienia mozna wiec
byto bez szczegbinej szkody te kategorie
klientow pomingc.

Obecnie w zwigzku ze wzrostem
rozmiardw obreczy zmienita sie takze
technologia ich produkcji. Felgi o rozmia-
rze powyzej 16" sg najczesciej wykony-
wane ze stopdw lekkich, co sprawia, ze
montaz i demontaz opon musi sie od-
bywac¢ bez kontaktu tyzki z powierzchnig
metalu. Dodatkowym utrudnieniem staty
sie zawory z czujnikami cisnienia, komu-
nikujace sie bezprzewodowo z kompute-
rem samochodu.

Wymienione innowacje w ostatnich
latach upowszechniajg sie wrecz lawi-
nowo.

Parametry wymiarowe i funkcje

Montazownica spetniajgca w zadowala-
jacym stopniu wymogi wspoétczesnego
rynku ustugowego powinna umozliwiac
demontaz i montaz két o zewnetrznej
$rednicy 36-50” (914-1270 mm). Sze-
rokos¢ obsfugiwanego kota to co naj-
mniej 13”. Zakres $rednic obreczy mo-
cowanych na obrotowych wrzecionach
powinien generalnie obejmowaé 12-30”,

60% a nawet do 34", a w przypadku modeli
mmm opony o niskim profilu (<45%) z mocowaniem kota na stole: 10-20",
= opony run-flat a nawet 12-24".

50%

Warunkom tym mogg odpowiadac
rozne konstrukcje montazownic, ale prak-
40% tyczne znaczenie majg w tym wypadku
nie tylko parametry wymiarowe, lecz
takze, a moze nawet przede wszystkim,

mm kota o duzym rozmiarze

mm kofa cigzkie

S sposob realizowania podstawowych funk-
cji. W tym zakresie produkowane wspot-
o cze$nie montazownice roznig sie moco-

waniem kota w maszynie, ktdre moze sie
odbywa¢ za pomocg poziomego, obroto-
wego stofu z czterema szczekami chwy-
tajgcymi stalowg obrecz od wewnatrz,
aluminiowg za$ od zewnatrz, albo z wy-
korzystaniem mechanicznego lub pneu-
matycznego uchwytu centralnego, wspot-
pracujgcego ze srodkowym otworem ob-
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PROCENTOWY UDZIAL OPON NIETYPOWYCH W SAMOCHODACH Z LAT 1990-2013
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OBROTOWY STOL MONTAZOWNICY

CENTRALNY UCHWYT WRZECIONA
MONTAZOWNICY

reczy. Pierwszy z tych rodzajéw mocowa-
nia uchodzi za bardziej uniwersalny.

Montazownice mozna tez dzieli¢ we-
dfug rodzaju zastosowanego zbijaka, czy-
li urzgdzenia oddzielajgcego obrzeze opo-
ny od obreczy. Najprostsze i najszybsze
w obstudze standardowych két sg zbijaki
lemieszowe. Przy napedzie pneumatycz-
nym osiagaja one site docisku do 3,5 t,
co jest niewatpliwie ich zaletg, cho¢ moze
rowniez powodowac uszkodzenia opony
lub obreczy. Podczas pracy z ogumieniem
0 bardzo niskich profilach (np. 25, 30)
wtasciwe umieszczenie i prowadzenie
zbijaka lemieszowego jest bardzo trudne.
Dlatego pojawity sie zbijaki rolkowe (ta-
lerzowe) napedzane pneumatycznie lub
hydraulicznie. Odfaczajg one opone od
obreczy fagodniej i bardziej precyzyjnie.
W niektorych, drozszych montazowni-
cach stosuje sie zaréwno zbijak lemie-
szowy, jak i rolkowy, uzywane zamiennie
w zaleznosci od potrzeb.

Trzeci podziat konstrukcyjny monta-
zownic dotyczy koncepcji stopki mon-
tazowej. Moze ona by¢ elementem po-
jedynczym lub wystepowaé w zespole
kilku alternatywnie wykorzystywanych
stopek. W niektoérych konstrukcjach

stopka dziata wytgcznie wraz z kontro-
lowang przez operatora tyzka montazo-
wag, a w innych funkcjonuje bez tyzki, co
umozliwia jej wykorzystywanie do pracy
automatycznej.

Proba kategoryzaciji

dostepnego sprzetu

Roézne konfiguracje, choéby tylko tych
wyzej wymienionych rozwigzan, a tak-
ze ich techniczna ewolucja — pozwalajg
konstruowac bardzo zréznicowane mo-
dele montazownic. Dla utatwienia ich
doboru do konkretnych, indywidualnych
potrzeb i mozliwosci uzytkownikéw po-
zwalam sobie w tym artykule wprowadzi¢
podziat dostepnych dzi§ montazownic na
odrebne kategorie wedfug ich praktycznej
przydatnosci.

Proponuje tych kategorii az 11, aby
objety one wszystkie typy montazownic
od najstarszych i najtanszych, dos¢ pry-
mitywnych rozwigzan — po nowoczesne
automatyczne. O ich zaliczaniu do po-
szczegblnych kategorii decydowaty: kon-
strukcja mechaniczna (schemat kinema-
tyczny), sposéb mocowania serwisowa-
nego kota, zakres obstugiwanych $rednic
obreczy, rodzaj napedu, metoda od-
spajania stopki opony od obreczy, tech-
nika przektadania stopki przez krawedz
obreczy podczas demontazu i montazu.
Poza tymi kategoriami znalazto sie roz-
wigzanie najstarsze i najbardziej uniwer-
salne, czyli komplet tyzek montazowych.

Proponowane kategorie
Tzw. karuzela - najstarsza, cho¢
wcigz jeszcze produkowana konstruk-
cja montazownicy, w ktérej koto po od-
spojeniu stopek (np. sitownikiem pneu-
matycznym lub dzwigniowym) osadza
sie na pionowym wrzecionie (stupie)
i dtugg tyzkg montazowg z odpowied-
nio profilowanym koncem $cigga opone
z obreczy o maksymalnej $rednicy do
20”. Pracownik wykonujacy te operacje
obchodzi zamocowane koto, opierajac
tyzke o wrzeciono.
I Przy bardziej zaawansowanej wer-
sji tego rozwigzania (np. marki Bu-
tler Hammer) pracownik trzyma tyzke
w jednym miejscu, a obraca sie kofo
napedzane pneumatycznie. W tej maszy-
nie mozna stosowac ramie ze stopkg do
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obstugi kot z obreczami ze stopéw lek-
kich. Wykonywany nig demontaz prze-
biega najszybciej.
I I Montazownica z poziomym stofem
i 4- lub 3-szczekowym uchwytem
krawedzi obreczy oraz stopka monta-
zowg wspotpracujaca z tyzka. Mozliwy
jest przesuw stopki w pionie i odchyla-
nie ramienia montazowego na zawiasie
w bok. Maksymalny zakres $rednic ob-
sfugiwanych obreczy wynosi tu 19” przy
mocowaniu zewnetrznym i 22" przy mo-
cowaniu wewnetrznym. Standardowe
wyposazenie stanowi pneumatyczny zbi-
jak lemieszowy. Obrét stotu napedzany
jest elektrycznie. Do kategorii tej nalezg
modele: Corghi A2000, Hofmann Monty
1270, Hofmann Megamount 303, Hun-
ter TCX50, Sice S40.
I Modele réznigce sie od zalicza-
nych do poprzedniej kategorii usy-
tuowaniem punktu kontaktu narzedzia
montazowego z kotem (na wprost opera-
tora) oraz zamiang zawiasu ramienia na
jego przesuw poziomy. Przyktady takich
produktéw: Corghi A2015, Hofmann
Megamount 603, Hunter TCX 525, Mon-
dolfo Ferro AS933, Unitrol Janka.

MONTAZOWNICA RECZNA TYPU
JKARUZELA" (KAT. 1)

MONTAZOWNICA RECZNA
Z PNEUMATYCZNYM NAPEDEM
WRZECIONA (KAT. I1)
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