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KONSTRUKCJA Z ELEKTRYCZNIE
NAPEDZANYM STOLEM I PNEU-
MATYCZNYM ZBIJAKIEM LEMIESZO-
WYM (KAT. I11)

Odmiana konstrukcyjna poprzednie-
g0 rozwigzania roznigca sie od nie-
go przesuwem stopki montazowej (czesto
wymiennej) w poziomie i w pionie oraz
ramieniem montazowym odchylanym do
tytu lub z kolumng obracang w bok. Mak-
symalny zakres S$rednic obstugiwanych
obreczy: 22" przy mocowaniu zewnetrz-
nym lub 24", a niekiedy nawet 27" przy
mocowaniu wewnetrznym. Istotng rézni-
ce stanowi tez wyposazenie w dodatkowe
ramiona pomocnicze (prawe i lewe) do
pracy z oponami niskoprofilowymi lub
run flat, jak w modelach: Corghi A2020,
Giuliano S233FP, Hofmann Megamount
703XL, Hunter TCX 56, Sice S45, Uni-
trol Janka KK.
VI Montazownice z poziomym sto-
fem o regulowanej wysokosci,
4-szczekowym uchwytem krawedzi obre-
czy oraz ze sztywna stopkg montazowg
typu beztyzkowego, dajaca sie przesuwac
w poziomie i w pionie. Maksymalna $red-
nica obstugiwanych obreczy wynosi 24"
przy mocowaniu zewnetrznym i 28-30”
przy mocowaniu wewnetrznym. Przy-
ktady konkretnych konstrukcji to Corghi
A2025LL i Hunter TCX 57.
VII Konstrukcja z uchwytem cen-
tralnym typu ,tulipan” zamiast
klasycznego stotu, nieblokowang tyz-
kowg stopka montazowg, tamanym
ramieniem i bocznym zbijakiem lemie-
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MONTAZOWNICA Z RAMIENIEM
PRZESUWNYM ZAMIAST ZAWIASO-
WEGO (KAT. 1V)

szowym. Wszystkie jej mechanizmy na-
pedzane sg pneumatycznie. Maksymal-
na $rednica obreczy: 26”. Do kategorii
tej naleza: Butler Powerspeed i Hunter

TC 3300.
VII Wersja poprzedniej odmiany,
reprezentowana przez mode-
le Mondolfo Ferro Fox Robofit i Hunter
TC 3700, rdznigca sie zastosowaniem
dodatkowych talerzowo-rolkowych zbija-
kéw pneumatyczno-hydraulicznych, co
pozwala obstugiwa¢ obrecze o $redni-
cach do 30".
IX Montazownica bez stotu z nape-
dzanym elektrycznie uchwytem
centralnym typu ,wrzeciono”. Maksymal-
ny rozmiar obstugiwanych obreczy 34"
uzyskuje sie dzieki stopce beztyzkowej
z ,rewolwerowym” systemem wymiany
koncowek, ktory porusza sie w pionie
po stupie zastepujgcym tradycyjne ramie
i w poziomie — po prowadnicach toza.
W wyposazeniu: ramiona pomocnicze
do opon ,twardych” i niskoprofilowych,
zbijaki rolkowe z napedem pneumatycz-
no-hydraulicznym umieszczone w stupie.
Przyktady: Mondolfo Ferro Raptor i Hun-
ter TCX 3000, TC 3900.
X Modele Corghi Artiglio Master
i Hofmann Monty Quadriga roznia-
ce sie od urzadzen poprzedniej kategorii
automatyka synchronizujgcg operacje
montazu i demontazu ze $rednicg ob-

KONSTRUKCJA MONTAZOWNICY DAJACA
SIE PRZYSTOSOWYWAC DO OBSLUGI
OPON NISKOPROFILOWYCH LUB RUNFLAT
(KAT. V)

stugiwanej obreczy oraz umozliwiajaca
zdalne kontrolowanie procesu przez
operatora.
X Najbardziej zaawansowana kate-
goria obejmujgca montazownice
Butler A.Concert 4 oraz Hunter Revolu-
tion. Wykorzystuje koncepcje uchwytu
centralnego.  Zastosowany  komputer
sterujagcy zarzadza w petni demontazem
i montazem kota. Po wyborze trybu au-
tomatycznego operator wprowadza tylko
dane obstugiwanego kofa i ustawia gérnag
rolke przed krawedzig obreczy oraz zawdr
kota w pozycji startowej (ze wzgledu na
TPMS).

Kryteria dodatkowe

Podziat na jedenascie klas maszyn do
montazu i demontazu kot utatwia opty-
malny wybdr modelu, jesli zwrécimy tez
uwage na kilka dodatkowych informacji.
Nie warto przy tym kierowac sie lanso-
wanym przez niektorych producentéw
podziatem na montazownice pétauto-
matyczne i automatyczne. Zadna auto-
matyzacja nie zwalnia bowiem operatora
od $wiadomego udziatu w kolejnych eta-
pach pracy, a jego jednostkowy wysitek
fizyczny zmniejsza tylko w minimalnym
stopniu. O wiele bardziej pomocne sag
pod tym wzgledem podnosniki umiesz-
czajace kofa na stole lub na wrzecionie
maszyny.

FOT. WIMAD

FOT. WIMAD

MONTAZOWNICA ZE STOPKA TYPU BEZ-
LYZKOWEGO (KAT. VI)

MONTAZOWNICA Z UCHWYTEM WRZE-
CIONOWYM, ZBIJAKIEM ROLKOWYM
I WYPOSAZENIEM DO OPON NISKO-
PROFILOWYCH ORAZ RUNFLAT (KAT. 1X)

Praktyczne natomiast znaczenie ma
automatyzacja  zmniejszajaca  liczbe
czynnos$ci absorbujgcych uwage operato-
ra. Kwestie te prezentuje zafaczona tabe-
la. Zaletg urzadzen zautomatyzowanych
sg rowniez mniejsze wymagania dotycza-
ce umiejetnosci, kwalifikacji i fizycznej
sprawnosci obstugujacych je osob. Trze-
ba tez pamieta¢, ze im wiecej automatyki
w maszynie, tym mniej meczaca jest pra-
ca w wymiarze cafodziennym, szczegol-
nie w tzw. sezonie.

Z powyzszych uwag nie nalezy wy-
cigga¢ wniosku, ze optymalnym wypo-
sazeniem kazdego serwisu ogumienia
jest maszyna maksymalnie zautomaty-
zowana. Czasem wystarczy odpowiednie
doposazenie tradycyjnej montazownicy
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MODEL Z UCHWYTEM CENTRALNYM TYPU URZADZENIE Z UCHWYTEM TULIPANO-
,TULIPAN" (KAT. VII) WYM I ZBIJAKIEM ROLKOWYM (KAT. VIII)

Przy montazownicy tradycyjnej

Zbijanie opony lemieszem

1. Omin czujniki TPMS

2. Ustaw kat potozenia lemiesza

3. Chron obrecz przed uszkodzeniem

Zaciskanie/mocowanie opony

4. Mocuj wewnetrznie lub zewngtrznie
5. Uzyj ochraniaczy szczek jesli potrzeba
6. Ustaw szczeki do rozmiaru kota

Demontaz opony

7. Ustaw gtowice mocujgca

8. Omin czujniki TPSM

9. Uzyj ochraniaczy tyzki, jesli potrzeba
10. Poluzuj ponownie dolng stopke opony

Montaz opony

11. Ustaw gtowice mocujaca

12. Uzyj dolnej/gérnej gfowicy mocujacej
13. Omin czujniki TPSM

14. Uzyj ramion, jesli potrzeba

15. Obré¢ opone z obrecza

KONSTRUKCJA MONTAZOWNICY
Z CZESCIOWA AUTOMATYZACJA FUNKCJI
(KAT. X)

Pompowanie
16. Napompuj opone i sprawdz ci$nienie
17. Powtdrz czynnos¢, jesli potrzeba

Przy montazownicy automatycznej

1. Wybierz rozmiar stozka dociskowego

2. Podaj dane o pofozeniu czujnikéw TPSM

3. Uzyj ramion, jesli potrzeba

4. Podaj ci$nienie docelowe napompowania opony

LICZBA CZYNNOSCI OPERATORA NIEZBEDNYCH
W JEDNYM CYKLU PRACY MONTAZOWNICY KLA-
SYCZNE] I AUTOMATYCZNE]

albo zakup dwu maszyn do catkowicie
odmiennych rodzajow kot, np. UHP
i motocyklowych. Podstawg decyzji nie
moze by¢ sama cena danego rozwia-
zania, gdyz niski jej poziom nie wrdzy
zwykle niczego dobrego. [ |

MONTAZOWNICA WYKONUJACA DE-
MONTAZ | MONTAZ KOtA CALKOWICIE
AUTOMATYCZNIE (KAT. XI)
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