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Znaczenie

sktadu

olejow silnikowych

RAFAE KOBZA
LIQUI MOLY POLSKA

Firma Liqui Moly uparcie stara sie przy-
pominaé o wszystkich pieciu zadaniach,
do ktérych oprécz smarowania, czyli
zmniejszania wzajemnego tarcia wspot-
pracujgcych elementéw, naleza: mycie,
uszczelnianie, chtodzenie i przeciwdzia-
tanie korozji. Ich zadowalajgce spetnianie
zalezy w pierwszej kolejnoséci od skfa-
du konkretnych produktéw olejowych,
a w nastepnej od ich stosowania zgodne-
g0 7 zaleceniami producenta pojazdu, tak
pod wzgledem doboru $rodka, jak i cze-
stotliwosci jego wymiany.

Nalezy przy tym uwzgledniac i te dodat-
kowa okoliczno$¢, iz wzrost temperatury
pracy silnika o 10 stopni powoduje dwu-
krotne przyspieszenie procesdéw starzenia
sie oleju. Dlatego w silnikach ulegajacych
z powodu specyficznych warunkéw eks-
ploatacji okresowemu przegrzewaniu olej
powinien by¢ wymieniany czescie;.

Wiasciwosci baz olejowych

W laboratoriach Liqui Moly przeprowa-
dzone zostaty badania poréwnawcze roz-
nych dostepnych baz olejowych. W tym
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OMAWIAJAC CECHY I FUNKCJE OLEJOW SILNIKOWYCH, A TAKZE
DOKONUJAC ICH DOBORU, KONCENTRUJEMY SIE ZWYKLE NA

SMAROWANIU, CZYLI ZMNIEJSZANIU TARCIA, JAKBY POZOSTALE
ICH WEASCIWOSCI NIE BYEY ROWNIE ISTOTNE

celu wykorzystano je w czystej postaci,
czyli bez zadnych dodatkéw uszlachet-
niajgcych do napetnienia ukfadéw sma-
rowania wzorcowych silnikow.

Baza mineralna zachowuje sie w ta-
kich warunkach przez pewien czas sta-
bilnie, zachowujac swoj charakterystycz-
ny wspoétczynnik tarcia i pozostate cechy,
a zwtaszcza naturalng zdolno$¢ do silnej
adhezji. Jej czasteczki przywierajg do
stali jak namagnesowane, co wptywa
bardzo korzystnie nie tylko na skutecz-
no$¢ smarowania, lecz takze uszczelnia-
nia i przeciwdziatania korozji. Poza tym
cienki film olejowy pozostajacy dos¢ dtu-
go na smarowanych elementach, takze
po zatrzymaniu silnika, nie tylko ufatwia
jego ponowny rozruch, lecz takze chroni
metale przed korozja, ktérg wywotuje nie
woda ani tlen atmosferyczny, a kwasne
zwigzki powstajgce podczas procesu spa-
lania mieszanki paliwa i powietrza.

Jednak te korzystne witasciwosci stop-
niowo stabng az do catkowitego zaniku
w miare szybkiego starzenia sie (utlenia-
nia) oleju. Przyczyng tego zjawiska jest
przede wszystkim brak homogenicznosci
substancji bazowych, czyli wystepowa-
nie w nich tancuchéw weglowodorowych
0 réznych dtugosciach.

W bazowych olejach syntetycznych,
zwtaszcza grupy PAO, fancuchy te sg
wrecz idealnie réwne, wiec utlenianie
przebiega znacznie wolnie;.

FOT. LIQUI MOLY

FOT. LIQUI MOLY

Jednak w poréwnaniu z mineralny-
mi bazy syntetyczne sg zdecydowanie
drozsze. Bardziej kosztowna jest tez
produkcja opartych na nich olejow,
poniewaz tarcie wewnetrzne w silni-
ku smarowanym wyfacznie bazg syn-
tetyczng nie jest stabilne. Rosnie ono
wraz z sitg wzajemnego docisku wspot-
pracujacych ze sobg powierzchni, czyli
w praktyce proporcjonalnie do rosngcej
predkosci obrotowe;j.

Powodem tego zjawiska jest male-
jaca adhezja, czyli przywieranie oleju
bazowego do smarowanej nim metalo-
wej powierzchni. Wtasciwo$¢ te ograni-
cza stosowanie specjalnych (i drogich)
dodatkéw, niezbednych w przypadku
wszystkich baz syntetycznych.

Baza hydrokrakowana, czyli uzyski-
wana z mineralnych olejéow bazowych
poddanych w rafinerii specjalnym pro-
cesom technologicznym, stanowi roz-
wigzanie kompromisowe w stosunku do
dwéch poprzednich nie tylko pod wzgle-
dem cen, lecz takze cech uzytkowych,
poniewaz zapewnia z jednej strony
do$¢ wysokg odpornos¢ na degradacje
w wysokich temperaturach, a z drugiej
— zadowalajacg przyczepno$¢ do me-
talowych powierzchni. Potwierdzity to
przeprowadzane badania laboratoryjne
i eksploatacyjne.

Najlepsze efekty daje korzystanie
z bazy, w ktérej tgczy sie materiat hydro-
krakowany (HC) z domieszkg syntetycz-
nego. Problem w tym wypadku polega
tylko na tym, ze oleje syntetyczne nie
mieszajg sie z dodatkami stosowanymi
do olejow mineralnych, wiec takze ich
mieszanki wymagajg uzycia catkiem in-
nego, drozszego niestety, pakietu uszla-
chetniaczy. Oprécz tego konieczny jest
takze dodatek ustalajacy lepko$¢ mie-
szanki na zadanym poziomie.

Dodatki uszlachetniajace

W zaleznosci od zastosowanej bazy uzy-
skujemy rézne wtasciwosci olejéow. Od
tego zalezy bowiem indeks lepkosci, od-
porno$¢ na utlenianie, zawarto$¢ siarki
oraz sktadnikow istotnych dla wtasciwej
wspotpracy z katalizatorami, filtrami cza-
stek statych itp. Dalszg ich korekte osiaga
sie, stosujgc rozmaite dodatki uszlachet-
niajace.
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WSPOLCZYNNIK TARCIA WZORCOWE]J KULKI I PEYTKI PRZY ICH SMAROWANIU BAZA
HYDROKRAKOWANA BEZ DODATKOW
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PROTOKOL BADANIA WSPOLCZYNNIKA TARCIA MIEDZY WZORCOWA KULKA I PEYTKA
SMAROWANYMI BAZA MINERALNA BEZ DODATKOW

Dodatki stosowane w finalnych pro-
duktach olejowych dzielg sie na te, juz
wspomniane, poprawiajace wtasciwosci
bazy i na zmieniajgce wtasciwosci cafej
mieszaniny skfadnikéw, a wiec myjace,
dyspergujace, zapobiegajace pienieniu
sie, przeciwdziatajagce chemicznym re-
akcjom oleju z okreslonymi metalami itp.

Z omawianymi tu wymogami tech-
nicznymi tgczg sie tez ekologiczne, nie-
kiedy dokfadnie przeciwstawne. Zwykle
te drugie spetniane sg kosztem pierw-
szych, co wynika wprost z ograniczania
w produktach ekologicznych liczby oraz
ilosci dodatkéw uszlachetniajacych.

Wiele probleméw z identyfikacja skta-
du olejow silnikowych wynika z praktyk
producentéw, ktdrzy nie umieszczajg na
etykietach  jednoznacznych informacji
0 rodzaju uzytych materiatéw bazowych.
Tylko w Niemczech i w Japonii marki
olejowe sg zobowigzane do podawania
rzeczywistego sktadu swych produktéw.
Poza tym wedtug tych wymogéw nawet
niewielka domieszka bazy HC do bazy
syntetycznej sprawia, iz produkt finalny
nie moze by¢ nazywany w petni synte-
tycznym. W Europie i Ameryce uzytkow-
nicy pojazdéw nie otrzymujg juz tak ja-
snych informacji.
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