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a w każdym okulary ochronne, rękawice, maska 
oraz zatyczki do uszu
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nej kalibracji urządzenia na specjalnej 
wzorcowej ramie kalibracyjnej. Jednak 
dla ograniczenia oczekiwania na przyjazd 
serwisu do warsztatu coraz częściej prak-
tykuje się przesyłanie samych głowic po-
miarowych do serwisowania w siedzibie 
dostawcy i odsyłanie ich do warsztatu po 
wykonanej usłudze.

Modernizacja sprzętu	
Ze względu na stały postęp technologicz-
ny w dziedzinie urządzeń i przyrządów 
warsztatowych wprowadzane są co jakiś 
czas na rynek nowe, ulepszone ich wer-
sje. W przypadku podnośników nie ma 
to większego znaczenia, bardziej istotne 
jest to w przypadku urządzeń do kontroli 
geometrii. W większości rozwiązań kon-

strukcyjnych tej grupy urządzeń zakupio-
ny przyrząd może być modernizowany do 
poziomu uzyskanego przez jego nowsze 
wersje. Wykorzystywane są zwykle obrot-
nice, zaciski na koła oraz szafka jednost-
ki centralnej z komputerem ze starszej 
wersji przyrządu, a wymianie podlegają 
głowice pomiarowe i oprogramowanie 
zarządzające pracą urządzenia. 

Bardzo istotne jest przy wyborze 
dostawcy sprzętu warsztatowego jego 
doświadczenie w zakresie oferowanych 
urządzeń i przyrządów. Z punktu widze-
nia użytkownika, czyli warsztatu, ogrom-
ne znaczenie ma ewentualna fachowa 
pomoc dostawcy w zakresie rozwiązy-
wania praktycznych problemów warszta- 
towych.                                          n

Przy serwisowaniu podnośników sto-
sowane są dwie metody rozwiązywania 
problemów. Jeśli wymiana uszkodzonych 
elementów może być przeprowadzona 
przez pracowników warsztatu, praktycz-
niejsza i szybsza jest wysyłka sprawne-
go podzespołu w miejsce uszkodzonego 
i wymiana realizowana przez warsztat. 
Ogranicza to w zdecydowany sposób 
zarówno czas oczekiwania na naprawę, 
jak również koszty jej przeprowadzenia. 
Z kolei wykorzystywanie do tego celu ser-
wisowych ekip dostawcy zmniejsza ryzy-
ko popełniania błędów. 

W przypadku urządzeń do kontroli 
geometrii sprawa jest bardziej skompliko-
wana, ze względu na konieczność prze-
prowadzenia po każdej naprawie ponow-

✁

Głowice pomiarowe mogą być naprawiane i modernizowane  
u dostawcy osobno 

Najazdy i obrotnice zwykle nie wymagają 
żadnej specjalistycznej obsługi
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Zakład Delphi w Błoniu



dzenia oszczędnych procesów produkcyj-
nych, umożliwiających bezbłędną reali-
zację programów klientów. 

Zakład w Błoniu jest wspierany przez 
wiele centrów technicznych Delphi dzia-
łających na całym świecie, włączając 
w to zlokalizowany w Krakowie zespół 
inżynierów działu Powertrain. Wszystkie 
przyczyniają się do opracowywania no-
wych projektów dla przyszłych generacji 
produktów. 

Niezależnie od bieżącej działalności 
w Błoniu rozpoczęto ostatnio produk-
cję nowych technologii GDi, które będą 
montowane w pojazdach wprowadza-
nych na rynek w przyszłości. Te techno-

logie zostały opracowane jako odpowiedź 
na zobowiązanie Delphi do dostarczania 
produktów, które w dalszym stopniu będą 
pomagać w poprawie ekonomiki jazdy 
i obniżeniu poziomów emisji CO2. 

Kierując się wartościami, takimi jak 
uczciwość, bezpieczeństwo, szacunek 
i odpowiedzialność, zakład Delphi w Bło-
niu kontynuuje nawiązywanie i rozwój 
współpracy z lokalnymi społecznościami 
i samorządami. 

– Poprzez tę lokalną współpracę 
chcielibyśmy przyczynić się do sukce­
su i rozwoju całego regionu, w którym 
działamy, poprzez przyciąganie utalen­
towanych ludzi, którzy będą pracować 
nad nowoczesnymi i wyrafinowanymi 
technologiami dostarczanymi naszym 
klientom – stwierdziła Lilianna Płoskon-
ka, dyrektor zakładu w Błoniu. – Nadal 
rozwijamy nasze możliwości, jeśli chodzi 
o odwdzięczanie się lokalnym społeczno­
ściom i inwestowanie w wiedzę i doświad­
czenie, z których korzystać będą przyszłe 
pokolenia. 

Spośród obszarów, na których kon-
centruje się lokalny zespół, są działania, 
takie jak: wspieranie miejscowych insty-
tucji edukacyjnych i organizacji charyta-
tywnych czy bezpośrednie zaangażowa-
nie w działania na rzecz ochrony środo-
wiska naturalnego oraz umowy o współ-
pracy z uniwersytetami technicznymi. 

Portfolio produktów zakładu 
w Błoniu obejmuje: 
I Wielootworowe wtryskiwacze paliwa 
Multec® GDi – systemy GDi to kluczo-
wa technologia umożliwiająca down­
sizing i turbodoładowanie silników spa-
linowych. Ta technologia stała się ważna 
z uwagi na swój potencjał w dziedzinie 
obniżania poziomów emisji gazów wyde-
chowych oraz obniżenia zużycia paliwa 
– wszystko to w odpowiedzi na wprowa-
dzane coraz bardziej rygorystyczne prze-
pisy dotyczące poziomów emisji. 

Dzięki systemom GDi Delphi silniki 
benzynowe stają się coraz bardziej wy-
dajne i czystsze, oferując lepszą o 15% 

Zakład, który posiada certyfikaty jakości 
ISO/TS 16949, ISO 9001 oraz certyfi-
katy środowiskowe ISO 14001 i OHSAS 
18001, został wyróżniony przez kluczo-
wych klientów, producentów wyposaże-
nia fabrycznego, za swoją jakość i osią-
gnięcia. W 2014 roku zakład Delphi 
w Błoniu zwyciężył w  regionalnym kon-
kursie „Pracodawca – organizator pracy 
bezpiecznej”. 

Nowa, zbudowana od zera fabryka 
została uruchomiona w 2012 roku, za-
pewniając nowe stanowiska pracy w re-
gionie, między innymi także nowe profile 
zatrudnienia dla inżynierów. Udostępniła 
także infrastrukturę niezbędną do prowa-

Arkadiusz Wojciechowski
menedżer działu wdrożeń nowych  
programów w zakładzie Delphi w Błoniu

Firma Delphi rozpoczęła swoją 
działalność w Błoniu niedaleko 
Warszawy w 1998 roku i obecnie 
jej tamtejszy zakład produkuje 
komponenty do systemów ob-
sługi układów paliwowych oraz 
systemów sterowania silnikiem, 
zatrudniając ponad 500 osób

Nowy, zbudowany od podstaw, zakład Delphi w Błoniu uruchomiony 
w 2012 roku


