REGENERACJA CZESCI I PODZESPOLOW
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FIRMA AS-PL ZAJMUJE SIE NIE TYLKO SPRZEDAZA CZESCI ZAMIENNYCH
I PODZESPOLOW DO SAMOCHODOW, MOTOCYKLI, MASZYN ROLNI-

NOSTEK PEYWAJACYCH, LECZ TAKZE REGE-
ROZRUSZNIKOW

niez w sposéb kontrolowany wptywa na $ro-
dowisko naturalne.
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Pierwszy etap regeneracji
Jest nim wstepna analiza stanu oraz sklasy-
S fikowanie tzw. rdzenia produktu, zanim zo-
stanie on roztozony na pojedyncze elementy.
Rdzeniem nazywa sie cate urzadzenie do re-
generacji. Jesli wynik tej pierwszej, ogolnej
kontroli jest pozytywny, to rdzeniowi zostaje
nadany numer identyfikacyjny i przeprowa-
dza sie jego rozbidrke na czesci sktadowe.
Czesci te podlegaja myciu i czyszczeniu
na urzadzeniach przemystowych, co pozwa-
la na doktadng weryfikacje ich faktycznego
stanu. Nastepnie poddaje sie szczegdtowej

Obecne mozliwosci montazu tych rege-
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nerowanych produktéw wynosza okoto

10 tys. sztuk miesiecznie. Wydajnosé

takg pomaga uzyska¢ nowa hala produk-

cyjna, uruchomiona w 2016 roku w Lu-
bichowie k. Starogardu Gdanskiego.

Wszystkie alternatory i rozruszniki ofe-
rowane przez firme AS-PL testowane sg
na specjalistycznych maszynach, a wyni-
ki testow dofgczane do produktéw sprze-
dawanych klientom.

Wprowadzony w firmie w 2015 r.
system  zarzadzania jakoscig  ISO
9001:2008 potwierdza, iz dziatalnos¢
spotki jest prowadzona nie tylko zgodnie
ze standardami jako$ciowymi, lecz row-
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KONTROLA PARAMETROW TECHNICZNYCH ZMONTOWANEGO ROZRUSZNIKA
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REGENERACJA CZESCI I PODZESPOLOW

TESTOWANIE KONCOWE ALTERNATORA

analizie podzespoty elektryczne i elek-
troniczne — poprzez pomiary i testy. Ma
to na celu przywrécenie wszystkim tym
elementom ich pierwotnych parametrow.
Duzy nacisk potozony jest tez na uszla-
chetnienie czesci, aby po zregenerowa-
niu nie odbiegaty jakoscig od produktow
OEM (Original Equipment Manufacturer).
Kolejnym etapem jest poddanie ich ko-
smetyce, czyli przygotowanie do lakiero-
wania stojanéw oraz wirnikéw, ktérego
celem jest zabezpieczenie uzwojen przed
przebiciem izolacji oraz elementéw stalo-
wych przed korozja.

Na tym etapie wszystkie odnowione
podzespoty sg odpowiednio zabezpieczo-
ne, opisane, spakowane i magazynowa-
ne do momentu uruchomienia zlecenia
produkcyjnego.

Kompletacja produktu

W jej ramach na kilku oddzielnych sta-
nowiskach wykonywane sg kolejno na-
stepujace czynnos$ci: wprasowanie tozysk
do stojanéw, montaz poszczegdlnych
podzespotéw oraz montaz koncowy cato-
$ci. Zawsze wymieniane sg stare, zuzyte
czesci — ze szczegblnym uwzglednieniem
fozysk. Potem produkt przechodzi test
wstepny.

Etap ten jest dosy¢ istotny, ponie-
waz sprawdza sie w nim prawidtowos$é
montazu, czyli brak miejsc ocierania
0 siebie sgsiednich elementéw rucho-
wych, a takze nadmiernych oporéw me-
chanicznych podczas pracy elementéw
tozyskowanych. Pdzniej nastepuje we-
ryfikacja poprawnosci dziafania uktadu
elektrycznego.

Test koncowy

Przeprowadza sie go na renomowanych
urzadzeniach marki D&V Electronics
(ST-16, ST-24, ST-116, ALT-98, ALT-198).
Konczy sie on wygenerowaniem raportu,
ktéry jednoczes$nie jest potwierdzeniem,
ze zregenerowany produkt pomysinie prze-
szedt serie testéw. Taki raport wraz z pro-
duktem zostaje wtozony do pudetka i trafia
na potke magazynowg, gdzie oczekuje na
dostarczenie do sieci dystrybutoréw. Je-
$li regeneracja zostanie przeprowadzona
w sposéb profesjonalny, to witasciwosci
produktu zregenerowanego odpowiadajg
jego odpowiednikowi OEM. Najbardziej
optymalnym rozwigzaniem jest wybor pro-
duktéw marki AS z serii Premium Line,
poniewaz zastosowane sg w nich czesci
0 najwyzszej jakosci. [ |
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