KLIMATYZACJA SAMOCHODOWA

Osrodek testowy Denso

KOMORA KLIMATYZACYJNA OSRODKA TESTOWEGO DENSO W ECHING

KLIMATYZACJA SAMOCHODOWA NIE JEST JUZ LUKSUSEM, LECZ JEDNYM
Z PODSTAWOWYCH OCZEKIWAN KIEROWCOW. W ARTYKULE PRZYGLA-
DAMY SIE BLIZE] OSRODKOWI DENSO W ECHING (NIEMCY), GDZIE
TESTOWANE SA KOMPONENTY HVAC, NIE TYLKO SPEENIAJACE OCZEKI-
WANIA KLIENTOW WARSZTATOW, ALE NAWET JE PRZEWYZSZAJACE

Bawaria jest ostojg niemieckiej moto-
ryzacji. Wfasnie tutaj BMW i Audi wypra-
cowaly swojg globalng reputacje najwyz-
szej jakosSci producentdéw — tutaj tez znaj-
duje sie o$rodek testowy Denso w Eching.
W 1994 roku, w parku przemystowym nie-
opodal Monachium, firma Denso otworzyta
jeden z najnowoczes$niejszych w Europie
tuneli klimatyczno-aerodynamicznych.

W 2003 r. obiekt rozrést sie trzykrot-
nie —do 7 800 m kw. Wybudowano dwie
nowe komory samochodowe, pie¢ stano-
wisk do testowania cze$ci i laboratorium
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badan materiatowych. To tutaj specjalisci
Denso doktadnie testujg czesci i systemy
OE HVAC, aby upewni¢ sie, ze spetniajg
one najwyzsze standardy okreslone przez
producentdw pojazdéw, miedzynarodowe
ustawodawstwo i wewnetrzne specyfika-
cje firmy. Czesci te sg ostatecznie sprze-
dawane na rynku wtérnym, dlatego klienci
zamawiajacy czesci Denso mogg mied
pewnos¢, ze zostaty one poddane rygory-
stycznym testom podczas fazy rozwoju OE.

Jan von Pozniak, senior technical ma-
nager ds. akustyki w dziale rozwoju wy-

dajnosci cieplnej, wyjasnia: Nasza filozofia
moze wydawac sie catkiem prosta — prze-
wyzszy¢ wszelkie oczekiwania. W prakty-
ce jednak nasze procedury testowania nie
sg proste. Czesci samochodowe produ-
kowane w Niemczech styng z najwyzszej
mozliwej jakosci — i jest to z pewnos$cig
prawda w przypadku naszych ukfaddw
klimatyzacji HVAC OE.

Klimat i klimatyzacja

Mimo ze upalne lata stajg sie coraz po-
wszechniejsze, temperatury na poziomie
+50°C sg na szczescie wciaz rzadkoscig.
W takiej temperaturze mogg by¢ jednak
przeprowadzane testy w kabinie w tune-
lu aerodynamicznym — przy obcigzeniu
sfonecznym do 1200 W/m2. Z drugiej
strony, mozliwe jest obnizenie tempera-
tury do -30°C. Natezenie promieniowania
sfonecznego ma duzy wptyw na stero-
wanie systemami HVAC. Zaawansowana
technologia wykorzystywana w komorze
klimatycznej Denso pozwala symulowac
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kazdg mozliwg pozycje sfonca i wiatru
podczas przeprowadzania testow roz-
grzewania i schfadzania — od -20°C do
+50°C. Wszystko to w celu optymalizacji
uktadéw klimatyzacji i systeméw termicz-
nych.

Na komfort pasazerow wptywa réw-
niez stabilno$¢ temperatury i jej rozkfad
w pojezdzie. Poniewaz wymienniki ciepfa
stajg sie coraz mniejsze, rozkfad tempe-
ratur w uktadzie HVAC staje sie kluczowy.
Aby wyeliminowac¢ skoki temperatury lub
koniecznosc¢ ciagtej regulacji manualnych
systeméw HVAC, Denso doktadnie testu-
je wszystkie swoje czesci do ukfadow Kli-
matyzacji i systemoéw termicznych w ko-
morze regulacji temperatury.

Testy akustyczne

Mozliwos$¢ stuchania muzyki o wysokiej
jakosci w samochodzie jest dzi$ kolej-
nym standardem — nikt nie chce, aby
hatas z uktadu HVAC zaktécat akustyke.
Dlatego juz na bardzo wczesnym etapie
rozwoju Denso testuje i optymalizuje
ukfady w komorze hatasu pojazdu. Spe-
cjalna technologia umozliwia rejestrowa-
nie wszelkich nieprzyjemnych dzwiekdw,
nawet bardzo niskich, dzieki czemu moz-
liwe jest zlokalizowanie zrédta hatasu
i wyeliminowanie go. Firma posiada spe-
cjalne stanowisko rolkowe, ktére pozwala
wykry¢ wszelkie generujace hatas sprze-
Zenia pomiedzy silnikiem a sprezarka
czynnika chtodniczego. Kolejny krok to
komora szumu sktadowego, gdzie testo-
wane jest zachowanie akustyczne czesci
HVAC i gdzie specjaliéci Denso lokalizu-
ja zrédta niechcianego dzwieku w celu
zoptymalizowania danego komponentu.

Organizacja pracy

Praca zespotowa jest podstawag wydajne-
go warsztatu. To samo dotyczy systemdw
HVAC: im lepiej poszczegdine czesci sg
ze sobg zestrojone, tym lepsza jest wy-
dajno$¢ catego uktadu. Wiasnie w tym
celu zostat zaprojektowany tunel klima-
tyczno-aerodynamiczny. Tutaj Denso te-
stuje, na przyktad, sprezarke czynnika
chtodniczego w symulacji komory silni-
ka, gdzie temperatury otoczenia moga
siega¢ +120°C. Mozliwe jest rowniez
symulowanie kazdej temperatury powie-
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trza wlotowego i testowanie pompy cie-
pta CO,. ,Cato$¢ to wigcej niz suma jej
skfadnikéw” — jest tu zasadg przewodnig.

Drukowanie komponentéw 3D

Osrodek w Eching dysponuje czterema
najnowocze$niejszymi  drukarkami 3D
do konstruowania prototypdw i prébek.
Poniewaz czas, w jakim opracowywane
sg nowe modele pojazddéw, jest coraz
krétszy, czesto konieczne jest dostoso-
wywanie wymiarow czesci do uktaddw
klimatyzacji i systeméw termicznych.
Drukarki 3D sg idealnym rozwigzaniem
do prototypowania i tworzenia prébek
ztozonych geometrii z danych CAD.
Oparte na modelach CAD symulacje
stuzg do weryfikacji wydajnosci cze-
$ci na wczesnym etapie. Kompetencje
programistyczne  specjalistéw  Denso
ds. projektowania i symulacji sg uzupet-
niane przez wiedze inzynieréw materiato-
wych, zarowno w kwestii czesci metalo-
wych, jak i niemetalowych. Dzieki temu
komponenty HVAC Denso sg zawsze

wytwarzane z materiatéw o najlepszych
mozliwych wtasciwos$ciach mechanicz-
nych, mikrostrukturalnych i elektroche-
micznych.

— W Denso inwestujemy w badania
10% naszych zyskéw netto — podkresla
Jan von Pozniak. — To nie tylko dowdd
szczegdlnej uwagi, jakg przyktadamy do
Jakosci i innowacyjnosci, ale takze za-
pewnienie, ze poszczegdlne czesci i kom-
pletne ukfady HVAC sg zoptymalizowane
w ramach cafosciowej koncepcji pojazdu.

Dzieki temu warsztaty korzystajace
z czesci Denso do uktadow klimatyza-
cji 1 systemdéw termicznych — sprezarek
i skraplaczy, osuszaczy, parownikéw, za-
woréw rozpreznych, przetagcznikéw cis-
nienia i czesci do uktadéw chfodzenia
silnika, takich jak: chtodnice wody, inter-
coolery, wentylatory chtodnic, dmuchawy
nawiewu kabiny i rdzenie nagrzewnic —
mogg mie¢ pewnos¢, ze otrzymajg czesci
o prawdziwej jakosci OE.

Opracowanie na podstawie
materiafow firmy Denso
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