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Fabryka Delphi Technologies
w Btoniu pod Warszawa

2 WRZESNIA 2019 ROKU MIAEA MIEJSCE OFICJALNA UROCZYSTOSC OTWARCIA NOWEGO ZA-
KEADU PRODUKCYJNEGO FIRMY DELPHI TECHNOLOGIES W BLONIU POD WARSZAWA. NOWY
ZAKEAD ELEKTRONIKI I ELEKTRYFIKACJI ZLOKALIZOWANY JEST TUZ OBOK DOTYCHCZASOWE]
FABRYKI. NA POCZATKU BEDA W NIM PRODUKOWANE JEDNOSTKI STERUJACE PRACA SILNIKOW
1 POJAZDOW - ZAROWNO SPALINOWYCH, ELEKTRYCZNYCH, JAK I HYBRYDOWYCH. MODULY
PRODUKOWANE SA NA ZAMOWIENIE POD SCISLE POTRZEBY PRODUCENTOW POJAZDOW

DO FABRYK ZLOKALIZOWANYCH GEOWNIE NA TERENIE EUROPY

Spotka produkuje réwniez sterowniki nape-
dowe. Ta grupa produktéw obejmuje inwer-
tery wysokiego napiecia, konwertery DC/DC
oraz fadowarki poktadowe, ktére przeksztat-
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cajg prad w taki sposéb, aby mozliwa byfa
praca systeméw napedowych pojazdow
hybrydowych i elektrycznych. W polskiej
fabryce wytwarzane tez bedg moduty

elektroniczne wykorzystywane w pojaz-
dach autonomicznych. W 2018 r. dochéd
Delphi Technologies z tytutu napedow
elektrycznych wzrést o ponad 40%.

FOT. DELPHI TECHNOLOGIES

FOT. DELPHI TECHNOLOGIES, ARCHIWUM

Zatrudnienie

Nowo otwarty zakfad oficjalnie rozpoczat
produkcje  komponentow  elektroniki
i elektryfikacji we wrze$niu 2019 r. Obec-
nie zatrudnia okofo 170 pracownikdw,
ale docelowo bedzie to ok. 1000 osdéb.
Jak powiedziat zgromadzonym na otwar-
ciu John Lipinski, star-
szy dyrektor globalny
ds. operacyjnych, Elek-
tryfikacja & Elektronika
Delphi  Technologies,
zaktad  specjalizowat
sie bedzie w produkciji
modutéw kontroli mechanizmu napedo-
wego dla pojazddw lekkich i uzytkowych.

UROCZYSTE PRZECIECIE WSTEGI. PRZEDSTAWICIELE DELPHI TECHNOLOGIES, OD LEWE]:
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Petne moce produkcyjne podwarszawska
fabryka osiggnie w ciggu kilku najbliz-
szych lat, wraz z przyspieszeniem proce-
sow elektryfikacji wyrobow produkowa-
nych przez przemyst motoryzacyjny.

— Zgodnie z naszymi
L wczesniej ogfoszonymi
planami, osiggnelismy
wazny kamieri milowy —
powiedziat Rick Dauch,
dyrektor generalny
Delphi Technologies. —
Biorgc pod uwage naszg wizje i ambicje
bycia pionierem w technologiach nape-
dowych, ten nowy zakfad bedzie wspierat
dtugofalowy wzrost i umozliwi nam lepsza
obstuge naszych klientéw na ich drodze
do stworzenia pojazddw w petni zelektry-
fikowanych.

Budowa nowego obiektu trwata nie-
co ponad rok, rozpoczeta sie w lipcu
2018 r. Obecnie zakfady w Btoniu roz-
lokowane sg na tacznym obszarze po-
nad 34 tys. metrow kwadratowych,
z ktérych 17,6 tys. zajmuje strefa pro-
dukeyjna. Koncern na catym $wiecie ma
w tej chwili pie¢ zaktadéw produkujg-
cych komponenty elektroniki i elektryfi-
kacji, zlokalizowanych w USA, Meksy-
ku, Chinach, Singapurze oraz (najnow-
szy) w Polsce.

Produkcja sterownikéw
Zgromadzeni na otwarciu goscie, w tym
dziennikarze, mogli zobaczy¢, w jaki

sposéb powstajg elektroniczne sterow-
niki silnikéw spalinowych. Do ich pro-
dukcji fabryka stosuje trzy standardowe
linie do montazu powierzchniowego SMT
(Surface-Mount Technology) oraz linie
do lutowania na fali dla wiekszych pod-
zespotéw. Te ostatnie wykorzystywane sg
w wypadku ztaczy, wiekszych elementéw
indukcyjnych oraz innych elementéw do
montazu przewlekanego THT (Through
Hole Technology). Wymagajace szczegdl-
nej uwagi podzespoty elektroniczne, jak
i duze ztgcza stuzace do wymiany danych
sterownika z czujnikami i podzespofami
wykonawczymi lutowane sg recznie na
stanowiskach lutowania selektywnego.

Montaz powierzchniowy

Montaz powierzchniowy SMT w bton-
skiej fabryce przebiega catkowicie w spo-
sob automatyczny. W pierwszym etapie
pola lutownicze, tzw. pady, pokrywane
sg pastg lutownicza. Nastepnie auto-
mat rozmieszcza na ptytce drukowanej
komponenty elektroniczne podawane
ze specjalnych tasm nawinietych na
bebny. Ptytki drukowane sterownikow
sg ptytkami dwustronnymi. Podzespoty
na pierwszej stronie przyklejane sg do-
datkowo za pomoca kleju naktadanego
przed rozmieszczeniem komponentdw,
poniewaz sama pasta lutownicza nie
utrzymataby ich w wyznaczonym miej-
scu, gdy podczas lutowania wiszg one
odwrotnie.
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