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Nastepnie ptytka drukowana z natozo-
nymi elementami trafia do pieca wielo-
strefowego, w ktérym pasta lutownicza
roztapia sie, tworzac spoiwo lutownicze
— na liniach w fabryce Delphi Techno-
logy maksymalna temperatura wynosi
110 stopni Celsjusza. Podczas prze-
suwania przez kolejne strefy pieca tem-
peratura ptytki jest stopniowo obnizana
(w ten sposéb uzyskuje sie lepszg jakos¢
lutu i eliminuje naprezenia mechanicz-
ne), a spoiwo krzepnie, tworzac trwate
pofaczenia elektryczne.

Kontrola jakosci

Po montazu powierzchniowym wszystkie
ptytki trafiajg na stanowisko kontroli ja-
kosci. Sprawdzane sg zaréwno optycznie
(poprawno$¢ montazu mechanicznego),
jak i elektrycznie (testy kontaktowe).
Podczas testow elektrycznych sterowniki
sg wstepnie programowane. Nastepnie
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ptytki trafiajg na stanowiska, na ktérych
montuje sie na nich elementy przezna-
czone do lutowania selektywnego i do
lutowania na fali. Osadzanie wiekszych
elementow elektronicznych odbywa sie
recznie.

Aby nie uszkodzi¢ ptytek i utatwic
montaz komponentdéw, w podwarszaw-
skiej fabryce stosowane sg specjalne ma-
ski, odstaniajgce do montazu i lutowania
tylko te obszary ptytki, ktére sg rzeczywi-
$cie niezbedne w danej operacji techno-
logiczne;j.

Jesli chodzi o sam proces lutowania
na fali, jest to metoda umozliwiajaca lu-
towanie duzych elementéw elektronicz-
nych, takich jak kondensatory elektro-
lityczne, cewki, dfawiki czy elementy
przytaczeniowe, ktdre muszg wytrzymy-
wacé wieksze obcigzenia mechaniczne.
Po recznym rozmieszczeniu na ptytce
elementéw, na obwdd po stronie luto-

wania nanoszony jest topnik, ktéry pod-
grzewa sie. Nastepnie prowadzi sie je
przez pojedyncza lub podwdjng fale lu-
towniczg, gdzie nanoszone jest lutowie.
Po zakonczeniu lutowania caty element
jest schfadzany i trafia na testy ciggtosci
pofaczen, gdzie sprawdzane sg wszyst-
kie potaczenia pindéw przylutowanych
przed chwilg elementéw. Cata ptytka
montowana jest nastepnie w aluminio-
wej obudowie, ostatecznie programowa-
na i hermetycznie zamykana. Zaréwno
aluminiowe obudowy, jak i ptytki dru-
kowane kupowane sa u zewnetrznych
dostawcow.

/montowane i zaprogramowane ste-
rowniki silnikéw spalinowych sg nastep-
nie pakowane zgodnie z zamdwieniami
klientéw i trafiajg do magazynu, czekajac
na wysytke do docelowej fabryki samo-
chodow.
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