BLACHARSTWO I LAKIERNICTWO

Kiedy naprawa jest mozliwa?
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Najtrudniejsze do naprawy powypad-
kowej sg pojazdy o zupetnie nowej kon-
strukcji nadwozi. Dotyczy to nie tylko
zastosowanych materiatéw, ale i sposobu
ich faczenia. W wielu przypadkach pada
pytanie: ,czy to sie w ogole da naprawi¢?”.
Warto zaznaczy¢, ze rozwazamy naprawe
zgodng z technologig producenta pojaz-
du, a nie garazowy ,patchwork”. O ile ni-
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towanie, lutospawanie i klejenie jest juz
W miare rozpoznane przez najlepsze ser-
wisy napraw powypadkowych, to nadal
nie jest to wiedza kompletna. W dodatku
nalezy pamietac, ze technologie rozwija-
jq sie, udoskonalajg i zmieniajg. Rozwdj
ma to do siebie, ze trwa i powoduje nie-
ustanne modyfikacje. Sprawe utrudnia
roznorodnos¢ modeli pojazdéw i zasto-

ROZWOJ] KONSTRUKCJI POJAZDOW JEST WIDOCZNY ZAROWNO W EWO-
LUCJI SYSTEMOW NAPEDOWYCH, UKEADOW ELEKTRONICZNE] KONTROLI
TRAKCJI, JAK I BUDOWIE KAROSERII. DLA RYNKU NAPRAW BLACHAR-
SKICH WEASNIE ZMIANY DOTYCZACE TYCH OSTATNICH SA NAJBARDZIE]
ISTOTNE I WPLYWAJA BEZPOSREDNIO NA FUNKCJONOWANIE BRANZY

sowanych w nich rozwigzan. Blacharz
podczas usuwania uszkodzenia karoserii
czesto musi sie zmierzy¢ w jednej stre-
fie z kilkoma réznymi metodami tagczenia
oraz gatunkami materiatéw. Nieodzowna
jest wiedza techniczna dotyczaca aktu-
alnie dostepnych metod i narzedzi oraz
dotarcie do technologii naprawczej pro-
ducenta pojazdu.
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Nitowanie

Pofagczenie nitowane, a w szczegdlnosci
mieszane — nitowanie wraz z klejeniem,
wykazuje znakomite parametry mecha-
niczne, a co najwazniejsze — wykonywa-
ne jest bez dostarczania ciepta wptywaja-
cego niekorzystnie na utrzymanie jakosci
stosowanych materiatéw. Poza technicz-
nymi wtasciwos$ciami potagczen dochodzi
jeszcze aspekt ekonomiczny. W przypad-
ku blach wykonanych ze stopéw alumi-
niowych okazuje sie, ze pofgczenia nito-
wane sg tansze od laserowego spawania.
W praktyce dzigki nitowaniu mozna po-
taczy¢ blachy ze stali wysokogatunkowej,
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PROCES NITOWANIA KAROSERII (GYS.PL)

nierdzewnej, powlekane i niepowlekane,
ocynkowane oraz ze stopdw aluminium —
dwie lub wiecej warstw nawet do 9 mm
catkowitej grubosci. Caty proces tacze-
nia odbywa sie w jednej operacji bez
uprzedniego wykonania otworéw. Wstep-
ne wiercenie otwordw w blachach przed
nitowaniem zastgpiono procesem dziur-
kowania w momencie nitowania. Stosuje
sie matryce do weciskania nitéw, ktdra
zapewnia optymalne taczenie elementu.

POLACZENIE NITOWANE (AUDI)

Wydawatoby sie, ze w warsztacie
blacharskim wystarczy profesjonalna ni-
townica, aby naprawia¢ nowoczesne ka-
roserie wiekszosci pojazdow. Nic bardziej

mylnego. Kazda marka i model to za-
zwyczaj inne rozwigzanie konstrukcyjne
i materiafowe. Nitownica musi by¢ zatem
wyposazona w zestaw wielu adapteréw
pozwalajgcych na usuwanie oraz osadza-
nie nitow.

Lutospawanie

Producenci coraz rzadziej dopuszczajg
stosowanie spawania MAG w przypad-
ku faczenia elementéw nowoczesnych
karoserii samochodowych. Gtéwng przy-
czyng jest zbyt wysoka temperatura
wytwarzana podczas tego procesu. Od
wielu lat zasada ta powtarzana jest na
rozne sposoby, ale i tak ciggle wielu
pracownikéw branzy nie wie o tym albo
nie chce wiedzie¢. Tak, jak w przypad-
ku nitowania czy klejenia, konieczne jest
stosowanie rozwigzan technologicznych
okreslonych w instrukcji napraw pojazdu,
a tam dominuje faczenie poprzez zgrze-
wanie, lutospawanie, nitowanie i klejenie
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oraz rézne kombinacje tych technologii.
Mowigc wprost: wspotczesny warsztat
powinien zapomnie¢ o0 stosowaniu me-
tody MAG przy naprawie nowoczesnych
karoserii pojazdu.

Lutospawanie czesto jest mylone ze
spawaniem z przetopem, tymczasem
w rzeczywistosci jest to proces lutowa-
nia twardego, gdzie spoiwo stanowi stop
miedzi. Nazwa lutospawanie pochodzi od
pofagczenia dwdéch réznych technologii:
lutowania i spawania. Lutowanie, jak
wiadomo, polega na spajaniu elementéw
bez przetapiania materiatu rodzimego
(taczonego). Czton ,spawanie” pochodzi
zapewne od tego, ze do topienia lutowia
stosowany jest tuk elektryczny spawarki.
Od wielu lat znane jest lutowanie twar-
de, wykonywane stopami miedzi me-
todg palnika gazowego. Cho¢ nie ma
zastosowania w nadwoziach samocho-
dowych, doskonale sprawdza sie w in-

nych dziedzinach przemystu, takich, jak —>
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