BLACHARSTWO I LAKIERNICTWO

przetop i spoina 1.

np. produkcja ksztattek hydraulicznych
czy mocowanie weglikow spiekanych do
wiertet. Lutospawanie MIG stato sie tfa-
twiejsze i szybsze od metody tradycyjne;.

Zgrzewanie

Jedng z najbardziej popularnych metod
taczenia stalowych elementdéw karoserii
jest zgrzewanie, znane juz od $rednio-
wiecza i stosowane przy produkcji stali
dalmacenskiej. Byta to oczywiscie zu-
petnie inna technologia niz wspdtczesne
zgrzewanie oporowe, stanowigce naj-
bardziej powszechny sposéb zgrzewania
metali. Aby elementy ulegty pofaczeniu,
najpierw podgrzewano je w palenisku,
nastepnie kuto mtotem.

Zgrzewanie jest coraz powszechniej
stosowane w warsztatach naprawczych,
jednak ciggle toczy sie dyskusja wokot
parametréw wymaganych do uzyska-
nia prawidfowego potaczenia. Na rynku
istniejg sprzedawcy oferujgcy cudowne
i tanie rozwigzania. Oferowane sg zgrze-
warki z recznym dociskiem o takich
parametrach zgrzewania, ktére moga
ewentualnie wystarczy¢ do potgczenia
najcienszych blach samochodéw z lat
50. XX wieku. Internetowi znawcy oczy-
wiscie twierdzg, ze z powodzeniem sto-
sujg te urzadzenia i ze taka technologia
wystarcza. Trudno stwierdzi¢, czy jest to
przejaw ignorancji, czy $wiadome uda-
wanie, ze problem daje sie rozwigzac
tak tatwo i tanio. Niestety, tego typu
oferty robig ciggle duzo zamieszania
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i macg w gfowach os6b dopiero ucza-
cych sie zawodu.

Aktualnie powszechne stafo sie sto-
sowanie zgrzewarek, ktére automatycz-
nie (przed zaci$nieciem ramion zgrze-
wajgcych) dokonujg pomiaru i wpro-
wadzajg odpowiednie parametry pracy.
Dzieki temu zgrzeiny sg prawidtowo
wykonane oraz powtarzalne, a praca
staje sie tatwiejsza i szybsza. Prawidto-
wo$¢ wykonania potgczenia zgrzewane-
g0 mozna potwierdzi¢, wykonujgc prébe
rozrywania. Blachy w miejscu zgrzewa-
nia nie powinny sie roztaczy¢ bez wy-

PRZEKROJ ELE-
MENTU NOSNEGO
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FRAGMENT KARO-
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CISNIENIOWY —
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DZI Z KAROSERII
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rwania w jednej z nich otworu. Wielko$¢
tego otworu zalezy od grubosci blach.
Prébe takg mozna wykona¢ za pomo-
cg dostepnych narzedzi warsztatowych
lub przy wykorzystaniu odpowiedniego
oprzyrzadowania. Do tego celu nalezy
wykorzysta¢ fragment elementu zde-
montowanego z pojazdu. Bedzie to naj-
bardziej wiarygodne badanie, poniewaz
dotyczgce konkretnego gatunku stopu
stalowego o okre$lonej grubosci zgodnej
z oryginatem.
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ZGRZEWANIE KAROSERII URZADZENIEM
O BARDZO WYSOKICH PARAMETRACH
Z AUTOMATYCZNYM DOBOREM PARA-
METROW PRACY (GYS.PL)

Szczegélne przypadki

Poza rozpoznanymi juz problemami
technologicznymi pojawig sie karoserie,
ktérych naprawa bez stosowania metod
zgodnych z technologig producenta jest
w o0gble niemozliwa. Dobry przyktad
moga stanowi¢ rozwigzania zastosowane
w budowie nadwozia Tesli. |
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IKONICA MINOLTA

Profesjonalne zarzadzanie kolorami dzieki

platformie Colibri" i zaawansowanym technologiom
o

Colibri® platform
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