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Trzy niezalezne sale wykfadowe wypo-
sazone w duze ekrany i sprzet audio-
wizualny pozwalajg prowadzi¢ w tym
samym czasie 2-3 seminaria. Mogg one
pomiesci¢ od 12 do 40 oséb. Dodatko-
wym atutem jest blisko potozony hotel,
gdzie kwaterowani sg uczestnicy szko-
len.

Cze$¢ warsztatowa zajmuje ponad
500 m? i miesci trzy pomieszczenia mie-
szalni lakieréw: Standox, Cromax, Spies
Hecker, dwa magazyny na materiaty la-
kiernicze i pomocnicze, pomieszczenie
z myjkami, kompresorownig oraz uty-
lizacje.
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WE WRZESNIU 2010 ROKU NASTAPIXO UROCZYSTE OTWARCIE NASZE]
PLACOWKI SZKOLENIOWEJ, WYPOSAZONE] W NOWOCZESNE ZAPLECZE
BIUROWE I SOCJALNE. CENTRUM SZKOLENIOWE AXALTA COATINGS
SYSTEMS POLAND MIESCI SIE W BRONISZACH PRZY UL.SWIERKOWE] 1C

Sercem o$rodka jest kabina lakiernicza
z dwoma petnowymiarowanymi strefami
do przygotowania podtoza, oddzielonymi
przez dwie automatyczne kurtyny. Strefy
wyposazone se w nowoczesne systemy
odsysania pytow, zaréwno centralne, jak
i przy stanowiskach mobilnych.

W kabinie lakierniczej typu kombi
znajduje sie oddzielny piec. Dla uta-
twienia profesjonalnych szkolen kabina
jest w 70% przeszklona i wyposazona
w specjany panel sterujacy, pozwalajg-
cy dostosowa¢ warunki lakierowania do
tych, jakie majg nasi klienci. Wszystkie
urzadzenia sg wyciszone, poniewaz sil-
niki znajdujg sie w oddzielnym pomiesz-
czeniu.
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Zajecia odbywaijg sie kilka razy w ty-
godniu, a w trakcie dziesiecioletniej dzia-
tanos$ci przeprowadzono ok. 700 szkolen
dla ponad 5 000 uczestnikow.

Tematami sg: przygotowanie pod-
toza, aplikacja i cieniowanie wszystkich
rodzajéw lakierow nawierzchniowych,
kolorystyka i kolorymetria, lakiery spe-
cjalne, obstuga programéw kolorystycz-
nych oraz korzystanie ze spektrofoto-
metru.

Grupy szkoleniowe liczg od 4 do
maksymalnie 8 o0s6b, co zapewnia kaz-
dej osobie mozliwos$¢ zaangazowanego
udziatu w czesci praktycznej, stanowia-
cej podstawe spotkan.

Uczestnicy przypisani sg do jednej
z nastepujacych grup:
pomocnikéw lakiernikow,
lakiernikéw,
kolorystow,
doradcéw serwisowych,
kierownikdéw lakierni,
rzeczoznawcow,
przedstawicieli firm ubezpieczenio-
wych i leasigowych,

p doradcéw technicznych.

Oprécz  szkolen  produktowo-techno-
logicznych prowadzone sg prezentacje
ukierunkowane na skrécenie czasu po-
szczegblnych proceséw, zwiekszenie licz-
by napraw i obnizenia kosztéw energii.

Axalta wspotpracuje réowniez z wiek-
szo$cig przedstawicieli OEM w Polsce,
dla ktérych organizuje oddzielne semina-
ria, $cisle zwigzane z wytycznymi danego
producenta. |
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,Mokro na mokro” — jeszcze szybciej!

Wet on Wet, Nass-in-Nass to czeste in-
formacje w opisach produktu umieszczo-
ne na etykietach puszek. Informujg one
0 jego przeznaczeniu, a w jezyku polskim
znaczy to po prostu ,,mokro na mokro”

»Mokras” — jak méwi sie potocznie
w  Srodowisku lakiernikow — wykorzy-
stywany jest do najszybszych napraw
w sektorze refinish, czyli do pracy z no-
wymi elementami lub uzywanymi, ale
nieuszkodzonymi. Technologia ta stoso-
wana jest od wielu lat. Wraz z rozwojem
branzy lakierniczej i nieustanng presja
czasu, rowniez podktady ,mokro na mo-
kro” stajg sie coraz szybsze i spetniajg
najwyzsze standardy producentow.

Axalta od wielu lat oferuje szybkie
technologie i nieustannie je ulepsza.
Nowy podktad Speed-Tec 5550 marki
Spies Hecker zapewnia wyjatkowo wy-
dajny proces przygotowania powierzchni
przed lakierowaniem nowych elementéw.
Imponuje 5-minutowym czasem odparo-
wania przed aplikacja lakieru bazowego,
gwarantujgc doskonaty potysk warstwy
nawierzchniowej przy tatwej do zastoso-
wania proporcji 1:1.

Nowe elementy stalowe, stalowe ocyn-
kowane oraz aluminiowe pokryte sg
gruntem fabrycznym OEM (E-coat) lub
gruntem OEM na tworzywa.

Ze wzgledu na szeroki asortyment po-
wiok elektroforetycznych dostepnych na
rynku, ich wtasciwosci mogg sie réznic.
/ tego powodu proces przygotowania
nalezy rozpocza¢ od préby rozpuszczalni-
kowej, aby upewni¢ sie, ze grunt sie nie
zmywa. Jesli tak sie jednak zdarzy, tez nie
ma problemu — wtedy trzeba zmy¢ catg
powierzchnie az do czystego elementu.

Powierzchnie szlifuje sie wiékning lub
papierem Sciernym na szlifierce. Jesli nie
wystepujg zadne przeszlifowania gruntu,
po dokfadnym oczyszczeniu zmywaczem
przystepuje sie bezposrednio do aplikacji
podktadu ,mokro na mokro” standard lub
w wersji uelastycznionej z dodatkiem do
tworzyw 5660.

Czesci, ktére zostaty przeszlifowa-
ne lub catkowicie zmyte, przeciera sie
Sciereczkg 4000 nasgczong aktywnymi
sktadnikami, co zapewnia szybsze od-
parowanie miedzywarstwowe w poréw-
naniu z podktadami 2K wash primers.
Czas rzedu 15-25 minut plus nie wyma-
ga mycia pistoletu. W ten sposob znacz-
nie przyspiesza sie prace i 0szczedza ma-
teriaf lakierniczy.

Przeszlifowania lub surowe tworzywo
sztuczne pokrywa sie promotorem przy-
czepnosci i juz po kilku minutach mozna
nanosi¢ podkfad 5550.

Podktad w sugerowanym przez pro-
gram kolorystycznym odcieniu szarosci
nalezy aplikowa¢ w 1-2 warstwach. Pre-
parat 5500 cechuje doskonata rozlew-
nos¢, gtadki wyglad i znakomite parame-
try schniecia.

Przy odpowiedniej temperaturze, cis-
nieniu oraz wfasciwej dyszy natrysko-
wej czas odparowania podkfadu przed
aplikacjg lakieru bazowego lub ewen-
tualnego usuwania wtracen to zaledwie
5 minut. W poréwnaniu ze standardowy-
mi podktadami daje to okoto 10-20 mi-
nut oszczednosci.

Nowy podkfad marki Spies Hecker
w potaczeniu z lakierem bazowym Hi-Tec
oraz lakierami bezbarwnymi Speed-Tec
oznacza bardzo duzg szybkos$¢ pracy. ®
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