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Total do pojazdów elektrycznych 

dajność niż 10 lat temu. Branża moto­
ryzacyjna przeznacza znaczne nakłady 
finansowe na badania i rozwój w tym 
zakresie. Nie inaczej jest w przypadku 
firmy Total – globalnego lidera w obsza­
rze środków smarnych.

Chociaż w pojazdach elektrycznych 
nie występuje olej silnikowy, zawierają 
one układy z krążącą cieczą, których za­
daniem jest np. smarowanie i chłodze­
nie nowych typów układów napędowych 
i skrzyń biegów. Ciecze potrzebne są 
również do regulacji temperatury aku­
mulatora pojazdu i systemu zarządzania 

energią. Firma Total Lubrifiants, jako 
pierwsza na świecie, wprowadziła na 
rynek dwie serie płynów zaprojektowa­
nych specjalnie do zaspakajania potrzeb 
pojazdów hybrydowych i elektrycznych: 
Total Quartz EV Fluid do samochodów 
osobowych oraz Total Rubia EV do po­
jazdów ciężarowych.

Są to pierwsze gamy płynów na ryn­
ku odpowiadające specyficznym para­
metrom tych pojazdów oraz związanym 
z nimi ograniczeniom: elektrycznym, 
termicznym i w zakresie wzmożonego 
tarcia. Płyny spełniają wymagania pro­
ducentów, takie jak:
	Właściwości dielektryczne – płyny 

stosowane w pojazdach elektrycz­
nych. Bliski kontakt z elektrycznymi 
i elektronicznymi częściami pojazdu 
powoduje, że muszą mieć własności 
izolujące, aby zapobiec powstawaniu 
łuku elektrycznego. Wymaga się też, 
by pomimo trudnych warunków pra­
cy: wzrostu temperatury, utleniania, 
wilgoci i ścierania cząstek – pozosta­
wały przez cały czas stabilne.

	Zgodność ze stosowanymi materia­
łami – płyn musi być kompatybilny 
z różnymi rodzajami materiałów, aby 
uniknąć niepożądanych konsekwen­
cji, takich jak: pęcznienie, pękanie, 
korozja itp. Miedź często występuje 
w tych zastosowaniach ze względu 
na wysoką przewodność elektrycz­
ną. Opracowanie płynu o doskonałej 
kompatybilności z miedzią jest więc 
niezwykle ważnym zagadnieniem.

• Właściwości termiczne – silnik elek­
tryczny i jego osprzęt muszą praco­
wać w określonym zakresie tempera­
tur. Praca w temperaturach wyższych 
niż pożądane nieuchronnie zmniej­
sza żywotność, sprawność i moc po­
jazdów. Płyn musi też zapewniać wy­
dajne odprowadzanie ciepła w tem­
peraturach do 180oC. Zastosowane 
elementy podlegają efektowi Joule'a, 
który polega na rozpraszaniu ciepła 
przez energię elektryczną.

	Standardowe funkcje smarowania 
i właściwości cierne – gama płynów 
Total zapewnia standardowe smaro­
wanie, które pozwala na prawidłowe 
działanie poszczególnych układów, 
ogranicza ich zużycie, utlenianie 
i korozję. Optymalne właściwości 
cierne  wymagane są do płynnej 
zmiany biegów w pojazdach hybry­
dowych.

W ramach wspomnianych gam produk­
towych należy wymienić płyny, takie 
jak:
1. Total Quartz EV Drive R – jest to 
specjalna technologia dla nowej gene­
racji elektrycznych reduktorów układu 
napędowego:
• 	zapewnia trwałość kół zębatych i ło­

żysk tocznych obracających się z bar­
dzo dużą prędkością;

• 	wykazuje optymalne właściwości 
przeciwpieniące i uwalniające powie­
trze przez cały okres eksploatacji po­
jazdów;

• 	opracowany został z myślą o doskona­
łej pompowalności, nawet w bardzo 
niskiej temperaturze.

2. Total Quartz EV Drive MP – przezna­
czony do reduktorów, silników elektrycz­
nych i energoelektroniki:
• 	chroni przed zwarciem i elektryczno­

ścią statyczną;
• 	zapewnia optymalną kontrolę tempe­

ratury (nawet przy szybkim ładowa­
niu);

• 	zapewnia kompatybilność z cewkami 
miedzianymi i materiałami polimero­
wymi;

• 	wykazuje doskonałe właściwości 
przeciwzużyciowe (koła zębate i łoży­
ska toczne).

3. Total Quartz EV Battery – to wysoko­
wydajny płyn do zarządzania temperatu­
rą akumulatora:
• chroni przed zwarciem i elektryczno­

ścią statyczną;
• zapewnia bardzo wysoką odporność na 

utlenianie;
• zapewnia dobrą ochronę przed ryzy­

kiem rozprzestrzeniania się ognia;
• utrzymuje bardzo niską lepkość podczas 

całego cyklu życia pojazdu, zapewnia­
jąc efektywną wymianę energii.

Pojazdy hybrydowe i elektryczne 
przestały już być egzotyką, a stały 
się rynkową  codziennością. Transfor­
macja energetyczna postępuje szybko, 
a ograniczenia regulacyjne wywiera­
ją presję na przemysł motoryzacyjny. 
Coraz surowsze normy dotyczą emisji 
dwutlenku węgla i zanieczyszczeń, ta­
kich jak tlenki azotu, niespalone węglo­
wodory i cząstki stałe. Równocześnie 
koszty wytwarzania akumulatorów spa­
dły o 75% w ciągu ostatnich pięciu lat, 
a hybrydowe układy napędowe nowej 
generacji oferują znacznie wyższą wy­

4. Total Quartz EV AMT – wysoko­
wydajny środek smarny do zautomaty­
zowanej skrzyni biegów w pojazdach 
hybrydowych:
• zapewnia kompatybilność z cewkami 

miedzianymi i materiałami polimero­
wymi;

• zapewnia optymalną kontrolę tempe­
ratury;

• chroni przed zwarciem i elektryczno­
ścią statyczną;

• wykazuje doskonałe właściwości prze­
ciwzużyciowe (koła zębate i łożyska 
toczne);

• gwarantuje doskonały komfort zmiany 
biegów i trwałość komponentów.

5. Total Quartz EV-AT – wysokowydajny 
środek smarny do hybrydowej przekład­
ni typu Step-AT (automatyczna skrzynia 
biegów):
• 	zapewnia kompatybilność z cewkami 

miedzianymi i materiałami polimero­
wymi;

• 	gwarantuje optymalną kontrolę tem­
peratury;

• 	chroni przed zwarciem i elektryczno­
ścią statyczną;

• 	wykazuje doskonałe właściwości 
przeciwzużyciowe (koła zębate i łoży­
ska toczne);

• 	zachowuje doskonałe właściwości 
cierne, przeciwpieniące i odprowa­
dzające powietrze.                          n
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Wyzwania środowiskowe i wynikające z nich przepisy wymuszają  
na przemyśle ciągłe wprowadzanie innowacji, spełniających jedno-
cześnie oczekiwania użytkowników w zakresie jakości i wydajności. 
Dynamiczny rozwój samochodów hybrydowych i elektrycznych 
jest częścią składową tych procesów 
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