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Montaż paska rozrządu niekiedy stanowi 
wyzwanie. Zawsze należy postępować 
zgodnie z procedurą producenta samocho­
du. Mechanicy często jednak zapominają 
o precyzyjnym doborze lub ulegają właści­
cielom pojazdów, kierujących się innymi 
czynnikami, np. ceną, co niestety może 
mieć przykre konsekwencje. Opisywa­
ny problem dotyczy silników Diesla 1,4; 
1,5 i 1,6 stosowanych w samochodach: 
Citroën, Fiat, Ford, Mazda, Mitsubishi, 
Mini, Peugeot, Suzuki, Toyota i Volvo.

INA jako jedyna marka oferuje wszystkie 
cztery napinacze do silników Diesla grupy 
PSA o pojemościach 1,4 i 1,6 HDi. Nie 
wolno ich pomylić, choć mają niemal iden­
tyczny wygląd i pozycję montażową. Servi­
ce Info INA nr 0161 przedstawia zasady 
doboru, które zależą głównie od silnika 
i kształtu koła wału korbowego. Podstawo­
wą różnicą jest grubość i kolor sprężyny. 

Podręcznik mechaniki pojazdowej

Podobne konstrukcje napinaczy 
rozrządu w grupie PSA

owalu, przy czym owal jest niewielki  
i w praktyce niezauważalny. Różnica śred­
nic wynosi jedynie 2 mm. Ponadto koło 
zasłonięte jest z obu stron przez pierś­
cienie, co może powodować dodatkowe 
trudności. W przypadku wspomnianego 
Citroëna wymiary wynoszą 64 i 66 mm.

Innym sposobem jest odczytanie nu­
merów fabrycznych z napinacza:
	nr napinacza F-579962 dla 1,6 HDI 

kod DV6C, DV6D z kołem owalnym;
	nr napinacza F-579961 dla 1,4 HDI 

kod DV4C z kołem owalnym;
	nr napinacza F-232828.12 dla 1,4 

HDI i 1,6 HDI DV4C, DV6C, DV6D 
z kołem okrągłym.

Należy zwrócić szczególną uwagę pod­
czas doboru napinacza. Są one niemal 
identyczne, ale nie można stosować ich 
zamiennie. Zamontowanie niewłaściwe­
go grozi awarią silnika!  

Wszystkie informacje serwisowe do­
stępne są na portalu dla mechaników:  
www.repxpert.pl oraz na stronie interne­
towej www.schaeffler.pl                       n

Schaeffler jest wiodącym dostawcą części zamiennych i innowacyjnych rozwiązań naprawczych. Oferta produktowa 
marek LuK, INA i FAG obejmuje systemy przeniesienia napędu, silnika oraz zawieszenia. 

Ustalając zestaw rozrządu do 
Citroëna Berlingo B9 1,6 HDI 92 KM 
przy użyciu katalogu online, zauważy­
my, że bez pomiaru koła wału korbo­
wego dobór jest właściwie niemożliwy. 
Koło wału może mieć kształt okręgu lub 

Różnica średnic owalnego koła wału korbowego wynosi jedynie 2 mm

Numer części:	 Numer ref. 	 Sprężyna wymiar/ kolor	 Kształt koła
531 0555 10 	 F-232828.11 
	 F-625728 	 2,3 mm/srebrny 	 okrągłe

531 0850 10 	 F-607141.01 	 2,5 mm/szary 	 okrągłe

531 0883 10 	 F-611071 	 2,2 mm/żółto-zielony 	 owalne

531 0884 10 	 F-611072 	 2,3 mm/niebieski 	 owalne
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Właściwy dobór narzędzi ręcznych
Artur Kordowski
Market Manager 
Würth Polska

Dobór narzędzi zależy od rodzaju wykonywanych prac. 
Najważniejsze są ich właściwości, czyli wytrzymałość, 
ergonomia, wygoda użytkowania oraz bezpieczeństwo. 
Wyjaśniamy, jak dobrać odpowiednie produkty, by służyły 
przez lata, a praca nimi była bezpieczna i efektywna

Przy wybieraniu narzędzi ręcznych na­
leży kierować się rodzajem materiału, 
z jakiego powstały, oraz jakością ich 
konstrukcji. Równie ważne pozostają: 
rozmiary, masa i kształt sprzętu. Oczy­
wiście na pierwszym miejscu wciąż 
pozostaje zapewnienie bezpieczeństwa, 
które wynika z odpowiedniego doboru 
powyższych parametrów, oraz sposobu 
pracy mechanika.

Właściwy materiał
Narzędzie powinno być wyprodukowane 
z materiałów o wysokiej jakości. Dotyczy 
to zarówno tworzyw sztucznych, z któ­
rych powstają poszczególne elementy, 
jak i stopów metali, składających się na 
część roboczą. Nie można powiedzieć, że 
jakiś konkretny rodzaj stali jest najlepszy 
we wszystkich narzędziach. Właściwości 
materiału powinny odpowiadać zastoso­
waniom danego produktu.

Do wyrobu wielu narzędzi używa się 
stali chromowo-wanadowej. Renomowa­
ni producenci wykorzystują ten stop do 
produkcji kluczy płasko-oczkowych lub 
bitów i nasadek do zacisków hamulco­
wych. Dodatkowo, w przypadku niektó­
rych przyrządów, takich jak na przykład 
szczypce, warto sprawdzić, czy krawę­
dzie robocze produktu są hartowane in­
dukcyjnie, co zwiększa ich trwałość i za­
pewnia większą precyzję działania. 

Wytrzymałość narzędzi zależy nie tyl­
ko od jakości materiałów, z których są 
wykonane, ale również od ich konstruk­
cji i sposobu łączenia poszczególnych 
elementów. Przy wyborze produktu na­

leży zwrócić uwagę na miejsca podatne 
na uszkodzenia, takie jak wyszczerbie­
nie, zgięcie lub złamanie. W zależności 
od rodzaju narzędzia mogą to być na 
przykład mocowania uchwytu do ele­
mentu roboczego lub fragmenty części 
roboczej obciążane w trakcie pracy naj­
większą siłą.

Materiały, z których wykonano narzę­
dzia, powinny zachowywać swoje wła­
ściwości przez cały okres użytkowania. 
Korzysta się z nich nie tylko w warszta­
cie, ale i na zewnątrz, gdzie panują ni­
skie temperatury. Przykładem materiału, 
który pod wpływem zimna zmienia swoje 
właściwości, jest guma. Wykonane z niej 
elementy mogą się kruszyć, odłupywać 
lub tworzyć wióry. Na strukturę mate­
riałów negatywny wpływ mają też środ­
ki chemiczne stosowane w warsztacie, 
a szczególnie rozpuszczalniki, odrdze­
wiacze, smary i oleje. 

Ergonomia
Konstrukcję i wygląd współczesnych na­
rzędzi ręcznych ukształtowały dziesiątki 
lat ewolucji – z biegiem czasu stawały 
się coraz wygodniejsze w użyciu. Przy 
doborze trzeba uwzględnić ich rozmiar 
i masę. Właściwie zaprojektowane narzę­
dzie powinno dobrze, wręcz naturalnie, 
układać się w dłoni. Jeśli już sam uchwyt 
jest niewygodny, tym bardziej męcząca 
i nieefektywna okaże się praca przy jego 
użyciu. W środowisku tłustych i śliskich 
smarów pomocne są specjalne anty­
poślizgowe nakładki, żłobienia lub gu­
mowe uchwyty. Ale pewny chwyt to nie 
wszystko. Czasem nieodpowiednia forma 
narzędzia może przysporzyć problemów. 
Dobrym przykładem nieprzemyślanej 
konstrukcji są wkrętaki z obłą rękojeścią, 
której kształt sprzyja staczaniu się z pła­
skich powierzchni. Znacznie lepsza jest 
rękojeść o przekroju sześciokątnym.       n


