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SCHAEFFLER

Schaeffler jest wiodgcym dostawcg czesci zamiennych i innowacyjnych rozwigzan naprawczych. Oferta produktowa
marek LuK, INA i FAG obejmuje systemy przeniesienia napedu, silnika oraz zawieszenia.

Podrecznik mechaniki pojazdowej

Podobne konstrukcje napinaczy
rozrzadu w grupie PSA

Montaz paska rozrzadu niekiedy stanowi
wyzwanie. Zawsze nalezy postepowac
zgodnie z procedurg producenta samocho-
du. Mechanicy czesto jednak zapominajg
0 precyzyjnym doborze lub ulegajg wtasci-
cielom pojazddéw, kierujacych sie innymi
czynnikami, np. ceng, co niestety moze
mie¢ przykre konsekwencje. Opisywa-
ny problem dotyczy silnikow Diesla 1,4;
1,51 1,6 stosowanych w samochodach:
Citroén, Fiat, Ford, Mazda, Mitsubishi,
Mini, Peugeot, Suzuki, Toyota i Volvo.

INA jako jedyna marka oferuje wszystkie
cztery napinacze do silnikéw Diesla grupy
PSA o pojemosciach 1,4 i 1,6 HDi. Nie
wolno ich pomyli¢, cho¢ majg niemal iden-
tyczny wyglad i pozycje montazowa. Servi-
ce Info INA nr 0161 przedstawia zasady
doboru, ktére zalezg gtéwnie od silnika
i ksztattu kota watu korbowego. Podstawo-
wag roznica jest grubose i kolor sprezyny.

'1

ROZNICA SREDNIC OWALNEGO KOEA WALU KORBOWEGO WYNOSI JEDYNIE 2 MM

Numer czesci: Numer ref. Sprezyna wymiar/ kolor Ksztatt kota
531 0555 10 F-232828.11

F-625728 2,3 mm/srebrny okragfe
531 0850 10 F-607141.01 2,5 mm/szary okragfte
531 0883 10 F-611071 2,2 mm/zétto-zielony owalne
531 0884 10 F-611072 2,3 mm/niebieski owalne
Ustalajgc zestaw  rozrzadu  do owalu, przy czym owal jest niewielki

Citroéna Berlingo B9 1,6 HDI 92 KM
przy uzyciu katalogu online, zauwazy-
my, ze bez pomiaru kota watu korbo-
wego dobor jest wiasciwie niemozliwy.
Koto watu moze mie¢ ksztatt okregu lub

Status produkecji: Normaine »

Szerokosé 1 [mm]: 25,4 [ uwzglednit informacjg serwisowy:
Kola pasowe: z Kolem pasowym walu kerbowego [ Ksztalt: okragly

530 0612 30 / Pompa wodna + zestaw paska rozrzadu @

20

Liczba zgbdw 1: 141 / Szerckosc 1 [mm]: 254 /

Postepowac zgodnie 2 instrukcjg montaiu:

Kola pasowe: z kotem pasowym walu korbowego / Ksztalt: owalny

530 0578 30 / Pompa wodna + zestaw paska rozrzgadu @

Artykut uzupetniajgcy / informacja uzupelniajgca: z pompg wodng / Liczba zebow 1: 141 /

530 0611 30 / Pompa wodna + zestaw paska rozrzadu @

Status produkeji: Normalne ® / Zastapiony: 530 0634 30, 530 0612 30

Artykut uzupetniajgcy / informacja uzupetniajgca: z pompa wodng / Liczba zebdw 1: 141/
Szerokosc 1 [mm]: 25,4 [ uwzglednit informacje serwisowa
Kota pasowe: z kolem pasowym walu korbowego / Ksztalh: owalny

9 Status produkcji: Normalne # / Zastapiony: 530 0631 30 Zastapiony przez: 530 0611 30
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i w praktyce niezauwazalny. Réznica $red-
nic wynosi jedynie 2 mm. Ponadto koto
zastoniete jest z obu stron przez piers-
cienie, co moze powodowa¢ dodatkowe
trudnosci. W przypadku wspomnianego
Citroéna wymiary wynoszg 64 i 66 mm.

Innym sposobem jest odczytanie nu-
merow fabrycznych z napinacza:

nr napinacza F-579962 dla 1,6 HDI

kod DV6C, DV6D z kotem owalnym;

nr napinacza F-579961 dla 1,4 HDI
kod DV4C z kotem owalnym;

nr napinacza F-232828.12 dla 1,4

HDI i 1,6 HDI Dv4C, DV6C, DVeD

z kotem okragtym.

Nalezy zwréci¢ szczegbélng uwage pod-
czas doboru napinacza. Sg one niemal
identyczne, ale nie mozna stosowac ich
zamiennie. Zamontowanie niewtasciwe-
g0 grozi awarig silnika!

Wszystkie informacje serwisowe do-
stepne sg na portalu dla mechanikdéw:
www.repxpert.pl oraz na stronie interne-
towej www.schaeffler.pl

FOT. SCHAEFFLER

FOT. WURTH

WYPOSAZENIE WARSZTATOW | 37

Wtasciwy dobor narzedzi recznych

Przy wybieraniu narzedzi recznych na-
lezy kierowa¢ sie rodzajem materiatu,
z jakiego powstaty, oraz jakoscig ich
konstrukcji. Roéwnie wazne pozostaja:
rozmiary, masa i ksztaft sprzetu. Oczy-
wiscie na pierwszym migjscu wcigz
pozostaje zapewnienie bezpieczenstwa,
ktére wynika z odpowiedniego doboru
powyzszych parametréw, oraz sposobu
pracy mechanika.

Witasciwy materiat

Narzedzie powinno by¢ wyprodukowane
z materiatéw o wysokiej jakosci. Dotyczy
to zaréwno tworzyw sztucznych, z kto-
rych powstajg poszczegdine elementy,
jak i stopéw metali, sktadajgcych sie na
czes¢ roboczg. Nie mozna powiedziec, ze
jaki$ konkretny rodzaj stali jest najlepszy
we wszystkich narzedziach. Wtasciwosci
materiatu powinny odpowiadac zastoso-
waniom danego produktu.

Do wyrobu wielu narzedzi uzywa sie
stali chromowo-wanadowej. Renomowa-
ni producenci wykorzystujg ten stop do
produkcji kluczy ptasko-oczkowych lub
bitéw i nasadek do zaciskéw hamulco-
wych. Dodatkowo, w przypadku niekto-
rych przyrzadéw, takich jak na przykfad
szczypce, warto sprawdzi¢, czy krawe-
dzie robocze produktu sg hartowane in-
dukceyjnie, co zwieksza ich trwafos¢ i za-
pewnia wiekszg precyzje dziatania.

Wytrzymatos$¢ narzedzi zalezy nie tyl-
ko od jakosci materiatéw, z ktérych sg
wykonane, ale rowniez od ich konstruk-
cji i sposobu tgczenia poszczegdlnych
elementéw. Przy wyborze produktu na-
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DOBOR NARZEDZI ZALEZY OD RODZAJU WYKONYWANYCH PRAC.
NAJWAZNIEJSZE SA ICH WEASCIWOSCI, CZYLI WYTRZYMALOSC,
ERGONOMIA, WYGODA UZYTKOWANIA ORAZ BEZPIECZENSTWO.
WYJASNIAMY, JAK DOBRAC ODPOWIEDNIE PRODUKTY, BY SEUZYEY
PRZEZ LATA, A PRACA NIMI BYEA BEZPIECZNA I EFEKTYWNA

lezy zwrdci¢ uwage na miejsca podatne
na uszkodzenia, takie jak wyszczerbie-
nie, zgiecie lub ztamanie. W zaleznosci
od rodzaju narzedzia mogg to by¢ na
przyktad mocowania uchwytu do ele-
mentu roboczego lub fragmenty czesci
roboczej obcigzane w trakcie pracy naj-
wiekszg sifa.

Materiaty, z ktérych wykonano narze-
dzia, powinny zachowywa¢ swoje wta-
Sciwosci przez caty okres uzytkowania.
Korzysta sie z nich nie tylko w warszta-
cie, ale i na zewnatrz, gdzie panujg ni-
skie temperatury. Przyktadem materiatu,
ktéry pod wptywem zimna zmienia swoje
wtasciwosci, jest guma. Wykonane z nigj
elementy mogg sie kruszy¢, odfupywac
lub tworzy¢ widry. Na strukture mate-
riaftow negatywny wptyw majq tez $rod-
ki chemiczne stosowane w warsztacie,
a szczegblnie rozpuszczalniki, odrdze-
wiacze, smary i oleje.

Ergonomia

Konstrukcije i wyglad wspdtczesnych na-
rzedzi recznych uksztattowaty dziesiagtki
lat ewolucji — z biegiem czasu stawaty
sie coraz wygodniejsze w uzyciu. Przy
doborze trzeba uwzgledni¢ ich rozmiar
i mase. Wtasciwie zaprojektowane narze-
dzie powinno dobrze, wrecz naturalnie,
ukfadac sie w dtoni. Jesli juz sam uchwyt
jest niewygodny, tym bardziej meczaca
i nieefektywna okaze sie praca przy jego
uzyciu. W $rodowisku tfustych i $liskich
smaréw pomocne sg specjalne anty-
poslizgowe nakfadki, ztobienia lub gu-
mowe uchwyty. Ale pewny chwyt to nie
wszystko. Czasem nieodpowiednia forma
narzedzia moze przysporzy¢ problemdw.
Dobrym  przyktadem nieprzemy$lanej
konstrukcji sg wkretaki z obfg rekojescia,
ktdrej ksztaft sprzyja staczaniu sie z pfa-
skich powierzchni. Znacznie lepsza jest
rekojesc o przekroju szesciokgtnym.
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