BLACHARSTWO I LAKIERNICTWO
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wig cenne narzedzie do diagnostyki oraz

prac blacharskich. Podczas analizy oraz

przy wyborze okre$lonego typu urzadze-
nia do warsztatu warto pamieta¢ o kilku
zasadach:

» Doktadno$¢ pomiaru wiekszosci urza-
dzen przeznaczonych do stosowania
w warsztatach naprawczych jest po-
dobna i nie jest bezposrednio zwigza-
na z ich zasadg dziatania.

» Pomimo teoretycznie wigkszej rozdziel-
czosci pomiarowej, W rzeczywistosci
urzadzenia komputerowe nie pozwala-
ja na zwiekszenie doktadnosci.

b Zaletg wiekszosci urzadzen skompu-
teryzowanych jest tatwos¢ poréwna-
nia wielkosci zmierzonych z danymi
w bazie poréwnawczej oraz dokony-
wanie wydruku dokumentacji pomia-
ru lub naprawy.

b Urzadzenia mechaniczne sg bardziej
intuicyjne w obstudze i zwykle mnigj
narazone na rozkalibrowanie. tatwiegj
tez sprawdzi¢ ich kalibracje.
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PRZYMIAR BLACHARSKI MECHANICZNY 2D I JEGO UZYCIE (Z PRAWE))
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PRZYMIAR BLACHARSKI
MECHANICZNY 2D

» Metody pomiaru punktdw w prze-
strzeni (szerokos¢, dtugos¢ i wyso-
ko$¢) sg zawsze lepsze od wykony-
wanych w dwoch wymiarach (przez
bezposrednie zmierzenie odlegtosci
pomiedzy punktami).
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» Wazne jest, by urzgdzenie pomiarowe
mogto by¢ stosowane na ramie na-
prawczej oraz bez niej. Pozwoli to na
pomiary diagnostyczne zaréwno po
zamontowaniu karoserii do ramy, jak
i np. na podnos$niku dwukolumnowym.
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Rodzaje pomiaréow
Za pomocg warsztatowych urzadzen po-
miarowych mozna wykonywa¢ dwa ro-
dzaje pomiaréw:
» 3D — pomiar potozenia punktéw
W przestrzeni;
» 2D — pomiar odlegtosci pomiedzy
punktami.

Pomiar 3D

Urzadzenia pozwalajgce na pomiar tréj-

wymiarowy 3D nalezg do systemow wy-

korzystujgcych tzw. wspdétrzednosciowg

technike pomiarowg. Pomiary z zasto-

sowaniem urzadzen pomiarowych 3D

sg dokonywane w ukfadzie odniesienia

(patrz rysunek ponizej), ktérego gfowny-

mi elementami sa:

1. wzdtuzna ptaszczyzna pionowa ($rod-
kowa pojazdu),

2. pfaszczyzna pozioma (odniesienie ,0”
dla wysokosci),

3. ptaszczyzna poprzeczna (prostopadta
do pozostatych).

IDEA POMIARU TROJWYMIAROWEGO

Potozenie mierzonego punktu okre-
$lane jest przez wartosci trzech wspot-
rzednych. Poprzez okreslenie potozenia
punktéw w przestrzeni mozna utworzy¢
obraz zmierzonej bryty karoserii, a od-
bywa sie to albo za sprawg specjalnego
oprogramowania, albo analizy obstugu-
jacego urzadzenie. Dalszym etapem jest
poréwnanie wynikéw z danymi zawarty-
mi w bazie poréwnawczej.

Pomiar 2D

Urzadzenia pomiarowe 2D pozwalajg
jedynie na stwierdzenie odlegtosci po-
miedzy punktami bez okres$lenia ich po-
tozenia w przestrzeni. Takich pomiaréw
mozna dokona¢ w zasadzie kazdym przy-
rzagdem pomiarowym typu miara zwijana
czy roznego rodzaju liniaty i wzorniki.
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@ punkty bazowe zalecane do rozpoczecia pomiarow
@@1M0 pozostate punkty bazowe
klatka bezpieczenstwa

- = AR
; 1 _______ S S A g
] [ H [—
@) _ #._ - \ |

@ punkty bazowe zalecane do rozpoczecia pomiaréw
O koncowki pomiarowe urzadzenia z zasymulowanym wymiarem
@ punkt karoserii, ktérego potozenie jest symulowane
@ @11 pozostate punkty bazowe
DP, DL — wymiar wzdtuzny, SP, SL — wymiar poprzeczny, D1 — réznica pofozenia punktu w osi
wzdfuznej, S1 — réznica potozenia punktu w osi poprzecznej

POMIAR MECHANICZNY 3D — BAZOWANIE W PUNKTACH TECHNOLOGICZNYCH
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Ze wzgledu na trudnag
dostepnos¢ wiekszosci
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ean pozostafe punkty bazowe

$ci pomiedzy punktami
w karoserii niezalez-
nie od specyficznych
ksztattow punktéw po-
miarowych. Nalezy pamieta¢, ze mogg to
by¢ otwory okragte lub podtuzne, Sruby,
nakretki, narozniki itp. Niektore przy-
miary blacharskie wyposazone sg w trzy
koncéwki pomiarowe, co w pewnych
przypadkach pozwala na strefowy pomiar
w trzech ptaszczyznach. Jest to jednak
zwykle bardzo mato doktadne i niezwykle
skomplikowane do powigzania z pomia-
rami punktéw w innej strefie.

@ punkty bazowe zalecane do rozpoczecia pomiarow

[T D - wymiar wzdtuzny bazy, MD — odlegfo$¢ do bazy,

ML i MP odlegtosci do osi Srodkowej karoserii

Niezaleznie od rodzaju bazy danych
pomiary mozna wykonywac, stosujac za-
sade symetrii okre$lonych punktéw cha-
rakterystycznych. Diagnostyka taka wy-
maga jednak zachowania daleko idacej
ostroznosci i najlepiej sprawdza sie jako
Wwielowarstwowa”, czyli taczaca kilka roz-
nych metod. Niemniej kazdy sposéb po-
miaru jest lepszy niz niewykonywanie ich
w ogole. [ |

POMIAR MECHANICZNY 3D - POMIAR PUNKTOW MOCOWANIA
KOLUMNY MCPHERSONA.
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