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W trosce o środowisko

Drugie życie akumulatorów
Akumulatory MaXgear

mulator samochodowy. Firma Clarios od-
grywa istotną rolę w tym procesie. Jest 
nie tylko wiodącym producentem akumu-
latorów dla branży motoryzacyjnej, ale 
także jednym z największych podmiotów 
zajmujących się ich recyklingiem. Ochro-
na środowiska i  zrównoważone wyko-
rzystanie zasobów są integralną częścią 
filozofii firmy.

Dzięki innowacyjnej technologii, 
konstrukcji akumulatorów oraz odpo-
wiedniemu  wykorzystaniu materiałów 
duży wkład w ochronę środowiska wno-
si również VARTA® – należąca do firmy 
Clarios marka akumulatorów Premium. 
Odpowiedzialność za środowisko prze-
jawia się w całym cyklu życia produktu. 
Podczas produkcji VARTA opiera się na 

najnowocześniejszej technologii połączo-
nej z efektywnym wykorzystywaniem za-
sobów, zawsze mając na uwadze dobro 
środowiska naturalnego.

 
Odpowiedzialność
Rzesza świadomych ekologicznie klien-
tów stale rośnie. W dzisiejszych czasach 
kierowcy szukają wydajnych akumula-
torów do systemu start-stop, które mają 
dłuższą żywotność i są produkowane we-
dług najwyższych standardów w zakresie 
ekologii. Tak jest w przypadku akumula-
torów VARTA AGM i EFB. Obie techno
logie są wynikiem procesu produkcyj-
nego, w czasie którego zużywa się 25% 
mniej energii i 35% mniej wody. Dzięki 
innowacyjnym technologiom można 
ograniczyć długotrwały wpływ na środo-
wisko lub nawet całkowicie go uniknąć.

Jednak nawet najdłużej działające 
akumulatory muszą w pewnym momen-
cie zostać wymienione, dlatego VARTA 
jest szczególnie zaangażowana w recy-
kling, dając klientom pewność, że cały 
ołów usunięty ze zużytych akumulatorów 
zostanie ponownie wykorzystywany do 
produkcji nowych.                                  n

Recykling to inny sposób patrzenia na 
odpady, wymuszający większe zaangażo-
wanie, zmiany technologii przemysłowych 
oraz sposobu postępowania i zachowań 
konsumentów. Odzyskiwanie surowców 
z odpadów jest istotne z uwagi na ograni-
czanie zapotrzebowania na nowe surow-
ce, co jest niezmiernie ważne z ekologicz-
nego i ekonomicznego punktu widzenia.

Technologia akumulatorów
Zastanawiając się nad tym, jakie produk-
ty najczęściej poddawane są recyklingo-
wi, wiele osób prawdopodobnie wska-
załoby aluminium, papier, opony albo 
szkło. Chociaż ten wybór jest całkowicie 
uzasadniony, może dziwić, że pierwsze 
miejsce zajmuje dobrze znany 12 V aku-

Ideą recyklingu jest maksymalne wykorzystanie tych samych 
materiałów w kolejnych dobrach materialnych i użytkowych 
przy minimalizacji nakładów na ich przetworzenie. Chronione 
są w ten sposób nieodnawialne lub trudno odnawialne źródła 
surowców, a jednocześnie ograniczona jest produkcja 
kolejnych odpadów

Akumulator w każdym 
pojeździe stanowi maga­
zyn energii, tak bardzo 
potrzebnej we współ­
czesnych samochodach.  
Doposażanie ich w kolej­
ne systemy komfortu  
i bezpieczeństwa wymu­
siło na konstruktorach 
rozbudowę instalacji 
elektrycznej
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Fragment linii produkcyjnej 
akumulatorów Varta

Dużym wyzwaniem dla układu elektrycz-
nego było wprowadzenie systemu start-
stop. Częste cykle rozruchowe wymusza-
ją zastosowanie innych akumulatorów, 
ponieważ standardowe nie są w stanie 
gromadzić tak dużej ilości energii i ich 
stosowanie w samochodach wyposażo-
nych w ten system jest niedopuszczalne. 
Zastosowanie konwencjonalnego roz
wiązania może powodować obniżenie 
efektywności układu elektrycznego; skra-
ca się również trwałość akumulatora. 

Na wyposażeniu samochodów z sys-
temem start-stop znajdują się akumula-
tory EFB (Enhanced Flooded Battery). 
Charakteryzuje je trzykrotnie większa od-
porność na częste cykle rozruchowe oraz 
na głębokie rozładowanie. Ich główną za-
letą jest wysoka zdolność przyjmowania 
ładunku, co pozwala naładować akumu-
lator do wartości nominalnych na krót-
kich odcinkach pomiędzy zatrzymaniem 
pojazdu i ponownym rozruchem.

Akumulatory AGM (Absorbent Glass 
Mat) przeznaczone są do samochodów 
z system odzyskiwania energii z hamo-
wania. Elektrolit uwięziony jest w nich 
w matach szklanych i nie ma możliwo-
ści, aby wydostał się z obudowy. Akumu-
latory te pracują w stanie częściowego 
naładowania, dzięki czemu mogą przyjąć 
ładunek energii elektrycznej odzyskany 
w wyniku procesu hamowania. 

Zawsze przy doborze nowego akumu-
latora trzeba sprawdzić, jaki akumulator 
zastosował producent. Aby akumulator 
był stale naładowany, również układ ła-
dowania musi być utrzymywany w dobrej 
kondycji. Do sprawdzenia poziomu łado-

wania używa się testera diagnostycznego 
lub mierzy poziom ładowania miernikiem 
na klemach akumulatora. Jeżeli wszystko 
jest sprawne, poziom ładowania podczas 
pracy alternatora powinien mieścić się 
w zakresie od 13,8 V do 14,4 V. Nie wol-
no zapominać o jakości połączeń elek-
trycznych, np. o klemach. Przy wymianie 
akumulatora trzeba je wyczyścić, a w ra-
zie konieczności – wymienić. 

W ofercie MaXgear znajdują się aku-
mulatory konwencjonalne, wśród któ-
rych można wyróżnić m.in. akumulatory 
z oczkiem kontrolnym oraz przeznaczo-
ne do samochodów azjatyckich, a także 
konstrukcje EFB i AGM.                      n

Konstrukcja akumulatora EFB

Akumulator MaXgear EFB

Dodatek – Super Expanded
3XD-Graphite – wysoka zdolność 
przyjmowania ładunku

Optymalny kształt odlewów 
– wysoka zdolność przyjmowania 
ładunku

Konstrukcja labiryntowa 
– redukcja emisji oparów elektrolitu

Zestaw wkładek antywybuchowych 

Zmienna geometria siatki „3D” – wyższa trwałość
Wzmocniona konstrukcja ramki – wyższe prądy
rozruchowe

Dwustronne pastowanie z wytworzeniem tekstury 
na powierzchni – lepsze przenoszenie ładunku
rozruchowe

Membrana semisyntetyczna pokrywająca powierzchnię  
– wyższa trwałość cykliczna


